
 

ПРАКТЫЧНЫЯ ЗАНЯТКІ 

 

На практычных занятках рашаюцца задачы па разліку тэхналагічных і 

канструкцыйных параметраў машын і абсталявання прадпрыемстваў 

будаўнічых матэрыялаў і праводзяцца калоквіумы з мэтай кантролю цякучых 

ведаў студэнтаў. 

 

 

Задача №1. Пабудаваць профіль камеры здрабнення і вызначыць 

даўжыню (L, мм) загрузачнай адтуліны шчокавай драбілкі з складаным 

рухам шчакі для здрабнення граніту пры зададзеных прадукцыйнасці Q, 

максімальных памерах кавалкаў у зыходным (Dmax) і канчатковым (dmax) 

прадукце (табл. 1). 
 

 Табліца 1 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Q, м
3
/г 2,8 4,4 6,2 7,6 11,0 17,3 26,5 34,6 42,2 55,8 

Dmax, мм 110 140 180 200 210 230 290 370 480 500 

dmax, мм 20 25 30 35 35 40 50 60 70 90 

 

 

Задача №2. Вызначыць габарытныя размеры каткоў бегуноў з 

нерухомай чашай для здрабнення гліны з максімальным памерам кавалкаў 

dmax (табл. 2). Якая частка магутнасці ад яе агульнай велічыні затрачваецца на 

здрабненне гэтых кавалкаў пры колькасці каткоў і скрабкоў па два. 

 

 Табліца 2 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

dmax, мм 150 160 180 190 200 220 280 310 360 410 

 

 

Задача №3. Вызначыць часціню вярчэння прывадного вала роліка-

маятнікавага млына з умовы гарантаванага пападання кавалкаў пад ролікі 

вышыней H пры іх колькасці – z (табл. 3). 

 

 Табліца 3 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

H, мм 150 180 200 210 250 280 330 350 420 500 

z, шт 2 2 3 4 3 2 2 3 2 2 

 

 

 



Задача №4. Вызначыць аптымальную вуглавую хуткасць (ω, рад/с) і 

амплітуду (a, мм) ваганняў інерцыйнага вібрагрохата з кругавымі ваганнямі 

пры зададзеных размерах адтулін сіта   і вугле нахілу грохата α (табл. 3). 

 

 Табліца 4 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 , мм 60 46 32 25 20 16 10 7 4 1,5 

α, град 10 5 15 30 10 15 25 30 35 25 

 

 

Задача №5. Вызначыць мінімальны размер (d, мм) шарападобнай 

часцінкі пяску, якая выдзеліцца ў вертыкальна-паточнай зоне паветранага 

праходного класіфікатара пры зададзеных максімальным дыяметры корпуса 

D, дыяметры ўнутранага конуса Dк і расходзе газа Q (табл. 5). 

 

 Табліца 5 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

D, м 1,1 2,3 3,3 3,8 4,1 4,6 5,2 5,7 6,4 7,0 

Dк, м 0,8 1,0 2,2 2,1 2,3 2,5 3,6 4,5 4,6 5,3 

Q, 

тыс.м
3
/гадз. 

15 53 80 103 170 210 240 320 340 370 

 

 

Задача №6. Вызначыць прадукцыйнасць (Q, м
3
/гадз) і магутнасць 

прывада (N, кВт) двухвальнага змяшальніка для перамешвання гліны пры 

зададзеных дыяметры лапасцей D, унутраным радыусе лапасцей R, вугле 

устаноўкі лапасцей α, шырыні лапасцей b, часціні вярчэння валоў n (табл. 6). 

Даўжыню аднаго вітка вінтавой лініі прыняць роўнай дыяметру лапасцей. 

Колькасць лапасцей на одным вітку - 4. 

 

 Табліца 6 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

D, м 1,2 1,15 0,9 0,85 0,8 0,7 0,6 0,5 0,45 0,4 

R, м 0,05 0,05 0,07 0,07 0,1 0,1 0,1 0,12 0,15 0,15 

α, град 40 20 45 50 30 35 25 45 30 50 

n, хв
-1

. 36 52 31 44 40 39 48 50 42 32 

b, мм 90 80 100 120 110 100 90 80 120 80 

 

 

Задача №7. Вызначыць прадукцыйнасць (Q, т/гадз.) і магутнасць 

прывада (N, кВт) шнэка гіпсаварачнага катла няспыннага дзеяння пры 

зададзеных вонкавым дыяметры шнэка D; дыяметры вала d, кроку вітка t; 

вышыні пад’ѐму H; вуглавой хуткасці вала ω (табл. 7). 

 



 Табліца 7 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

D, м 0,42 0,44 0,58 0,46 0,54 0,45 0,40 0,6 0,48 0,56 

d, м 0,10 0,12 0,15 0,13 0,1 0,11 0,15 0,18 0,14 0,16 

t, м 0,16 0,14 0,1 0,12 0,13 0,11 0,15 0,16 0,1 0,15 

H, м 1,5 1,4 1,6 2,0 1,8 1,5 1,9 1,7 1,4 1,8 

ω, рад/с 19,5 19 18,5 18 17,5 17 16,5 16 15 20 

 

 

Задача №8. Вызначыць вуглавую хуткасць вала (ω, рад/с) і часціню 

вярчэння (n, хв
-1

) свабоднаролікавай цэнтрыфугі на стадыях размеркаваня і 

ўшчыльнення пры зададзеных унутраным Dу і вонкавым Dв дыяметрах 

фармуемай трубы (табл. 8). 

 

 Табліца 8 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Dу, м 0,21 0,48 0,66 0,78 0,96 0,9 1,14 1,34 1,55 1,62 

Dв, м 0,4 0,6 0,8 0,9 1,1 1,2 1,3 1,5 1,7 1,8 

 

 

Задача №9. Вызначыць прадукцыйнасць (Q, м
3
/гадз.) і магутнасць 

прывада (N, кВт) стужкавага вакуум-прэса пры вытворчасці глінянай цэглы, 

калі зададзены: дыяметр вінта D; дыяметр ступіцы d; крок вінта h; таўшчыня 

лапасцей δ; ціск прасавання p; часціня вярчэння вінта n; каэфіціент 

пракручвання масы φ; адноснае памяньшэнне аб’ѐма массы ў выніку 

ўшчыльнення α (табл. 9). 

 

 Табліца 9 
Параметр Нумар варыянта 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

D, м 0,55 0,5 0,45 0,5 0,4 0,45 0,6 0,5 0,5 0,5 

d, м 0,19 0,2 0,25 0,24 0,22 0,2 0,23 0,25 0,2 0,24 

h, м 0,22 0,29 0,21 0,22 0,24 0,2 0,25 0,3 0,25 0,3 

δ, м 0,033 0,025 0,02 0,03 0,02 0,025 0,024 0,023 0,025 0,03 

P, МПа 0,4 0,5 0,5 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,6 0,5 

n, с
-1

 0,6 0,8 0,55 0,9 0,75 0,85 0,95 1,0 0,5 0,7 

φ 0,25 0,25 0,25 0,25 0,3 0,25 0,25 0,3 0,25 0,25 

α 0,15 0,14 0,16 0,15 0,14 0,16 0,15 0,16 0,14 0,15 

 



 

Заданні для выканання курсавых праектаў 

 

Тэма праекта выдаецца выкладчыкам па-магчымасці з прывязкай да 

месца практыкі студэнта. 

У курсавым праекце распрацоўваецца агрэгат альбо машына, якая 

выкарыстоўваецца ў прамысловасці бадаўнічых матэрыялаў. У заданні на 

курсавое праектаванне, якое выдаецца выкладчыкам у час устаноўчай сесіі, 

указваецца тэма праекта, зыходныя даныя для праектавання, пералік 

пытанняў, якія неабходна распрацаваць у праекце і прыкладны графік 

выканання праекта. 

У якасці зыходных даных прыводзяцца толькі асноўныя параметры 

праектуемай машыны. Астатнія звесткі, неабходныя для праектавання, 

студэнт павінен узяць альбо на прадпрыемстве з пашпарта машыны, альбо з 

даведачнай літаратуры. 

У сувязі з гэтым студэнт, атрымаўшы заданне, павінен уважліва 

азнаѐміцца з ім, вывучыць па літаратуры канструкцыю і прынцып дзеяння, 

методыку разліку машыны. На прадпрыемстве неабходна дэталѐва вывучыць 

канструкцыю машыны і яе вузлоў, прынцып дзеяння асобных механізмаў. 

 

Тэма 1. Разлік і праектаванне конуснай драбілкі сярэдняга драблення 

[1, 2]. 

 

Тэма 2. Разлік і праектаванне валковай драбілкі з гладкімі валкамі  

[1, 2, 5]. 

 

Тэма 3. Разлік і праектаванне дзвюхкамернага шаравога млына  

[1, 2, 7]. 

 

Тэма 4. Разлік і праектаванне шахтнага млына [8]. 

 

Тэма 5. Разлік і праектаванне валковага сярэднеходнага млына [9]. 

 

Тэма 6. Разлік і праектаванне інерцыйнага вібрагрохата [1, 2, 7]. 

 

Тэма 7. Разлік і праектаванне прапелернай мяшалкі [11, 12]. 

 

Тэма 8. Разлік і праектаванне гравітацыйнага змяшальніка цыклічнага 

дзеяння з перыферыйным прывадам [1, 2, 10]. 

 

Тэма 9. Разлік і праектаванне ротарнага бетоназмяшальніка [1, 2]. 

 

Тэма 10. Разлік і праектаванне двухвальнага змяшальніка [1, 2, 5]. 

 



Тэма 11. Разлік і праектаванне правільна-адразнога станка з 

безупыннай падачай арматуры [4, 13]. 

 

Тэма 12. Разлік і праектаванне стужкавага бетонаўкладчыка [3, 4]. 

 

Тэма 13. Разлік і праектаванне аднаблочнай вібрапляцоўкі з 

прасторавымі ваганнямі [3, 4, 14]. 

 

Тэма 14. Разлік і праектаванне ударна-вібрацыйнай пляцоўкі [3, 4, 14]. 

 

Тэма 15. Разлік і праектаванне машын для заглажвання бетоннай 

паверхні з дыскавым рабочым органам [15]. 

 

Тэма 16. Разлік і праектаванне струннай рэзальнай машыны [16, 17]. 

 

Тэма 17. Разлік і праектаванне крывашыпна-рычажнага прэса для 

фармавання сілікатнай цэглы [3, 4]. 

 

Тэма 18. Разлік і праектаванне аўтамата-укладчыка [3, 4]. 

 

Тэма 19. Разлік і праектаванне лістафармавальнай машыны [3, 4]. 

 

Тэма 20. Разлік і праектаванне агрэгата для фармавання 

гіпсакардонных лістоў [3, 4]. 

 

Тэма 21. Разлік і праектаванне мышыны для пракаткі ліставога 

ўзорчастага шкла [3, 6]. 

 

Тэма 22. Разлік і праектаванне прэса для вырабу паўблокаў [3, 6, 18]. 

 

Тэма 23. Разлік і праектаванне стужкавага вакуумнага прэса для 

вытворчасці глінянай цэглы [3, 5]. 

 

Тэма 24. Разлік і праектаванне каленна-рычажнага прэса для 

фармавання керамічных вырабаў [3, 5]. 

 

Тэма 25. Разлік і праектаванне машыны для рэзкі гліны (стругача) [5]. 
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