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нанесения суспензии, что объясняется структурно-морфологическими 

и адгезионными особенностями формируемых разделительных 

покрытий.  

Таким образом, доступность исходных компонентов, высокое 

качество и антикоррозионные свойства делают огнеупорные 

разделительные покрытия на основе металлофосфатного связующего 

и наполнителей из отечественных магматических пород приемлемыми 

для использования в литейном производстве. 
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ПОВЕРХНОСТЬ АНОДНО-ОКСИДНОГО ПОКРЫТИЯ 

ПРИ ДОБАВЛЕНИИ ПОВЕРХНОСТНО-АКТИВНЫХ 

ВЕЩЕСТВ 

 

Нанопористый анодный оксид алюминия широко применяется в 

опто-, микро- и наноэлектронике, устройствах хранения энергии, 

биомедицинских приборах, фотокатализе, машиностроении и 

декоративных целях [1, 2].  

В качестве электролита анодирования использовали раствор 

щавелевой кислоты. Для управления структурно-геометрическими 

параметрами образующегося оксида алюминия в электролит 

анодирования вводили поверхностно-активные вещества различных 

классов и концентраций. 

Структура поверхности анодированного оксида алюминия 

представлена на рисунке 1. 

 
Рисунок 1 – Микрофотография поверхности оксида алюминия 
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Поверхность оксида алюминия, полученного при добавлении 

различных классов ПАВ, представляет собой наноразмерную ячеисто-

пористую структуру. Варьируя классами и типами поверхностно-

активных веществ, а также их концентрациями, можно управлять 

параметрами пористой структуры в зависимости от условий 

формирования. 
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