
Результаты исследований показали, что из древесной биомассы по 
экологически безопасной технологии, исключающей газовые и жидкие вы
бросы в окружающую среду, можно получить эффективный и дешевый эн
теросорбент с использованием в качестве сырья отходов лесопиления и де
ревообработки.
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ИССЛЕДОВАНИЕ УСТОЙЧИВОСТИ K ТЕРМООКИСЛИТЕЛЬНОЙ 
ДЕСТРУКЦИИ АДДУКТОВ КАНИФОЛИ И HX СОЛЕЙ

Одним из перспективных направлений использования аддуктов ка
нифоли является их применение в рецептурах смазочно-охлаждающих 
жидкостей (СОЖ). Смазочно-охлаждающие жидкости в больших количе
ствах используются в различных отраслях народного хозяйства Республи
ки Беларусь. Они являются обязательным элементом большинства техно
логических процессов механической обработки изделий из металлических 
сплавов. Использование СОЖ при обработке металлов резанием или дав
лением позволяет повысить производительность оборудования, точность и
чистоту обработки, а также уменьшить температуру, силовые параметры 
обработки и износ режущего инструмента.

Промышленное 1 фоизводство СОЖ до настоящего времени в Рес
публике Беларусь пока еще не в состоянии удовлетворить растущие в ней



377

потребности различных отраслей народного хозяйства. B связи с этим ак- 
i туалъными становятся разработки водорастворимых СОЖ с использова

нием отечественных природных лесохимических продуктов.
Согласно данным [1], в традиционных СОЖ типа Укринол ( произ

водимых в России ) наряду с продуктами переработки нефти ( минераль
ными маслами ) широко применяются производные монокарбоновых смо
ляных кислот канифоли, в частности натриевые и моноэтаноламиновые 
соли.

Ввиду того, что в процессе эксплуатации СОЖ подвергается значи
тельным температурным нагрузкам в интервале температур 100-300°С и 
выше ( температура в зоне контакта режущего инструмента и обрабаты
ваемого металла), одним из важнейших критериев при разработке СОЖ 
является термостабильность её компонентов, и в частности - присутст
вующих в рецептуре терпеноидных продуктов.

Отсутствие литературных данных по термостабильности аддуктов
канифоли и их солей побудило нас изучить их устойчивость к термоокис-

'< * i p - -лительнои деструкции.
Согласно данным динамической и изотермической ТГ, канифольно- 

малеиновый ( KMA ), канифольнофумаровый ( КФА ), канифольноакрило- 
вый ( KAA ) аддукты более устойчивы к термоокислительной деструкции, 
чем сосновая живичная канифоль ( СЖК ). Абсолютные значения Тдср для 
KMA, КФА, KAA в среднем на 65, 57, 37°С выше по сравнению со значе
нием Тдср для СЖК.

Bce исследованные аддукты канифоли по степени устойчивости к 
термоокислительной деструкции можно расположить в ряд в порядке убы
вания: KMA > КФА > KAA > СЖК.

Полученные экспериментальные данные позволяют рекомендовать 
использовать аддукты канифоли как исходное сырьё для получения на их 

I основе термостабильных смазочно-охлаждающих добавок.
Ha их основе были получены этанол- (ЭАС), диэганол- (ДАС), три- 

этаноламиновые (TAC) и натриевые 04aC) соли. Методом динамической 
термогравиметрии была изучена устойчивость к термоокислителыюй де
струкции солей аддуктов канифоли и проведена их сравнительная оценка.

Как показали проведенные исследования, обработка аддуктов кани
фоли предложенными основаниями повышает их устойчивость к термо
окислительной деструкции. Так, абсолютные значения Тдф для этанола- 
миновых солей аддуктов в среднем на 33, 21 и 25°С выше, для диэтанола
миновых солей аддукгов в среднем на 37, 35 и 33°С выше, для триэтано- 
паминовых солей аддуктов в среднем на 63, 50 и 50°С выше, для натрие
вых солей аддуктов в среднем на 106, 96 и 89°С выше по сравнению со 
значением Тдф для исходных аддуктов. При этом для каждого из исследо
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ванных аддуктов канифоли: KMA, КФА и KAA с увеличением молекуляр
ной массы вводимого в реакцию солеобразования аминоспирта от 61.08 1  

(этаноламин ) до 149.18 ( триэтаноламин ) наблюдается соответствующее 
увеличение значения Tflcp у получаемой соли.

Как показали проведенные исследования, соли аддуктов канифоли 
по степени устойчивости к термоокислительной деструкции можно распо
ложить соответственно в четыре ряда в порядке убывания: NaCKMA > 
NaCKcDA > NaCKAA > NaCC3KK; TACKMA > ТАСКФА > TACKAA > 
ТАССЖК; ДАСКМА > ДАСКФА > ДАСКАА >ДАССЖК; ЭАСКМА > 
ЭАСКФА > ЭАСКАА > ЭАССЖК.

Как видно, аминовые и натриевые соли аддуктов канифоли более 
термостабильны, чем их аналогичные соли исходной живичной канифоли

Таким образом, согласно данным работы, можно рекомендовать ис
пользовать при разработке новых рецептур СОЖ в качестве термостабиль
ных смазочно-охлаждающих добавок вышеисследованные соли аддуктов 
канифоли вместо традиционно используемых аналогичных солей исходной 
канифоли.

Л  M • *

ЛИТЕРАТУРА 1
1. Энтелис С.Г., Берлинер Э.М. // Смазочно-охлаждающие средства 

для обработки металлов резанием. Справочник.
M.: Машиностроение. 1986.- 352 с.

-' ' * •
УДК 630 866/.867:665.947.828.001.2

А.Ю. Клюев, Р.Г. Шляшинский, H.P. Прокопчук, 
Л.М.Шостак, Е.Д. Скаковский, Л.Ю.Тычинская 
(ИХНМ НАНБ, г. Минск; БГТУ, г. Минск; 
ИФОХ HAH Б, г. Минск)

ИССЛЕДОВАНИЕ УСТОЙЧИВОСТИ 
K ТЕРМООКИСЛИТЕЛЬНОЙ ДЕСТРУКЦИИ 

ДИСПРОПОРЦИОНИРОВАННОЙ КАНИФОЛИ 
И ЕЁ ПРОИЗВОДНЫХ

Канифоль и её производные находят широкое применение в компо
зиционных составах различного назначения: пропиточных составах, тер
мопластичных композициях, лаках, красках, в смазочно-охлаждающих и 
волочильных жидкостях, в водорастворимых и полимерных флюсующих


