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РАЗРАБОТКА РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩЕЙ ТЕХНОЛОГИИ ПРИ 
НЕЙТРАЛЬНОЙ ПРОКЛЕЙКЕ БУМАГИ И КАРТОНА

Современная тенденция развития бумажного и картонного производ­
ства в Республике Беларусь характеризуется необходимостью совершенст­
вования существующих технологических процессов с целью экономии сы­
рья и химикатов.

Одним из перспективных направлений по разработке ресурсосбере­
гающей технологии при гидрофобизации бумаги и картона является осу­
ществление процесса проклейки бумажной массы в нейтральной среде при 
значениях pH 6,5-7,2 взамен традиционной проклейки в кислой среде при 
значениях pH 4,8-5,2. Для этого целесообразно !фименять новое отечест­
венное гидрофобизирующее вещество в виде клеевой канифольной компо­
зиции TMBC-2H взамен традиционных клеев марок TM и ЖМ. Технология 
получения и применения нового вида клея разработана на кафедре хими­
ческой переработки древесины БГТУ [l]. Ha AO “Лссохимик” (г.Борисов) 
организовано опытно-промышленное производство клеевой канифольной 
композиции TMBC-2H по ТУ РБ 00280l98-029-97. Осуществление процес- ■
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i ii проклейки в нейтральной среде в присутствии оптимального расхода 
коагулянта позволяет заменить традиционно используемый наполнитель 
каолин на более эффективный -  мел. При этом создаются необходимые 
условия для повышения белизны бумаги и картона, а также степени удер­
жания в структуре бумажного листа не только наполнителя, но и частиц 
клеевого осадка за счег максимального приближения режима проклейки к 
режиму гетероадагуляции. Управление процессом электролитной коагуля­
ции сопровождается улучшением качественных показателей бумажной и 
картонной продукции.

Цель работы -  разработка ресурсосберегающей технологии по сни­
жению удельных расходных норм наполнителя и коагулянта при произ- 
иодстве гидрофобных видов бумаги и картона.

Средством достижения поставленной цели является замена традици­
онного режима проклейки в кислой среде на проклейку в нейтральной сре­
де при одновременном снижении расхода коагулянта и использовании в 
качестве наполнителя мела взамен каолина.

Образцы бумаги и картона изготавливали из цешнолозы сульфитной 
беленой по ГОСТ 28172-89E. B качественаполнителей использовали као- 
лин по ГОСТ 19285-73 и мел по ГОСТ 202-84. B качестве коагулянта ис­
пользовали ссрнокислый алюминий по ГОСТ 12966-85. Показатели каче­
ства образцов бумаги и картона определяли по ГОСТ 12605-82, ГОСТ 
K049-6Zn ГОСТ 13525.1-79. Расход клея марки TM и клеевой канифольной 
композиции TMBC-2H составлял 1,5 % от а.с.в Расход наполнителя со­
ставлял 10 % от а.с.в. Расход коагулянта уменьшали от 3,4 до 0,5 % от 
II е.в.

Установлено, что при осуществлении !фоцесса проклейки в кислой 
среде предпочтительный расход коагулянта составляет 3,4 % от а.с.в. и 1,5 
"о от а.с.в. для процесса проклейки в нейтральной среде. При этом обеспе­
чиваются требуемые гидрофобные и прочностные свойства образцов бума- 
I и и картона. Получено, что степень проклейки по штриховому методу со­
ставляет не менее 2,0 мм, впитываемость при одностороннем смачивании 
не превышает 16 r/м2 , разрывная длина находится в пределах 4200^600 м 
и белизна составляет 83-87 ед.белого.

Установлено, что введение в композицию бумажной массы каолина 
при проклейке в кислой среде позволяет обеспечить степень удержания его 
не более 65 % , при этом 35 % этого наполнителя удаляется из структуры 
бумажного .листа с отходящей водой на стадии обезвоживания. При ис­
пользовании мела и осуществлении процесса проклейки в нейтральной 
* реде степень удержания эгого наполнителя возрастает до 82 %, что свиде­
тельствует о снижении потерь наполнителя на стадии обезвоживания от 35 
до ! 8 % , то есть почти в два раза.
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Таким образом, разработанная ресурсосберегающая технология гид 
рофобизащш бумаги и картона в нейтральной среде позволяет уменьшил, 
расход коагулянта от 3,4 до 1,5 % от а-С.в., то есть в 2,3 раза, и сэкономит). 
17 % наполнителя за счет повышения степени удержания его в структуре 
бумажного листа.
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РАСШИРЕНИЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 
ДЕФИБРАТОРНОЙ МАССЫ

B настоящее время в мировой практике производегва различных ви­
дов бумаги и картона всё более широкое применение, взамен дефицитных 
и дорогостоящих целлюлозы и древесной массы, находят волокнистые по- 
луфабрикаты высокого выхода (ВПВВ).

За короткое время появилось множество модификаций ВПВВ раз­
личных видов механической массы), близких по технологии производства 
и свойствам [1]. Механическая масса - это волокнистый полуфабрикат, по­
лучаемый из древесного сырья (балансов, щепы) путем истирания балан­
сов на дефибрерных камнях -  дефибрерная древесная масса (ДДМ) или 
путем механической переработки щепы в дисковых мельницах -  рафинер­
ная (РДМ или PMM), термомеханическая (TMM), химико-термомехани- 
ческая (XTMM), химико-механическая (XMM) f2].

B Беларуси в настоящее время производство ВПВВ отсутствует и по­
требность в наиболее распространённом виде ВПВВ — белой древесной 
массе удовлетворяется за счёт импоргных поставок и частичной замены 
её макулатурой. Это предопределило необходимость поиска новых видов 
волокнистых материалов, способных заменить градицишшые ВПВВ. B ка­
честве такого заменителя предлагается использование дефибраторной мас­
сы, которую традиционно получают на деревообрабатывающих предпри-


