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ГЕОМЕТРИЯ РЕЗЦА ДЛЯ БРУСУЮШЕ-РУБИТЕЛЬНЫХ
МАШИН

Геометрия резцов брусующе- рубительных машин (БРМ ) ока­
зывает большое влияние на усилия резания и качество техно­
логической щепы. Это обусловлено тем, что толщина стружек 
и подача на один резец здесь в десятки раз больше, чем на 
других дереворежущих станках. В процессе резания возникают 
большие усилия, вызывающие удары и даже поломки в БРМ. 
Изысканию рациональной конструкции режущих органов таких

2] . Нами был разработан и испытан резец [3, 4 ] , показанный 
на рис. 1. Особенностями, отличающими этот резец от извест-
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ных, является его форма, расположение режущих кромок и спо­
соб крепления. Резец изготовлен из трапециевидной стальной 
пластины, имеющей две режущие кромки: короткую АБ и длин­
ную ВС.

Длинная кромка имеет угол заточки /3 д, равный углу реза­

ния при этой кромке, если не учитывать небольшого зад­
него угла, получаемого при установке резца. Кромка ВС 
осуществляет надрезание отделяемой щепы при поперечном ре­
зании и формирует щепу по толщине 5  * Значительно большую

роль играет короткая кромка АВ, осуществляющая поперечно­
торцовое резание, формирующая щепу по длине 1 и опреде­

ляющая угол среза торца щепы V* . При короткой кромке мож­

но установить углы: /3 -  заточки, т.е. угол в плоскости, нор­
мальной к кромке АВ; §" -  угол резания, т .е . угол в плос-

К

кости, нормальной к плоскости среза торца-щепы и параллель­
ной вектору скорости X ; — угол на верхней плоскости

К

резца; <5. -  угол наклона короткой кромки к плоскости, нор-
К

мальной к вектору скорости резания X .
Представляет интерес рассмотрение связи между перечис­

ленными углами. Из рис. 1 видно, что углы р , и $

являются сечениями одного и того же двугранного угла, вер­
шина которого короткая кромка АВ с углом в нормальном се­
чении /3 . Используя метод проекции углов на плоскость

К

можно из (рис. 1) записать:
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Проанализируем полученные уравнения:
1. © = 0 .  Тогда ё  = Р , т .е . угол резания ё  ста-

К к к к
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нет равным углу заточки /Зк< В остальных случаях всегда

2. С 1 = 360° -  6 . Когда короткая кромка отклонена на-
К к

зад, угол резания будет равен = Ь|/3К с о з € к, т .е . наклон 
кромки вперед или на такую же величину назад при равных 
прочих условиях не влияет на величину угла резания.

3. Т = 90 . Уравнение (2) перепишется

§■' =*ё /3 с о е  С  =*ё
К К ! К К

т.е . угол в плоскости резца будет равным углу резания^.
К к

Пример. Пусть угол заточки (3^ =40°, =10°, ^ =41?.

Тогда по уравнению (1 ) & =39°30 и (2) =54°40 . Р е­
зультат не изменится, если е  = 360° -  10°= 350°.

к

В ы в о д ы

Полученные уравнения справедливы и позволяют определять 
углы при короткой режущей кромке.

Варьируя наклон короткой режущей кромки, можно влиять 
на процесс стружкообразования, не изменяя углов резания рез­
ца.
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