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Листовые полимерные материалы, армирован-

ные стеклянными тканями могут выполнять несу-

щую, защитную и дополнительную теплоизолиру-

ющую функцию для пористых теплоизоляционных 

материалов, а также перерабатываться в другие из-

делия. Известны аналоги материалов на основе тер-

мопластов и тканых наполнителей, например [1], в 

качестве связующего в которых используют поли-

пропилен, полиамид, поликарбонат, полиуретан и 

др., а в качестве наполнителя — углеродные, стек-

лянные и арамидные ткани. Известны волоконная, 

пленочная и расплавная технологии изготовления 

материалов на основе термопластов и тканого 

наполнителя [2]. Для непрерывных процессов полу-

чения предварительно пропитанных материалов и 

(или) изделий на основе тканых наполнителей и 

термопластичных полимеров крупнотоннажного 

производства наиболее подходящей является рас-

плавная технология, не требующая специальной 

подготовки полимерного материала в виде волокон, 

вплетенных в ткань, и пленок.  

Цель работы — разработка теоретических ос-

нов расплавного метода совмещения термопластич-

ного полимера и тканого наполнителя для получе-

ния листового материала или изделий.  

По расплавной технологии непрерывный тка-

ный наполнитель с паковки протягивают через про-

питочную головку, в которую подают полимерный 

расплав из пластикатора, например, червячного экс-

трудера. После выхода из пропиточной головки 

препрег калибруется и охлаждается. В зависимости 

от назначения и жесткости препрега материал разре-

зается на листы или сматывается в рулон 

К факторам, определяющим параметры про-

цесса, относятся структура порового пространства 

наполнителя, вязкость матричного вещества, давле-

ние расплава и продолжительность его действия. 

Условие полной пропитки в пропиточной головке и 

условие образования достаточной для пропитки по-

лимерной прослойки задавали зависимостью между 

усилием скоростью протягивания [3]. Необходимые 

для расчета коэффициент консистенции и показа-

тель степени в законе течения расплава определяли 

с помощью капиллярного вискозиметра, а эффек-

тивный коэффициент проницаемости тканого 

наполнителя вычисляли с использованием экспери-

ментальных данных, полученных при пропитке дис-

ка из стеклоткани расплавом полимера под давлени-

ем в замкнутой форме. 

Расчеты показали, что параметры процесса 

пропитки одного слоя стеклоткани шириной 80 мм 

ограничиваются только условием пропиткиэ 

Экспериментальную проверку процесса про-

питки стеклоткани полимерными материалами про-

водили на универсальной пултрузионной линии на 

базе экструдера ЧП 32×25 [4]. Получены образцы 

листовых материалов и макет гофрированной пане-

ли на основе полиэтилентерефталата (рис. 1), от-

формованной непосредственно после выхода пре-

прега из пропиточной головки. 

 

 

Рис. 4. Макет гофрированной панели  

Теоретические основы могут быть использова-

ны при проектировании опытно-промышленного 

оборудования для получения крупногабаритных за-

готовок и изделий.  

Препреги могут использоваться для получения 

изделий сложной формы, а также из полученного 

листового материала можно изготавливать изделия 

как непосредственно после пропитки на стадии ка-

либрования (одностадийные технологии), так и 

применяя повторный нагрев (двухстадийные техно-

логии) методами прямого прессования, термофор-

мования и пултрузии.  
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