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УВОДЗІНЫ 

 
Падтрыманне механічнага абсталявання ў рабочымым стане 

з’яўляецца важнейшай умовай выпуску прамысловай прадук-цыі ў 
неабходнай колькасці і належнай якасці. Эфектыўнасць работы 
абсталявання хімічнай прамысловасці і прамысловасці будаўнічых 
матэрыялаў, яго надзейнасць і даўгавечнасць залежаць ад якасці 
тэхнічнага абслугоўвання і рамонту, што звязана з высо-кай 
кваліфікацыяй спецыялістаў. Таму сучасныя інжынеры-меха-нікі ў 
дадзенай галіне тэхнікі павінны ведаць перадавыя метады рамонту, 
абслугоўвання і эксплуатацыі абсталявання. 

Кантрольныя работы і курсавая работа па дысцыплінах 
“Рамонт і мантаж хімічнага абсталявання” і “Эксплуатацыя і ра-
монт механічнага абсталявання” з’яўляюцца завяршальным этапам 
іх вывучэння. Гэтыя заданні маюць мэтай паглыбленне і зама-
цоўванне матэрыялаў тэарэтычных курсаў; авалоданне методыка-
мі, навыкамі самастойнага рашэння практычных інжынерных задач, 
звязаных з праектаваннем рамонтных работ, мантажом абсталя-
вання, разлікам тэхналагічных працэсаў рамонту дэталей; азнаям-
ленне з дзеючай нарматыўна-даведачнай літаратурай для даклад-
нага і абгрунтаванага прымянення яе ў працэсах праектавання. 

Вучэбным планам па курсу прадугледжаны: 
1. Лекцыі ў аб’ёме – 18 гадзін. 
2. Практычныя заняткі – 6 гадзін. 
3. Лабараторныя заняткі – 8 гадзін. 
4. Самастойнае вывучэнне матэрыялу ў адпаведнасці з вучэбнай 

праграмай па рэкамендаванай літаратуры. 
5. Выкананне адной кантрольнай работы. 
6. Выкананне курсавой работы. 
7. Залік. 
8. Экзамен за ўвесь курс. 

Да экзамену дапускаюцца студэнты, якія выканалі ўвесь аб’ём 
работ, якія пералічаны ў пп. 1-6.  

Кантрольныя работы і курсавыя праекты павінны быць 
адпраўлены на кафедру для рэцэнзавання. Вывучэнне дадзенай 
дысцыпліны прадугледжана вучэбным планам у 10 і 11 семестрах. 

 
1. РАБОЧАЯ  ПРАГРАМА 

 
1.1. Эксплуатацыя механічнага абсталявання 

Эксплуатацыйныя ўласцівасці механічнага абсталявання. 
Уласцівасці, прадукцыйнасць абсталявання. 
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Надзейнасць механічнага абсталявання. Безадказнасць, 

рамонтапрыгоднасць, захавальнасць і даўгавечнасць. Асновы тэо-
рыі надзейнасці, комплексныя паказчыкі надзейнасці. 

Тэарэтычныя асновы тэхнічнай эксплуатацыі абсталявання. 
Трэнне ў дэталях абсталявання. Тэорыі трэння.Класіфікацыя відаў 
зношвання. Фактары, якія ўплываюць на працэс зношвання дэталей. 
Заканамернасць зношвання дэталей. Гранічны і дапушчальны знос 
дэталей. 

Арганізацыя тэхнічнага абслугоўвання і рамонту абсталя-
вання. Сістэма планава-папераджальнага рамонту. Планаванне 
рамонтных работ. Рамонтна-эксплуатацыйная служба рамонтнага 
прадпрыемства. 

Тэхналагічны працэс тэхнічнага абслугоўвання абсталявання. 
Знешні догляд за абсталяваннем і крапежныя работы. Абсталяванне 
і інструменты. Дыягностыка тэхнічнага стану абсталявання, метады 
дыягностыкі. 

Кантрольна-рэгуліровачныя работы. Рэгуляванне фрыкцый-
ных муфт, зубчастых, ланцуговых, раменных перадач, падшыпнікаў 
слізгання і качэння. 

Змазка абсталявання. Змазачныя матэрыялы. Сістэмы змазкі. 
1.2. Асновы праектавання рамонтных прадпрыемстваў 
Паслядоўнасць праектавання. Разлік гадавой вытворчай 

магутнасці. Разлік колькасці абсталявання і рабочых пастоў. Разлік 
вытворчай плошчы. Разлік колькасці вытворчых і дапаможных 
рабочых. 

1.3. Рамонт абсталявання 
Арганізацыя вытворчага працэсу рамонту абсталявання. 

Метады рамонту. Механізацыя рамонтных работ. Сеткавае 
планаванне пры рамонце абсталявання. 

Прыем і падрыхтоўка абсталявання да рамонту. Разборка 
абсталявання на вузлы і дэталі. Чыстка і мыццё, кантроль і 
дэфектоўка дэталей. 

Камплектоўка і зборка вузлоў і дэталей абсталявання. Зборка 
раздымных і нераздымных злучэнняў. Устаноўка валоў і пад-
шыпнікаў слізгання і качэння. Зборка зубчастай, чарвячнай, ланцу-
говай і раменнай перадач. Абкатка і выпрабаванне  абсталявання 
пасля рамонту. 

1.4. Аднаўленне дэталей абсталявання 
Метады аднаўлення дэталей. Метад аднаўлення да рамонт-

ных размераў. Пастаноўка дадатковых элементаў. Пластычныя 
дэфармацыі. 
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Аднаўленне і рамонт дэталей зваркай і наплаўкай. Зварка і 

наплаўка ў ахоўных асяроддзях. Рамонт чыгунных і алюмініевых 
дэталей. Вібрадугавая наплаўка. Высокапрадукцыйныя спосабы 
зваркі і наплаўкі. Зварка і наплаўка каляровых металаў і сплаваў. 
Металізацыя. Электралітычнае нарошчванне паверхняў. Рэзка мета-
лаў. Спосабы ўмацавання дэталей. 

1.5. Рамонт асноўных відаў абсталявання 
Рамонт помпаў і кампрэсараў, цеплаабменных апаратаў, ка-

лонных апаратаў, ёмістых апаратаў,абсталявання для драблення, 
памолу і класіфікацыі, трубаправодаў і арматуры. 

1.6. Мантаж абсталявання 
Такелажная аснастка: канаты, стропы, блокі, паліспасты, 

траверсы, якары. Мантажныя мачты, шэўры, партальныя 
пад’ёмнікі. Страпоўка абсталявання. Мантажныя прыстасаванні. 
Мантаж абсталявання з дапамогай кранаў і мачтаў. Мантаж помпаў, 
вентылятараў, кампрэсараў. Мантаж трубаправодаў. Вып-рабаванне 
абсталявання пасля мантажу. Пуск, наладка, здача ў эксплуатацыю. 

Літаратура [1]–[7]. 
 

2. ЗАДАННІ  ДА  КАНТРОЛЬНЫХ  РАБОТ 
 

У час вывучэння тэарэтычнага матэрыялу студэнт павінен 
выканаць дзве кантрольныя работы. Абавязковымі для выканання 
з’яўляюцца тыя варыянты, нумары якіх адпавядаюць апошняй лічбе 
нумара заліковай кніжкі студэнта. 

Кантрольныя работы выконваюцца ў вучнёўскім сшытку ці на 
асобных лістках, якія падшыты ў сшытак, напісаны ад рукі і маюць 
палі для заўваг рэцэнзента, і адсылаюцца на адрас універсітэта для 
рэцэнзавання.  

Студэнты прыводзяць заданне, зыходныя даныя задачы і 
прыводзяць яе рашэнне. Неабходныя ілюстрацыйныя матэрыялы ў 
выглядзе схем, малюнкаў, эскізаў выконваюцца алоўкам. Пад 
ілюстрацыйным матэрыялам прыводзіцца яго нумар і назва. 
Дазваляецца выкананне кантрольных работ з выкарыстаннем перса-
нальных ЭВМ. Прыкладваць ксеракопіі ілюстрацыйных матэрыя-
лаў з тэхнічнай літаратуры не дазваляецца. У канцы кантрольных 
работ прыводзіцца пералік выкарыстаных літаратурных крыніц, на 
якія ў тэксце павінны быць спасылкі. 

Адказы на пытанні павінны быць поўнымі і дакладнымі. Не 
трэба перапісваць тэксты з адпаведных падручнікаў.  
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Пры атрыманні заліку пад час сесіі студэнт павінен 

прадставіць залічаныя кантрольныя работы, па змесце якіх 
праводзіцца суразмова. 

Выкладчык мае права выдаць паўторнае індывідуальнае 
заданне, калі кантрольная работа выканана не самастойна. 

Кантрольная работа № 1 
Вызначыць, як змяняецца дыяметр вала пры рамонце яго 

спосабам рамонтных размераў у адпаведнасці з табл.1. Намінальны 
дыяметр вала – dН, мм, знос вала – а1, мм, прыпуск на механічную 
апрацоўку для атрымання бліжэйшага рамонтнага размеру – а2, 
змяншэнне дыяметра вала dМІН прымаецца не болей за 3-5 % dН пры 
дынамічных нагрузках і 8-10 % - пры статычных нагрузках. 
 

Табліца 1. Зыходныя даныя для задачы 1 
Нумар 

варыянта 
dН вала а1 а2 Рэжым працы Від зносу 

1 
2 
 
3 
4 
5 
 
6 
7 
 
8 
9 
 
0 

55 
60 
 

65 
70 
75 
 

80 
85 
 

90 
95 
 

100 

0,8 
0,85 

 
1,15 
1,11 
1,20 

 
1,25 
1,30 

 
1,35 
1,40 

 
1,50 

0,14 
0,15 

 
0,16 
0,17 
0,18 

 
0,19 
0,20 

 
0,25 
0,30 

 
0,35 

Нармальны 
Знакапераменныя 

нагрузкі 
Нармальны 

Цяжкі 
Ударныя нагрузкі 

 
Цяжкі 

Знакапераменныя 
нагрузкі 
Цяжкі 
Цяжкі 

 
Ударныя нагрузкі 

Раўнамерны 
Нераўна-

мерны 
Раўнамерны 
Раўнамерны 

Нераўна-
мерны 

Раўнамерны 
Нераўна-

мерны 
Раўнамерны 

Нераўна-
мерны 

Раўнамерны 
 

Кантрольная работа № 2 
Выбраць рацыянальны спосаб аднаўлення паверхні адной з 

дэталей у адпаведнасці з табл. 2. Абгрунтаваць выбраны спосаб і 
коратка апісаць яго тэхналагічны працэс. Літаратура [1], [5]. 
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Табліца 2. Зыходныя даныя для задачы 2 

Спецыя-
лізацыя 
студэнта 

Нумар 
вары-
янта 

 
Дэталь 

 
Від зносу 

Рэжым 
працы 

 
 
 
 
 

МАВБМ 

1, 6 
 

2, 7 
 

3, 8 
 
 

4, 9 
 
 

5, 0 

Цыліндр поршневага 
кампрэсара 
Шнэкавы вал 
стужачнага прэса 
Эксцэнтрыкавы вал 
конуснай драбілкі 
 
Бандаж апорнага 
роліка печы, якая 
круціцца 
Вянцовая шасцярня 
печы, якая круціцца 

Механічны 
 

Абразіўны 
 

Абразіўны 
кантактна-
стомлены 

Механічны 
 

Кантактна-
стомлены 

Нармальны 
 

Цяжкі 
 

Цяжкі, 
ударныя 
нагрузкі 
Цяжкі 

 
Цяжкі, 

знакапе-
раменныя 
нагрузкі 

 
 
 
 

МАХВ 

1, 6 
 

2, 7 
 

3, 8 
 
 

4,9 
 

5, 0 

Трубкі цеплаабмен-
ніка 
Сцяна ёмістага апара-
та 
Каленчаты вал порш-
невага кампрэсара 
 
Корпус шасцяроннай 
помпы 
Талеркі калонных 
апаратаў 

Каразійна-
механічны 
Каразійна-
механічны 
Механічны 
кантактна-
стомлены 

Механічны 
 

Кантактна-
стомлены 

Нармальны 
 

Нармальны 
 

Цяжкі 
 
 

Нармальны 
 

Нармальны 

 
3. ЗАДАННІ  І  МЕТАДЫЧНЫЯ  ЎКАЗАННІ 

ДА  КУРСАВЫХ  РАБОТ 
 

Курсавая работа выконваецца пасля вывучэння тэарэтычнага 
матэрыялу. У якасці аб’екта для курсавой работы студэнт выбірае 
адзін з відаў абсталявання, якое выкарыстоўваецца на прадпры-
емстве, дзе ён працуе. У курсавой рабоце павінны быць адлюстра-
ваны пытанні мантажу, рамонту і эксплуатацыі машыны або 
апарата. У выпадку працы студэнта не на вытворчым прадпрыем-
стве тэму курсавой работы вызначае выкладчык. 

Курсавая работа складваецца з разлікова-тлумачальнай запіскі 
і графічнай часткі. Разлікова-тлумачальная запіска да курсавой 
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работы павінна быць складзена на 25-30 лістах фармату А4 з неаб-
ходнымі разлікамі, схемамі, малюнкамі, табліцамі. У канцы 
тлумачальнай запіскі трэба даць заключэнне аб навізне выкарыста-
ных метадаў, матэрыялаў і аперацый тэхналагічнага працэсу. 

Разлікова-тлумачальная запіска выконваецца на лістах белай 
паперы, якія напісаны ад рукі. Неабходныя ілюстрацыйныя матэ-
рыялы ў выглядзе схем, малюнкаў, эскізаў выконваюцца алоўкам. 
Над ілюстрацыйным матэрыялам прыводзіцца яго назва, пад ім - 
нумар і ўмоўныя абазначэнні. Дазваляецца выкананне разлікова-
тлумачальнай запіскі з выкарыстаннем ЭВМ. 
 Разлікова-тлумачальная запіска брашуруецца з дапамогай 
скорасшывальніка, на вокладку якога прыклейваюць тытульны ліст. 
Дазваляецца брашураваць запіску без скорасшывальніка, але каб 
лісты моцна трымаліся і з вокладкай са шчыльнай паперы, на якую 
прыклейваюць тытульны ліст. Другім лістом з’яўляецца заданне на 
курсавую работу, трэцім – рэферат. 

Першыя лісты кожнага раздзела запіскі (за выключэннем 
уводзін, вывадаў і спіса літаратуры) павінны мець вуглавыя 
штампы ўстаноўленай формы. 

Разлікова-тлумачальная запіска складваецца з наступных 
раздзелаў: 

 уводзіны. Адлюстроўваецца ўклад рамонту і своечасовага 
догляду абсталявання на работу прадпрыемства; 

 назначэнне абсталявання і прынцып дзеяння. Адлюст-
роўваецца роля выбранага тыпу абсталявання ў тэхналагічным 
працэсе; для чаго і як дзейнічае машына ці аппарат; 

 апісанне канструкцыі машыны (апарата) па 
рамонтных вузлах. Трэба ахарактарызаваць канструктыўныя 
асаблівасці машыны або апарата і коратка апісаць асобныя вузлы. У 
першую чаргу трэба звярнуць увагу на вузлы і дэталі, якія хутка 
зношваюцца; 

 асноўныя спецыфічныя работы, якія выконваюцца 
пры тэхнічным абслугоўванні, бягучым і капітальным 
рамонтах. Прыводзіцца пералік работ, якія выконваюцца пры 
тэхнічным абслугоўванні, потым – пры бягучым рамонце і далей – 
пры капітальным рамонце машыны ці апарата. Пры гэтым трэба 
прывесці дапаможнае абсталяванне, інструменты і прыстасаванні, 
якія выкарыстоўваюцца пры адзначаных работах; 

 кантрольна-рэгуліровачныя работы. Прыводзіцца 
пералік вузлоў, асобныя параметры якіх кантралююцца ці рэгу-
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лююцца. Трэба паказаць, што, як і якімі прыборамі, інструментамі 
ці прыстасаваннямі рэгулюецца і кантралюецца; 

 складанне графіка планава-папераджальнага рамонту. 
Разлічваецца колькасць бягучых, капітальных рамонтаў і тэхнічных 
абслугоўванняў спачатку для міжрамонтнага перыяду, потым для 
аднаго года з ужываннем каэфіцыента выкарыстання абсталявання. 
Складаецца графік ППР па форме табл. 3; 

 складанне сеткавага графіка капітальнага рамонту. 
Прыводзіцца пералік работ, якія праводзяцца пры капітальным 
рамонце выбранага тыпу абсталявання, у выглядзе сеткавага 
графіка. На графіку работы адлюстроўваюцца ў выглядзе ліній са 
стрэлкамі, падзеі – у выглядзе кружкоў з лічбамі; 

 складанне тэхналагічнай карты мантажу ці дэмантажу 
(зборкі ці разборкі) абсталявання. Прыводзіцца пералік работ, 
якія выконваюцца пры мантажы або дэмантажы (зборцы або 
разборцы) выбранага тыпу абсталявання, паслядоўнасць выканання 
мантажных (зборачных) аперацый, пералік інструмента і прыста-
саванняў, якія выкарыстоўваюцца пры мантажы (зборцы), і другія 
параметры. Разлічваецца працаёмкасць і працягласць мантажных 
або зборачных тэхналагічных аперацый. Тэхналагічная карта пры-
водзіца па форме табл. 4. Паколькі тэхналагічная карта прыводзіцца 
ў графічнай частцы, то дазваляецца не распрацоўваць гэты раздзел 
у разлікова-тлумачальнай запісцы; 

 разлік параметраў тэхналагічных аперацый аднаўлен-
ня дэталей. Прыводзіцца разлік, у першую чаргу, асноўнага часу, 
які неабходны для выканання асобных тэхналагічных аперацый 
аднаўлення дэталей, а таксама разлік дапаможнага, прыбавачнага і 
штучнага часу. Выбіраюцца з дапаможнікаў ці разлічваюцца тэхна-
лагічныя рэжымы механічнай, тэрмічнай апрацоўкі, зваркі і другія. 
Асобна складаецца тэхналагічная карта на рамонт дэталі па форме 
табл. 5. Тэхналагічная карта павінна адлюстроўваць ліквідацыю 
дэфектаў трох тыпаў. Табліца дэфектаў складаецца па форме табл. 
6; 

 распрацоўка схемы і карты змазкі. Складаецца схема і 
карта змазкі машыны ці яе асобнага вузла. Карта змазкі прыво-
дзіцца па форме табл. 7; 

 магчымыя няспраўнасці ў рабоце абсталявання і мета-
ды іх ліквідацыі. Па форме табл. 8 прыводзіцца пералік няспраў-
насцей, магчымыя прычыны і спосабы ліквідавання няспраўнасцей; 
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Табліца 4. Тэхналагічная карта мантажу (дэмантажу) (прывесці назву машыны) 

Мантажная апера-
цыя і эскіз мантажу 

Паслядоўнасць выканання 
мантажных аперацый 

Прыстасаванні,
інструмент 

Тэхнічны
я ўказанні 

Разрад 
рабочага 

Норма 
часу 

Заўвага 

1 2 3 4 5 6 7 
 

Табліца 5. Тэхналагічная карта на рамонт і аднаўленне (прывесці назву дэталі) 
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Табліца 6. Выяўленыя дэфекты і спосабы іх ліквідацыі 
Дэфект Знос паверхні Спосаб аднаўлення 

1. 
2. 
3. 

  

 
Табліца 7. Карта змазкі машыны (вузла) 
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Табліца 8. Няспраўнасці ў рабоце абсталявання і метады іх ліквідацыі 
Няспраўнасць Верагодная прычына Спосабы ліквідацыі 

1 2 3 
 

 вывады. Прыводзіцца заключэнне аб навізне выкарыстаных 
метадаў, матэрыялаў і аперацый тэхналагічнага працэсу; 

 літаратура. 
Графічная частка курсавой работы выконваецца на двух лістах 

фармату А1. На першым лісце прыводзіцца тэхналагічная карта 
рамонту ці мантажу, зборкі ці разборкі машыны (апарата), або яго 
асобнага вузла па форме табл. 4. Дазваляецца любая дэталізацыя 
вузлоў, якія манціруюцца ці дэманціруюцца, збіраюцца ці разбіраюц-
ца, каб адлюстраваць увесь працэс і каб ліст быў цалкам запоўнены. 
На другім лісце прыводзіцца тэхналагічная карта на рамонт асобнай 
дэталі машыны (апарата) па форме табл. 5 і 6. Дазваляецца выконваць 
вышэйадзначаныя тэхналагічныя карты на дзвюх старонках аднаго 
ліста фармату А1. 
 Не трэба  дубліраваць інфармацыю па форме табл. 4 – 6 у 
разлікова-тлумачальнай запісцы. 

Працаёмкасць мантажных работ вызначаюць па кожнай 
аперацыі або ўзбуйнена ў цэлым для ўсёй машыны. 

Для ўзбуйненых разлікаў працаёмкасць мантажу (дэмантажу) 
машыны QM (у чал.днях): 
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QM = GM  rO, 
дзе GM – маса машыны, кН; 
rO – працаёмкасць мантажу 10 кН масы абсталявання, чал.дзён. Для 
некаторых тыпаў абсталявання вытворчасці будаўнічых матэрыялаў  
працаёмкасць мантажу прыведзена ў [1]. 
 Працягласць мантажу машыны ПМ (у днях): 

дзе КМ – каэфіцыент, які ўлічвае ступень механізацыі мантажных 
работ. КМ = 0,75; 
С – колькасць слесараў-мантажнікаў; 
n – колькасць рабочых змен у сутках. n = 1-2; 
КП – каэфіцыент, які ўлічвае перавыкананне нормы. КП = 1,15-1,25. 

Працаёмкасць капітальнага (бягучага) рамонту qК (у чал.гадз.): 
qК = tР  r, 

tР – працаёмкасць адной адзінкі рамонтнай складанасці, чал.гадз.  
Аб’ём рамонтных работ (слясарных, станочных і зварачных) для 

адной адзінкі рамонтнай складанасці.можна прыняць 24 чал.гадз пры 
капітальным рамонце і 5 чал.гадз. пры бягучым рамонце. 
r – група рамонтнай складанасці машыны, якая рамантуецца. 
 Працягласць капітальнага рамонту ПК (у гадзінах): 

дзе n – колькасць рабочых змен. n = 1-2; 
tСМ – працягласць рабочай змены. tСМ = 8 гадзін; 
С – колькасць слесараў-рамонтнікаў, якое вызначаюцца з разліку 0,3-
0,5 чал. на адзінку рамонтнай складанасці; 
КП – каэфіцыент, які ўлічвае перавыкананне нормы. КП = 1,15-1,25. 

На асобную тэхналагічную аперацыю аднаўлення дэталі трэба 
вызначыць наступныя нормы часу: 

ТА – асноўны тэхналагічны час на апрацоўку; 
ТД – дапаможны час, які патрэбны на ўстаноўку і зняцце дэталі, 

пуск і спыненне станка, падвод і адвод інструмента; 
ТПР – прыбавачны час, які патрэбны на абслугоўванне станка і 

прыродныя патрэбы рабочага; 
ТШТ – штучны час. 
Дапаможны і прыбавачны час вызначаюць па нарматывах. Для 

прыблізнага разліку дазваляецца прыняць: ТД = 0,5 – 15 мін; ТПР = 
0,025 (ТА + ТД) для ўсіх рэжымаў. 
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Разлік рэжымаў механічнай апрацоўкі трэба выконваць з улікам 
[9], [11], [15], [17]. 
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РЕЦЕНЗИЯ 

на методические указания и задания к контрольным и курсовым работам 

по дисциплинам «Ремонт и монтаж химического оборудования» и «Экс-

плуатация и ремонт механического оборудования» для студентов  

спец. Т.05.03.00 заочной формы обучения, разработанные 

Павлечко В.Н. и Гуляевым В.Н. 

Представленная на рецензию работа содержит методические указа-

ния и задания к контрольным и курсовым работам по дисциплинам «Ре-

монт и монтаж химического оборудования» и «Эксплуатация и ремонт 

механического оборудования» для студентов 6 курса спец. Т.05.03.00 

«Машины и аппараты химических производств и предприятий строитель-

ных материалов» заочной формы обучения. 

 Задания и требования к выполнению контрольных и курсовых работ 

составлены с учетом действующих ГОСТов и ЕСКД. 

 Тематика заданий к контрольным и курсовым работам является ак-

туальной, т.к. непосредственно связана с оборудованием, получившим ши-

рокое распространение в химической промышленности и промышленности 

строительных материалов. Вследствие этого, тематика курсовых работ свя-

зана с конкретными предприятиями отрасли, носит реальный характер и 

направлена на повышение срока службы и снижение эксплуатационных 

расходов действующего оборудования, что потребует от студентов творче-

ского подхода к проектированию и самостоятельной работы над курсовы-

ми работами. 

 В целом рассматриваемые методические указания соответствуют 

требованиям программы и могут быть рекомендованы к изданию на ро-

тапринте БГТУ. 

 

Доцент кафедры материаловедения  

и технологии металлов к.т.н.                                                        В.А.Тихонов 



 

 

ВЫПИСКА 

из протокола №      заседания кафедры  

машин и аппаратов химических и силикатных производств 

от                         1999 г. 

Присутствовали  все  

преподаватели кафедры 

П О В Е С Т К А   Д Н Я 

1. О методических указаниях и заданиях к контрольным и курсовым рабо-

там для студентов-заочников по дисциплинам «Ремонт и монтаж хими-

ческого оборудования» и «Эксплуатация и ремонт механического 

оборудования», разработанные доц. Павлечко В.Н. и Гуляевым В.Н. 

 
СЛУШАЛИ: Сообщение доц. Костюнина Ю.М. о содержании мето-

дических указаний и заданий к контрольным и курсовым работам по дис-

циплинам «Ремонт и монтаж химического оборудования» и «Эксплуата-

ция и ремонт механического оборудования»для студентов-заочников.  

ВЫСТУПИЛИ: проф. Левданский Э.И. и доц. Вайтехович П.Е. отме-

тили необходимость методических указаний для студентов спец. 

Т.05.03.00. Они отметили большой объем работы, проведенной авторами, 

одобрили и рекомендовали упомянутое учебное пособия к изданию. 

ПОСТАНОВИЛИ: Рекомендовать к изданию ротапринтным методом 

методические указания и задания к контрольным и курсовым работам для 

студентов-заочников по дисциплинам «Ремонт и монтаж химического обо-

рудования» и «Эксплуатация и ремонт механического оборудования».  

 

 

Зав. кафедрой МиАХиСП, доц.    П.Е.Вайтехович 

 

Секретарь кафедры, доц.      В.Н.Павлечко 



 

 

ВЫПИСКА 

из протокола №       заседания  

методической комиссии заочного факультета  

от                                   1999 г. 

 

СЛУШАЛИ: Сообщение доц. Новосельской Л.В. о содержании ме-

тодических указаний и заданий к контрольным и курсовым работам по 

дисциплинам «Ремонт и монтаж химического оборудования» и «Эксплуа-

тация и ремонт механического оборудования» для студентов-заочников 

спец. Т.05.03.00, подготовленных доц. Павлечко В.Н. и Гуляевым В.Н. 

 

ПОСТАНОВИЛИ: Рекомендовать к изданию ротапринтным методом 

методические указания и задания к контрольным и курсовым работам для 

студентов-заочников спец. Т.05.03.00 по дисциплинам «Ремонт и монтаж 

химического оборудования» и «Эксплуатация и ремонт механического 

оборудования» в количестве 50 экз.  

 

 

Председатель методической комиссии 

заочного факультета, доц.     В.Б.Снопков 

 

Секретарь комиссии      Е.А.Семак 

 

 

 

 

 

 

 


