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Y-облучении сосновых опилок дозой в 2,0 МГр образуется 45,7 %масс. 
диоксида углерода, 35,7 %масс. монооксида углерода, 15,4 %масс. мета­
на и 3,2 %масс. водорода и углеводородов CnHm

Твердые продукты пиролиза сосновых опилок содержат нанострук­
туры, которые представляют собой углеродные нанотрубки (УНТ) диа­
метром 30 нм и длиной до 20 мкм. Выход УНТ достигает 5,2 % от массы 
исходных опилок.

THE INFLUENCE OF у IRRADIATION ON PINE SAWDUST 
COMPOSITION AND THEIR PYROLISIS PRODUCTS

Abstract: this report presents the results o f  studies on the effect o f  ionicing 
radiation on the pine sawdust composition as well as yield and composition o f  the 
products o f  their pyrolysis.
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ПЕРЕРАБОТКА СМЕШАННЫХ ПОЛИМЕРНЫХ 
ОТХОДОВ АККУМУЛЯТОРНЫХ БАТАРЕЙ 

В ФОРМОВАННЫЕ ИЗДЕЛИЯ

При утилизации аккумуляторных батарей на УП «Белцветмет» об­
разуются смешанные полимерные отходы, не используемые в настоящее 
время. Отходы аккумуляторных батарей содержат серную кислоту и сви­
нец и поэтому представляют опасность для окружающей среды. Техноло­
гия переработки отходов должна исключать негативное влияние на окру­
жающую среду и на организм человека.

Цель работы -  оценить условия переработки смешанных полимер­
ных отходов аккумуляторных батарей и области применения формован­
ных изделий.

Определена природа полимерных компонентов и их содержание в 
исходных отходах. Установлено, что в состав отходов аккумуляторных 
батарей входят полипропилен (до 16 мае. %), полиамид (до 8 мае. %), 
полиэтилен (до 2 мае. %), АБС-пластик (до 5 мае. %), эбонит (до 
18 мае. %), войлок (до 5,5 мае. %), неплавкие компоненты (до 40 мае. %). 
Некоторые из полимерных отходов содержат остатки свинца до 71 мае. % 
и серную кислоту, pH водных вы тяжек которых равен ~ 3.

Предлагаемая технология переработки в формованные изделия вклю­
чает измельчение разнородных отходов, их смешивание, пластикацию в 
шнековом экструдере, формирование заготовки и прессование изделия в

(»«

mailto:a.n.k@inail.ru


Переработка и иено пкитанпе вторичных рсгурсов

охлаждаемой форме. На экспериментальном оборудовании методом прес­
сования с предварительной пластикацией композиции получены образцы 
материалов. При интенсивном смесительном воздействии и содержании 
полипропилена не менее 30 мае. % термопластичный полимер капсули- 
рует частицы, содержащие оксиды свинца и серную кислоту. Содержание 
серной кислоты и свинца в поверхностном слое полученного в результате 
переработки материала находятся в пределах 1 мае. %.

На основании результатов исследований установлено, что смешан­
ные полимерные отходы аккумуляторных батарей могут быть использо­
ваны для получения изделий методом прессования в предварительно пла- 
стицированном состоянии. Выработаны рекомендации по режимам пере­
работки отходов, приемлемым по технологическим и технико-экономи­
ческим параметрам; возможным вариантам получаемых изделий.

RECYCLING POLYMER MIXED WASTE ACCUMULATOR BATTERIES 
IN A MOLDED ARTICLES

Abstract: The structure and properties o f  polymer mixed waste accumulator 
batteries are investigated. Possibility o f  recycling storage waste into molded articles 
by molding with pre-plastic izing is estimated. Recommendations for the regimes o f  the 
process and products are given.
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ИСНОЛ ЬЗО BA 11И E ОТ PA БОТА11H О ГО КАТАЛ И ЗАТО РА 
КРЕКИНГА УГЛЕВОДОРОДОВ НЕФТИ

Одним из важнейших процессов нефтепереработки является ката­
литический крекинг, который обеспечивает получение высокооктановых 
товарных бензинов, а также ценного сырья для нефтехимии. В процессе 
регенерации катализатора значительное его количество переходит в отхо­
ды. На сегодняшний день отработанный катализатор крекинга не исполь­
зуется, накапливается в отвале промышленных отходов, оказывая нега­
тивное воздействие на окружающую среду.

Цель работы -  поиск возможных направлений повторного исполь­
зования отработанного катализатора крекинга углеводородов нефти. Для 
достижения поставленной цели были изучены состав и свойства отрабо­
танного катализатора, продуктов его переработки. Объект исследования -  
отработанный катализатор крекинга углеводородов нефти, отобранный 
на ОАО «Мозырский нефтеперерабатывающий завод».
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