
PiirprwCeiMTaioiuin- тех пилот и и оГ)о|1УД(|иант'

испытания на Осиповичской мини-ТЭЦ (установка СБТ-100 производи­
тельностью по сухой щепе 2-3 т/ч).

Такого типа установки могут также использоваться для сушки из­
мельченного топлива при получении топливных гранул (пеллет), брике­
тов и др.

DRYING OF WOOD FUEL FOR THERMAL POWER PLANTS

Abstract: The report presents the results o f studies on dijferent methods oj crushed 
woodfuels (wood chips) drying. Designed, manufactured and tested the pilot samples 
o f drum dryers with capacity up to 2-3 tons per how:
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КРИТЕРИЙ ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНОГО СОВМЕЩЕНИЯ 
СМЕШАННЫХ ПОЛИМЕРНЫХ ОТХОДОВ 

В ЧЕРВЯЧНОМ ЭКСТРУДЕРЕ

Постоянно возрастающие экологические требования вынуждают пред­
приятия искать пути утилизации смешанных полимерных отходов и ком­
позиций на их основе, образующихся при изготовлении изделий из матери­
алов различной природы. Разделение таких отходов невозможно или эко­
номически нецелесообразно. По экономическим соображениям желатель­
ны по возможности высокие степени наполнения матричных полимеров 
наполнителями -  дисперсными или волокнистыми, извлекаемыми также 
преимущественно из отходов производства или утилизируемых изделий. 
Такие композиции характеризуются высокой вязкостью расплава, а потому 
высокими энергозатратами на компаундирование в червячных экструдерах, 
плохой формуемостью, низкой прочностью в изделиях, что снижает конку­
рентоспособность изделий, получаемых из этих композиций.

Цель работы -  оценка энергоэффективности совмещения смешан­
ных полимерных отходов на стадии подготовки производства изделий.

Проанализированы энергозатраты на всех стадиях изготовления 
формованных изделий из смешанных полимерных отходов и композиций 
на их основе.

К наиболее энергоемким и затратным относятся стадии пластика­
ции и смешения компонентов смеси в экструдере. Предложен безразмер­
ный критерий, представляющий собой отношение удельной энергии, за­
трачиваемой на совмещение компонентов смеси, к удельной энергии уп­
ругого деформирования материала в условиях эксплуатации. Он включа­
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ет параметры степенного закона течения расплава, накопленную дефор­
мацию сдвига, при которой достигается удовлетворительная однородность 
смеси, показатели жесткости и напряжения, ограниченные областью уп­
ругой деформации материала в изделии. Критерий дает оценку энергоэф­
фективности процесса совмещения компонентов смеси и позволяет соот­
нести энергозатраты на совмещение с достигаемыми характеристиками 
материала в изделии.

Приведены примеры практического применения предложенного 
критерия для оценки энергоэффективности совмещения смешанных по­
лимерных отходов и композиций на их основе.

CRITERION! OF Е N Е R G YE FFIС AT IО NS COMPOUNDING OF MIXED 
POLYMER WASTES BY SCREW EXTRUDER

Abstract: Dimensionless criterion as the ratio o f  the energy density from  
compounding components to the energy density during the deformation o f the materiaI 
o f products is introduced.
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РАЗРАБОТКА КОМПОЗИЦИОННОГО МАТЕРИАЛА 
СО СВЕТОПРЕОБРАЗУЮЩИМИ СВОЙСТВАМИ 

ДЛИ ВЫСОКОЭКОПОМИЧНЫХ СВЕТОДИОДНЫХ ЛАМП

В последние годы весьма активно ведутся работы в области разра­
ботки светодиодных ламп и светильников на основе светодиодов белого 
цвета излучения. Одна из предлагаемых конструкций светодиодной лам­
пы представляет собой стеклянную колбу, пластину или плафон, на по­
верхность которой нанесено покрытие, характеризующееся светопреоб­
разующими свойствами, в состав которого входит легкоплавкое стекло с 
ТКЛР, близким к ТКЛР стеклянной колбы и наноразмерный наполнитель -  
люминофор -  итрий-алюминиевый гранат (YAG:Ce3+), равномерно рас­
пределенный в объеме покрытия.

В качестве основы светопреобразующего покрытия были исследова­
ны легкоплавкие стекла системы ZnO - B i,03 -  В,О, с дополнительным 
введением в качестве постоянных компонентов К,О, А1,0 , SiO,. Синтез 
стекол осуществляли в газовой печи при 1100—1150 °С, с выдержкой при 
максимальной температуре 2 часа. В результате синтеза получены хорошо
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