
Переработка и иено пкитанпе вторичных рсгурсов

охлаждаемой форме. На экспериментальном оборудовании методом прес
сования с предварительной пластикацией композиции получены образцы 
материалов. При интенсивном смесительном воздействии и содержании 
полипропилена не менее 30 мае. % термопластичный полимер капсули- 
рует частицы, содержащие оксиды свинца и серную кислоту. Содержание 
серной кислоты и свинца в поверхностном слое полученного в результате 
переработки материала находятся в пределах 1 мае. %.

На основании результатов исследований установлено, что смешан
ные полимерные отходы аккумуляторных батарей могут быть использо
ваны для получения изделий методом прессования в предварительно пла- 
стицированном состоянии. Выработаны рекомендации по режимам пере
работки отходов, приемлемым по технологическим и технико-экономи
ческим параметрам; возможным вариантам получаемых изделий.

RECYCLING POLYMER MIXED WASTE ACCUMULATOR BATTERIES 
IN A MOLDED ARTICLES

Abstract: The structure and properties o f  polymer mixed waste accumulator 
batteries are investigated. Possibility o f  recycling storage waste into molded articles 
by molding with pre-plastic izing is estimated. Recommendations for the regimes o f  the 
process and products are given.
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ИСНОЛ ЬЗО BA 11И E ОТ PA БОТА11H О ГО КАТАЛ И ЗАТО РА 
КРЕКИНГА УГЛЕВОДОРОДОВ НЕФТИ

Одним из важнейших процессов нефтепереработки является ката
литический крекинг, который обеспечивает получение высокооктановых 
товарных бензинов, а также ценного сырья для нефтехимии. В процессе 
регенерации катализатора значительное его количество переходит в отхо
ды. На сегодняшний день отработанный катализатор крекинга не исполь
зуется, накапливается в отвале промышленных отходов, оказывая нега
тивное воздействие на окружающую среду.

Цель работы -  поиск возможных направлений повторного исполь
зования отработанного катализатора крекинга углеводородов нефти. Для 
достижения поставленной цели были изучены состав и свойства отрабо
танного катализатора, продуктов его переработки. Объект исследования -  
отработанный катализатор крекинга углеводородов нефти, отобранный 
на ОАО «Мозырский нефтеперерабатывающий завод».
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Известно, что катализатор крекинга представляет собой материал, 
состоящий из алюмосиликатной матрицы и цеолита, модифицированно
го ионами лантана. На основании анализа информации о способах его 
использования выбраны следующие направления дальнейшего примене
ния отработанного катализатора крекинга:

- добавление в составы строительных и дорожных смесей;
- использование в качестве сорбента при очистке сточных вод от 

ионов тяжелых металлов, а также для связывания, ограничения их под
вижности и осадках сточных вод;

- применение в качестве сырья для получения соединений редкозе
мельных элементов;

- получение на его основе микроудобрений, содержащих микроэле
мент лантан, который благоприятно влияет на рост и развитие растений.

Повторное использование отработанного катализатора крекинга уг
леводородов является целесообразным, т.к. способствует решению задач 
импортозамещения за счет получения соединений редкоземельных эле
ментов и сорбентов для очистки сточных вод, а также способствует сни
жению уровня воздействия на окружающую среду и сокращению расхо
дов, связанных хранением и транспортировкой данного отхода.

UTILIZATION OF THE WASTE-CATALYST OF PETROLEUM 
HYDROCARBON CRACKING

Abstract: The waste-catalyst o f  petroleum hydrocarbon cracking represents a 
serious problem fo r  oil-refining enterprises, recycling o f  waste-catalyst ofpetroleum  
hydrocarbon cracking is an important problem, it will reduce the environmental impact 
o f  the waste-catalyst and reduce costs associated with its transportation and storage
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ОСАДКИ СТОЧНЫХ КОД ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ 
ПРОИЗВОДСТВ И ПЕРСПЕКТИВЫ 

ИХ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ В КЕРАМИЧЕСКОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

В работе исследовались осадки сточных вод гальванических цехов 
ПО «Минский тракторный завод», РУП «Белорусский металлургический 
завод», РУП «Гомельский станкостроительный завод им. С. М. Кирова», 
Гомельского ОАО «Ратон», ЗАО «Атлант» и других предприятий, образу
ющиеся в объемах от 30 до 380 т/год и требующие утилизации.
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