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СТЕКЛОДОЛОМИТОВЫЕ ЛИСТЫ -  ПЕРСПЕКТИВНЫЕ 
ОТДЕЛОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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Приведены результаты исследований по получению стеклодоломитовых листов 
на основе каустического доломита, получаемого из доломита месторождения «Руба», 
с использованием наполнителей органического и минерального происхождения. Изучено 
влияние количества каждого компонента сердечника стеклодоломитового листа на его 
плотность и прочность. Разработан оптимальный состав сердечника стеклодоломито­
вых листов и изучены его основные физико-механические свойства.

В настоящее время развитие строительного материаловедения направле­
но на разработку энерго- и ресурсосберегающих технологий. Это может быть 
постигнуто введением в технологический процесс их производства местного 
:ырья. Одним из таких материалов является магнезиальный цемент, получае­
мый из доломита.

Большие запасы доломита в Республике Беларусь служат перспектив­
ной сырьевой базой для производства магнезиального цемента, для которо­
го необходимы меньшие энергетические затраты, чем для получения извести 
в портландцемента. С использованием такого вяжущего изготавливаются раз- 
ичные виды отделочных материалов, одним из новых и эффективных мате- 

г налов является стекломагнезитовый лист.
Стекломагнезитовый лист -  это белый листовой легковесный материал на 

: снове магнезиального цемента с наполнителями органического и минераль- 
- ого происхождения, армированный стекловолоконной сеткой.
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Целью исследований явилась разработка состава стеклодоломитовых ли­
стов с использованием отечественного сырья.

При разработке состава стеклодоломитовых листов в качестве аналога 
был взят стекломагнезитовый лист китайского производства, в состав которо­
го входят следующие компоненты: каустический магнезит, древесные опилки, 
вспученный перлит, раствор хлорида магния и армирующее покрытие (сетка 
из стекловолокна) [1].

Большое содержание магнезиального цемента придает материалу высо­
кую прочность, влаго- и огнестойкость. Вспученный перлит улучшает зву­
коизоляционные качества материала, снижает горючесть. Древесные опилки, 
обладая малой плотностью, обеспечивают хорошие теплоизоляционные свой­
ства. Поскольку стеклодоломитовый лист должен работать на изгиб, сердеч­
ник армируется с обеих сторон стеклосеткой, которая совместно с магнези­
альным цементом обеспечивает изделию повышенную прочность на изгиб 
(гибкость). А для придания материалу водостойкости лицевая сторона листа 
защищается водонепроницаемой самоклеющейся пленкой [2].

В качестве вяжущего использовали каустический доломит, полученный 
обжигом доломитового щебня фракцией 5-10 мм при температуре 835 °С.

Качество сердечника стеклодоломитовых листов оценивали по прочности 
на сжатие и изгиб и плотности по истечении 7 сут. со дня изготовления.

На рис. 1 представлена зависимость свойств сердечника стеклодоломито­
вых листов от количества вспученного перлита. При его увеличении измене­
ние свойств образцов сердечника носит линейный характер: прочность умень­
шается с 9,45 до 2 МПа, а плотность снижается с 1537 до 1163 кг/м3.

Аналогично линейный характер имеет влияние количества древесных 
опилок на свойства стеклодоломитовых листов (рис. 2).
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Рис. 1. Зависимость прочности и плотности образцов стеклодоломитового листа от количества
вспученного перлита
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Влияние количества раствора затворителя на свойства стеклодоломито- 
з :зго листа представлено на рис. 3. При увеличении количества раствора хло­
рида магния плотность сердечника повышается с 1227 до 1275 кг/м3 и одно- 
зременно наблюдается рост прочности, поскольку происходит лучшее смачи- 
здние каустического доломита. Введение раствора хлорида магния более 30% 
"гнводит к снижению прочности, так как с уменьшением концентрации со­
евого раствора и, как следствие, замедлением процессов зарождения центров 

• гисталлизации новообразований -  гидрооксихлоридов магния, обеспечива­
ющих благодаря игольчатому строению кристаллов армирование композици- 
:иного материала [3].
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раствора хлорида магния
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На основании проведенных исследований разработан оптимальный состав 
сердечника стеклодоломитовых листов, мас.%: каустический доломит -  50, 
вспученный перлит -  8, древесные опилки -  15, затворитель - 27.

Определены основные физико-механические свойства стеклодоломитовых 
листов оптимального состава: плотность -  1114 кг/м3; прочность на сжатие -  
12,5 МПа; прочность на изгиб -  6,4 МПа.

Оптимизация состава стеклодоломитовых листов проводилась с постро­
ением математических моделей, которые отражают зависимость прочности 
на сжатие композиционного материала от степени наполнения древесными 
опилками и вспученным перлитом.

Построены математические модели, которые могут быть использованы 
в прогнозировании прочностных характеристик стеклодоломитовых листов 
с использованием теории фракталов. Математическая модель позволяет посто­
янно совершенствовать методы исследования прочности, максимально сокра­
тить число экспериментальных измерений, разработать принципы сравнения

эксплуатационных качеств мате­
риалов, упростить и автоматизи­
ровать процесс обработки данных 
и подготовки технической до­
кументации, расширяет возмож­
ности использования информа­
ции в расчетах конкретных кон­
струкций и изделий.

На рис. 4 представлен график 
степенной зависимости прочно­
сти листа от количества опилок. 
Аналогичные модели были постро­
ены для каждого компонента ком­
позиционного материала.

Таким образом, свойства сте­
клодоломитовых листов, получае­
мых из каустического доломита, 
не уступают по свойствам импорт­

ному аналогу, поэтому организация производства стеклодоломитовых листов 
из местных малоэнергоемких сырьевых материалов является актуальной. Ор­
ганизовать их производства планирует компания «Ома» на базе каустического 
доломита, получаемого обжигом в печи кипящего слоя доломитового щебня.
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STEKLODOLOMITE SHEETS -  FUTURE BUILDING MATERIALS.

The article contains results of researches at producing glass dolomitic sheets on the basis of the 
caustic dolomite received from dolomite of a deposit of «Ruba», with use of fillers of an organic 
and mineral origin. Influence of quantity of each component of the core glass dolomitic sheet on its 
density and durability is studied. As a result, the optimal composition of the core glass dolomitic sheet 
:s designed and its basic physical and mechanical properties are studied.
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Рассматривается комплексная ресурсосберегающая технология производства сбор­
ных бетонных и железобетонных изделий, включающая применение крупного заполните­
ля из продуктов дробления бетонного лома с использованием отходов химического произ­
водства. Исследуются эффекты ускорителя твердения бетона и ингибитора коррозии 
стали, а также тепловая реабилитация тепловых агрегатов и компьютерное моделиро­
вание тепловой обработки бетона и железобетона.

Вопросы ресурсосбережения на предприятиях сборного железобетона 
^:егда были в центре внимания специалистов различного профиля. Несо­
мненно, актуальность проблемы будет возрастать в связи с нарастающим 
дефицитом и увеличением стоимости компонентов бетонных смесей, а так- 
!*е теплоносителей. Рассмотрим основные направления ресурсосбережения 
гнменительно к рядовому предприятию по производству сборного железо­

бетона.
В связи со значительным ростом объемов строительства в строительной 

грасли все острее проявляется дефицит первичных ресурсов и, в частности, 
гнродных заполнителей бетона. В то же время приобретает особую акту­

альность, как в нашей стране, так и за рубежом, проблема утилизации и при- 
е нения в строительстве отходов бетона и железобетона. На строительных 

'.ющадках, заводах ЖБИ и КПД, на свалках накопились и продолжают на-
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