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�+.�6���� &��-&*� '�)1���0����,/ )�*����+�� �� �&���� 1�-

+��+�(���� ��+��*&� �����- � �'*.�+2��- ������- [1, 2]. ��&1��&*��-

����,) &1�&���) .+.�6���� &��-&*� *�'�/ )�*����+�� ��+��*&� )�-

��(�'�0�� 1�+�)����- (��, ��&1��&�,)� ��1�+��*�+�)�.  � �����-

����*� � '���&*�� )���(�'�*��� �,&*.1�+� &*�'+�&(��,. 

�*�'+�&(��, ��6+� 1��)������ � ���+���,/ &(���/ ��.'� �

1��),6+����&*�. 	�� �&1�+2�.5*&� � ��(*�3������,��57�- � /�)�-

��&'�- �*��&+�/, � &����)���,/ &*���*�+2�,/ )�*����+�/, � �8��'�&-

)���&'�-, &.��&*���*�+2��-, ��*�)���+2��- � )���0��&'�- 1��),6-

+����&*�, � ��3�*��+���� ��������,/ )�*����+��.  

���)������ &*�'+�&(�� � 1�+�)���,/ '�)1���0����,/ )�*�-

���+�/  1���&*��+��* ��*���&, *�' '�' �/ �������� � ��0�1*.�. )���*

&1�&��&*����*2 .)��26���5 ��&�, &������5 *�1+�1�������&*�, 1�-

�,6���5 &*�-'�&*� ' 3�����5, �*������5 �������+�, &��*� � ��. [3]. 

� 8*�- &���� �,+� 1�������� �&&+�������� �+����� 1�+,/ &*�'+�&(��

� �/ �������'� �� &��-&*�� 1�+�1��1�+��� (��). 

� ����*� �&1�+2����+&� �� 8'&*�.������- )��'� «
�-

+�� 01030», 1�+,� &*�'+�&(��, �� ��*��--����&*'���3� ����&�+�'�*-

��3� &*�'+� )��'� iM16K �  ��*��'&����* )��'� ��3���'& 1010. 

��*����+, 1�+.��+� � ��*����) &)�&�*�+2��) ����.�������

(��), Brabender «Plasti–Corder®Lab–Station». �+�&*��, �+� �&1,*�-

��- 3�*���+�&2 �� 8'&*�.������- 1��&*��'� 1+�&*�'������ «Extruder 

Type 19/25 D». 

"+� �0��'� �+����� &(�����&'�3� ��1�+��*�+� �� (���'�-

)�/�����&'�� � 8'&1+.�*�0����,� &��-&*�� 1�+�1��1�+��� &*�'+�-

&(��, �����+�&2 � �������'� �* 5 % �� 20 %. � /��� 1��������� �&-

1,*���- �,+� �1����+��, 1�'���*�+� 1�����&*� 1�� ��&*������, 

.�����- ���'�&*�, 1+�*��&*�, *�����&*� � 1����+� *�'.��&*� ��&1+���

'�)1���0�-.  

��3+�&�� ���+��. 8'&1���)��*�+2�,/ ����,/, �������� � ��-

0�1*.�. 1�+,/ &*�'+�&(�� � .��+������ �/ �������'� &1�&��&*�.�*

.)��26���5 1+�*��&*� )�*����+� �, &��*��*&*�����, ��&� '������3�
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����+��. ��� 8*�) 1��,6��*&� *�����&*2 )�*����+�. ��&)�*�� �� 8*�, 

)��*�� ����+�- �� �����3� )�*����+� �.��* +�3�� �� &��* ����.6����

������- &*�.'*.�, &*�'+�&(�� 1�� &�+2��- *������- ��3�.�'�, ��-

1��)��, &���+���� [4]. ��'�� & .��+������) ��+� ��1�+��*�+� �,+�

�����.���� �������*�+2��� &������� 1�����&*�,/ &��-&*�.   

�&/��� �� 1�+.����,/ ���.+2*�*��, �1*�)�+2��- �������'�-

)���� &��*�*2 &��������� � ��0�1*.�� &*�'+�&(�� 10−15 %. 
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