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ЗАЩИТНЫЕ ГИДРОФОБНЫЕ ПОКРЫТИЯ 

 НА СПЛАВЕ АЛЮМИНИЯ АМг6 

 

Алюминиевые сплавы широко используются в качестве 
конструкционного материала в различных областях техники и быта: в 
промышленном и гражданском строительстве для изготовления 
каркасов зданий, ферм, оконных рам, лестниц, в автомобилестроении, 
в судостроении, авиационной и космической технике, в 
электротехнике, в ядерном реакторостроении и др. По масштабам 
применения алюминий и его сплавы занимают второе место после 
стали и чугуна. 

Благодаря наличию тонкой естественной оксидной пленки, 
поверхность алюминия и его сплавов достаточно устойчива против 
коррозии, поэтому в ряде случаев их применяют без специальной 
антикоррозионной защиты. Однако из-за малой толщины 
естественная пленка на поверхности алюминия зачастую не 
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обеспечивает его надежную защиту от коррозии, например, во 
влажной промышленной атмосфере или в морской воде. 

Одним из востребованных в последнее время способов защиты 
металлических поверхностей от агрессивной окружающей среды 
является формирование на их поверхности непрерывных пленок с 
водоотталкивающими свойствами и способностью к самоочищению, 
которые придают материалу свойство супергидрофобности, а также 
защищают их от истираемости [1,2].  

 Исследована возможность гидрофобизации поверхности 
алюминиевого сплава АМг6 в растворе, содержащем стеариновую 

кислоту (СК), диметилсульфоксид (ДМСО) и воду.  
Образцы алюминиевого сплава АМг6 размером 30х30х1 мм 

были обезжирены в этиловом спирте и промыты в дистиллированной 
воде. Затем очищенные образцы травили в растворе 1М NaOH при 
комнатной температуре в течение 1 минуты с последующей 
промывкой. Далее образцы погружали в раствор HNO3 на 1 мин. 
После этого алюминиевые образцы промывали и погружали в 
гидрофобизирующий раствор стеариновой кислоты с различным 
соотношением ДМСО/вода (1:1, 3:1, 5:1, 6:1, 7:1, 9:1, 1:0). Процесс 
осуществлялся при комнатной температуре раствора (22-25°С) в 
течение 10 мин., после чего образцы промывали дистиллированной 
водой и сушили в течении 10-15 мин. при температуре 60-80°С. 

Установлено, что покрытие, сформированное в растворе с 
соотношением ДМСО/вода 7:1, обладает максимальным краевым 
углом смачивания θс=130° и максимальной защитной способностью 
(ЗС), определенной капельным экспресс-методом (125 с). 

Определено, что диапазон 2-3 г/л СК является оптимальным, так 
как при данных условиях формируются покрытия с максимальным 
краевым углом смачивания θс и защитной способностью. 

Исследовано влияние продолжительности обработки и 
температуры рабочего раствора на защитные характеристики 
покрытий и установлено, что покрытия с наибольшим краевым углом 
смачивания θс=141° и наибольшей защитной способностью (142 с) 
формируются за 10-15 мин процесса при температуре раствора 30-

40°С. 
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Рисунок 1 –  Фотография капли воды на поверхности 

алюминиевого сплава 

(А – обезжиренный АМг6 θс=49˚; Б,В – гидрофобизированный АМг6 

θс=141˚) 

 

Коррозионные испытания (ASTM B117) в камере соляного 
тумана (Ascott S450iP) образцов алюминиевого сплава АМг6 с 
показали, что разработанное покрытие выдерживает 82 ч в условиях 
соляного тумана (5% NaCl) до появления первых очагов коррозии 
основы, в то время как необработанный сплав начинает 
корродировать через 24 ч. 

С помощью спектроскопического эллипсометра фирмы Sentech 
SENreseach 4.0 SER 800 с быстродействующим монохроматором 
установлено, что толщина разработанного покрытия составляет 270-

300 нм. 
«Исследование выполнено при финансовой поддержке РФФИ в 

рамках научного проекта № 17-03-00523». 
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