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нат-ионов [Sb(OH)6]
-
, [Sb(O)(OH)5]

2-
в анализируемых образцах. 

Таким образом, при проведении процесса осаждения мышьяка и 

сурьмы псевдобрукитом при соотношении MnTiO3:As(Sb) = 1:1 и вы-

ше t = 60
0
C, и продолжительности процесса 1 час в рабочем растворе 

остаются их следовые количества. 
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ТЕРМОХИМИЧЕСКАЯ ПЕРЕРАБОТКА СМЕСИ  

ГУДРОНА И ПКС  

Одно из перспективных направлений термохимической перера-

ботки гудрона с добавками ПКС – это повышение в гидрогенизате со-

отношения Н/С. В исходном сырье содержится значительное количе-

ство асфальтенов, смол и тяжелых металлов, которые приводят к бы-

строй дезактивации катализаторов, что затрудняет создание эффек-

тивных технологии переработки тяжелого углеводородного сырья 

(гудрона, тяжелых нефтей, нефтяных остатков и первичной каменно-

угольной смолы). В литературе представлены различные публикации 

с использованием разных каталитических добавок при высоких тем-
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пературах и давлением водорода [1–3]. 

Однако предлагаемые способы переработки ТНО имеют один 

общий недостаток: высокое давления водорода, большой расход ката-

лизатора, использование в качестве катализатора паромолибдата ам-

мония и др. в результате предварительных исследований проведенных 

нами на модельных объектах антрацена и фенантрена в автоклавных 

условиях было показано, что бинарные нанокатализаторы нанесенные 

на ферросферу, обладают высокой активностью и селективностью по 

выходу продуктов гидрирования. Подбор оптимального режима тер-

мохимической переработки смеси гудрона и ПКС проводили в интер-

вале температур 390-430
0
С, начального давления коксового газа 3,0-

7,0 МПа, количество добавляемой каталитической добавки 0,5–1,1%, 

количество ПКС добавляемая  в гудрон  5–30 мас.% и продолжитель-

ность 20–120 мин. Размер частиц каталитической добавки составлял 

0,1 мм. Критерием оценки экспериментов служили выход бензиновой, 

дизельной фракции, газа и кокса.  
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ПЕРЕРАБОТКА УГЛЕВОДОРОДНЫХ ОСТАТКОВ 

Утилизация тяжелых остатков нефтепереработки, которые полу-

чаются на производственных площадках нефтеперерабатывающих 

предприятий с развитой инфраструктурой, также вызывает множество 


