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Таким образом, очевидно, чтосоли диспропорционированной кани
фоли M O iy r  быть исполъзованы в качестве термостабильных смазочно
охлаждающих добавок в рецептурах СОЖ вместо аналогичных солей ис
ходной канифоли.

ЛИТЕРАТУРА
ТКлюев А.Ю., Шляшинский Р.Г., Прокопчук H.P., Эрдман A.A., 

Паплевко И.Г.//ЖПХ. 1999. T. 72. № 2.- С.288-292.

УДК 676.085.4.
А.Ю. Клюев, Р.Г. Шляшинский,
H.P. 1 !рокопчук, Е.Д. Скаковский 
(ИХНМ HAH Б, г. Минск; БГТУ, г. Минск; 
ИФОХ HAH Б, г. Минск)

rw > ' y

ПОЛУЧЕНИЕ И ИССЛЕДОВАНИЕ 
СВОЙСТВ МОДИФИЦИРОВАННОЙ 

КАНИФОЛЕТЕРПЕНОМАЛЕИНОВОЙ СМОЛЫ

Разработанные ранее технологии получения канифолетерпеномалеи- 
новыхсмол KTMC из полупродукта канифольно-терпентинного производ
ства - терпентина [1,2] открывают воДможности для создашм широкого 
снектра высокоэффективных продуктов. Благодаря своим высоким физи
ко-химическим свойствам смолы KTMC могут служить ценным химиче
ским сырьем. Проведенные исследования [3,4] показали, что смолы KTMC 
могут успешно конкурировать с традиционной сосновой живичной кани
фолью не только в рецептурах различного назначения, но и в качестве ос
новы для синтеза новых вторичных продуктов.

Данная работа является продолжением предыдущих исследований и 
посвящена изысканию способов модификации смолы KTMC с целью по
вышения её физико-химических характеристик. Смола KTMC обладала 
следующими свойствами: КЧ = 270 к^гКОН/г, Tp = 80°С, V2 ° = 140 сСт. 
Для модификации KTMC использовали алкилфенолдисульформальдегид- 
ную смолу - октофор SlO [5] и алкилфеноламинную смолу - октофор N [6]. 
Модификацию KTMC октофорами проводили при 220±5°С.

B процессе исследования были определешл физико-химические ха
рактеристики получаемых продуктов. Для определения параметров термо
окислительной деструкции модифицированной KTMC (MKTMC) были ис-
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пользованы методы динамической и изотермической термогравиметрии 
Для установления состава исходной KTMC, смол MKTMC использовали
CneKTpocKonHroHMPl H. v ;

Как показали проведенные исследования, физико-химические харак
теристики: Tp, удельное объёмное электрическое сопротивление pv 1 1 0 и 
V 2 ° полученных образцов MKTMC (KTMC, модифицированная от 4 до 
12 мас. % октофора SlO и октофора N) были выше аналогичных характе
ристик исходной KTMC. Наиболее высокие значения Tp имеют смолы, по
лученные обработкой KTMC 8 мас. % октофора SlO и 8 мас. % октофора 
N. Так, для смолы MKTMC 85 Tp = 89,5°С, для смолы MKTMC8N 
90,5°С. Дальнейшее увеличение вводимого количества октофора SlO и ок
тофора N в реакционную смесь до 12 мас. % !фиводит к снижению Ip 
смол MKTMC. Электроизоляционные свойства исследованных смол 
MKTMC также находятся в зависимости от количества вводимого моди
фикатора. Так, наиболее высокие значения pv 1 1 0  имеют смолы, получен
ные обработкой KTMC 8 мас % октофора SlO и 8 мас. % октофора N Для 
смолы MKTMC8S p v^= 0 .117*1012 Ом.см, для смолы МКТМС8И 
pVCi°=o.400.1012 Ом.см. При дальнейшем увеличении количества вводи
мого модификатора до 12 мас. % наблюдается снижение электроизоляци- 
oiHUJX свойств исследованных смол. Полученные продукты растворимы n 
ацетоне, этилацетате , бутилацетате и толуоле.

Как показали проведенные исследования, наиболее высокими физи
ко-химическими свойствами обладают смолы MKTMC8S и MKTMC8N Из 
двух предложенных модификаторов более предпочтителен октофор N.

Исходная смола KTMC представляет собой многокомпонентную 
смесь, в состав которой входят: малеопимаровая кислота, терпеномалеино
вые аддукты и смоляные кислоты, не вступившие в реакцию диенового 
синтеза Поэтому очевидно, что смолы МКТМС будут представлять собой 
сложные эфиры, полученные от взаимодействия аддуктов и смоляных ки
слот с октофорами S10 и N. Обработка KTMC окгофорами приводит к ка
чественно одинаковым результатам: уменьшению интенсивности сигна
лов, принадлежащих карбоксильным и олефиновым протонам, и увеличе
нию интенсивности сигналов, принадлежащих ароматическим протонам 
(данныеЯМР1 H).

Таким образом, смолы MKTMC8S n MKTMC8N представляют собой 
соответствующие сплавы сложных эфиров, полученных 1 фи взаимодейст
вии кислотной части KTMC и спиртовой части соответствующих октофо-
ров c i* . ,V-
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Ввиду того, что одним из важнейших свойств, характеризующих 
твердые тсрпеноидные продукты, является термостойкость, были проведе
ны исследования устойчивости к термоокислительной деструкции полу
ченных смол. Абсолютные значения Тдср для KTMC, обработанной 4, 8 и 
12 мас. % октофора S10, в среднем на 93, 101, и 95°С больгае по сравне
нию с Тдср для исходной KTMC. Абсолютные значения Tflcp для KTMC, 
обработанной 4, 8, и 12 мас % октофора N, в среднем на 99, 107 и 101 °С 
больше по сравнению с Tflcp для исходной KTMC. Повышенная термо
стойкость смол MKTMC по сравнению с исходной KTMC объясняется раз
личием в их хвмт^:.™ у составах. Рассчитаная по данным динамической 
термогравиметрии методом Бройдо, з^срг?» активации F.n ™™‘r'r"/z:"”_i: 
тельной деструкции смол MKTMC возрастает по сравнению с Ед исходной 
KTMC соответственно при модификации октоформ SlO до 88-90 
кДж.моль-1, при модификации октофором N -до 90-93 кДж.моль-1. Наи
более стойкие к нагреванию образцы смол MKTMC8S и MKTMC8N. Из 
них наиболее термостойкая смола MKTMC8N.

Таким образом, использование октофора S10 и октофора N в качест
ве модификаторов при обработке KTMC значительно повышает физико
химические характеристики последней.

Ввиду того, что предлагаемые способы модификации КТМС отли
чаются простотой технологического процесса, отсутствием отходов произ
водства и сточных вод, получаемые на их основе смолы MKTMC целесо
образно использовать как базовые вторичные лесохимические продукты 
для разработки на их основе композиционных составов различного назна
чения.
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