
295

ется из спецификации для последующего составления оптимальных схем 
раскроя оставшихся бревен. При этом желательно раскраивать сначала 
крупные, затем средние и мелкие бревна.

При осуществлении такого плана должна быть реализована замкну
тая цепочка, состоящая из звеньев:
-  технолог---- ► оператор головного бревнопильного оборудования,
-  оператор головного бревнопильного оборудования—-► склад готовой 

продукции,
-  склад готовой продукции---- ► технолог.

Для управления потоками информации между звеньями указанной 
цепочки с целью оперативного воздействия на производственный процесс 
необходимо наличие автоматизированного рабочего места (ЛРМ) техноло
га лесопильного производства, оснащенного компьютером со специальны
ми технологическими программами.

Последняя методика является наиболее прогрессивной для любого 
типа лесопильного предприятия, т.к. она позволяет выполнить задание за
казчика в реальном времени, а не планйрозать с определенной долей веро-
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ятности.
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РАЗРАБОТКА КОНСТРУКЦИИ И ТЕХНОЛОГИИ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЩИТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ С ЗАПОЛНИТЕЛЕМ ИЗ 

НЕЛИКВИДНОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Основным потребителем продукции из древесины является строи- 
I ельная индустрия. В составе строительных конструкций из древесины 
значительную долю занимают щитовые изделия, используемые для изго
товления дверных полотен, стен, перегородок, полов и других элементов 
зданий. Наряду с конструкциями из массивной древесины и древесных 
плит в строительстве широко используются трехслойные древесные щиты.

Трехслойный строительный щит представляет собой конструкцию, 
состоящую из тонких наружных обшивок и среднего слоя, определяющего, 
в основном, размеры изделия по толщине. Средний слой содержит бруски
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обвязки и заполнитель полости рамки. Листы обшивки и бруски обвязки 
воспринимают изгибающие моменты, а заполнитель обеспечивает, глав
ным образом, жесткость при сдвиге и поперечном сжатии. Такая конст
рукция экономична благодаря небольшому расходу лицевого листового
материала, так как основная доля объема изделия приходится на заполни
тель.

Подбором конструкционных материалов щитов решаются задачи 
обеспечения показателей изделий с учетом функционального назначения 
и условий эксплуатации. Декоративный эффект достигается применением 
фанеры, пластика, ламинированной или облицованной древесной плиты, а 
также укрывистой или прозрачной отделкой облицованных изделий-.

Для изготовления среднего слоя трехслойных щитов в настоящее 
время используется брусковый уложенным параллельно пласта щитов 
обычно появляется волнистость, заполнитель из пиломатериалов 3-4 сор
тов, кусковых отходов производства и бракованных деталей ДВП фане
ра, картон, специальные бумаги и другие материалы.

Широко применяемый брусковый заполнитель требует обеспечения 
одинаковой влажности и толщины элементов. Соблюдение первого требо
вания затруднено, а соблюдение второго связано с необходимостью точ- 
нои обработки элементов по толщине и предварительной сортировки по
луфабриката. В процессе эксплуатации щитов с брусковым заполнителем 
обусловленная колебанием влажности элементов среднего слоя Сотовые 
заполнители из листовых материалов трудоемки в изготовлении и имеют 
высокую стоимость исходных материалов, кроме того, они не обеспечива
ют высокой жесткости пластей щитов, /

Кондиционные древесные материалы характеризуются высокой 
стоимостью и дефицитны. В то же время в процессах лесозаготовок, рубок 
ухода и деревообработки образуется большое количество неликвидной 
древесины и отходов, которые могут послужить дешевым вторичным 
сырьем для изготовления заполнителя и обеспечить снижение стоимости 
щитовых строительных изделий.

Вышеуказанные факторы определили актуальность разработки но
вых конструкций щитов с использованием неликвидной древесины в каче
стве сырья для изготовления заполнителя соответствующей технологии и 
послужили обоснованием выполнения работы в рамках республиканской 
научно-технической программы "Ресурсосбережение".

Разработанный трехслойный строительный щит имеет два наружных 
слоя (обшивки) из листового древесного материала и средний слой внутри 
которого находится заполнитель. Бруски обвязки изделия могут’ соеди
няться между собой в рамку, укладываться в стык и соединяться листами 
обшивки или вообще отсутствовать.
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В качестве исходных материалов для изготовления щитов использо
ваны: ДВП толщиной 4 мм ТУ13-444-83 (обшивки); пиломатериалы хвой
ных пород ГОСТ 8486-86 (обвязка); неликвидные лесоматериалы листвен
ных пород диаметром 50 150 мм, влажностью 40 ^ 0  Ч а ч е н н ы е  при 
рубках ухода (заполнитель), клей на основе смолы КФ Ж 1 ОС t

Заполнитель получен путем поперечного раскроя тонкомера на от
резки длиной, равной толщине внутреннего слоя и обвязки. Т очность изго
товления его соответствовала точности обработки брусков обвязки. После 
раскроя элементы заполнителя сушились до эксплуатационной влажности 
„ укладывались в рамку обвязки. После сборки производилось склеивание
щитов в прессе. ... „

Применительно к новой конструкции щита разработан технологиче
ский процесс В основу его положены чертежи изделия, характеристики 
сырья, материалов, нормативная документация и набор оборудования, 
обычно используемого на предприятиях В ходе разработки определены 
режимы раскроя лесоматериалов и сушки заполнителя.

Поперечный раскрой круглых лесоматериалов проводился на 1фуг- 
лопильном станке Ц6-2 со специально сконструированной загрузочной ка- 
регкой. Разработанный метод базирования лесоматериалов обеспечил тре
буемое качество заполнителя. ___

Сушка заполнителя до влажности 8±2 % проводилась, в сушильных 
камерах при температуре 90...110°С. Важным моментом, положительно 
характеризующим использованный заполнитель щитов, является сокра
щение времени его сушки в 4 ..5 раз и энергозатрат в сравнении с традици
онным брусковым заполнителем. : 1. '

Склеивание щитов проведено в прессе с обогреваемыми плитами. 
Было принято одностороннее нанесение клея с расходом 250 г/м Повы
шенный расход клея по сравнению с типовыми технологическими режи
мами обусловлен большей величиной впитывания его торцовом направле
нии древесипы.

Основными физико-механическими показателями трехслоиных щи
тов являются покоробленность и волнистость поверхности, прочность при 
скалывании по клеевому слою и плотность. Первые показатели характери
зуют надежность конструкции, точность формы и эстетичность, а плот- 
ность - материалоемкость и вес изделия

Волнистость щитов колебалась в диапазоне 0,09. ..0,15 мм при сред
ней величине 0,12 мм. Проведенные испытания щитов на прочность при 
скалывании по клеевому шву отражают зависимость ее от расхода клея. 
При минимальном расходе клея 100 . 110 г/м прочность составила 
2,9 кг/см2, при максимальном 285. .300 г/м - 6,2 кг/см
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Плотность трехслойных щитов зависит пт ™ 
обшивок, среднего слоя, степени заполне1шя спе, ' ° ' НОШения толщины 
ки применяемых материалов В опы-ных п™ Р ДНеГ° СЛ° Я’ хаРактсристи- 
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сосбережение" и "Деревообработка™ РССПубликанских выставках "Ресур-
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целлюлозно-бумажной, лесной m n .m  Р ДУКиИИ ЯВЛЯ1°тся предприятия 
мьппленности, ряд организаций садьскоТ и  Г '" " 80*’ " ефтяной ПР0' 
Фанерные трубы используются для тРа,1спош-т1п ° хозяйства
а также в качестве пулытгтпгт,,., Р ртирования воды, газов, нефти,
следованиями Государственного апТитс^ 3*030™ 6 Земляных Работ Ис
та установлено, что фанерные rnvfiu УРн°-строитсльного университе-
Деле в качестве ферм перекрытия в е г т ^ ^  ГТрИМеня7ЪСЯ в строительном 
личного назначения. ртикальных несущих опор и мачт раз-

Основными достоинствами фанеоных 
лопроводность, химическая устойчивость ЛЯЮТСЯ их малая теп-
ность, немагнитность, способность не п ’ М механическая проч-
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