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Но дашгым предвари тельного изучения рынка сбыта новых ашисен- 
,„к0в в Республике Беларусь, основными их потребителями будут

1) подразделения Министерства строительства и архитектуры Рес­
публики Беларусь,

2) подразделения Министерства торговли Республики Беларусь,
3) концерн "Белнефтехим';
4) ГП "МАЗ".
Выводы:
1 Впервые на основе крупнотоннажных химических отходов произ- 

иодств Республики Беларусь разработаны и внедрены безотходные техно­
логии получения новых эффективных антисептических составов с низкой
себестоимостью. „ ,,v

2 Включение отхода производства завода Оргсинтез МПО Хи 
„„локтю" в антисептический состав, ранее сжигаемого в котлах- 
утилизаторах, внесет вклад в охрану окружающей среды г.Могилева, т е. 
сократит количество отхода производства, поступающего на сжигание в 
iv 11 глы-утилизаторы
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ЭФФЕКТИВНОСТЬ РАСПИЛОВКИ БРЕВЕН НА ОДНОПИЛЬНЫХ 
КРУГЛОПИЛЬНЫХ СТАНКАХ

В условиях рыночной экономики, когда цена производимой продук­
ции прямым образом влияет на конкурентоспособность и рентабельность, 
когда качество сс является безусловным показателем для заказчика, лесо­
пильные предприятия начинают закупать и устанавливать оборудование 
для индивидуального раскроя бревен, которое обеспечивает высокие тре­
бования по точности и необходимую производительность. Однако, учиты­
вая некоторую инертность предприятий, процесс перевооружения и изме­
нения технологии лесопиления на крупных лесопильных заводах происхо­
дит гораздо медленнее, чем на средних и мелких.

На мелких и средних лесопильных предприятиях Беларуси широкое 
распространение начали получать однопильные ленточнопильные .чаще
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горизонтальные) и круглопильные станки. Однако на предприятиях огсут- 
стеует нормативная база для нормирования расхода лесоматериалов при 
использовании такого оборудования. Кроме того, схемы распиловки бре­
вен на таком оборудовании значительно отличаются от распиловки на ле 
сопильных рамах.

В БГТУ в рамках ГНТП были проведены теоретические и экспери­
ментальные исследования по раскрою бревен на однопильных кругло- 
пильных станках типа "Ката". Целью теоретических исследований явля­
лось определение влияния формы и размеров бревен и схем их распиловки 
на объемный выход пиломатериалов [1].

Экспериментальные исследования, целью которых являлось опреде­
ление фактического объемного выхода досок и установление взаимосвязи 
его с расчетным выходом, а также определение посортного состава досок в 
зависимости от размеров и качества бревен, проводились в производствен­
ных условиях по следующей методике. Бревна диаметрами от 16 до 32 см 
обмерялись с фиксированием вершинного, комлевого и серединного диа­
метров с точностью 0,1 см, длины -  с точностью 0,01м. Кроме того, опре­
делялся сорт бревна и указывались основные сортообразующие пороки 
Затем производился раскрой бревен на пиломатериалы по спецификации 
заказчика и фиксировались размеры выпиливаемых из каждог о бревна до­
сок и их сорт.

Данные опытных распиновок обрабатывались на ПЭВМ. Были опре­
делены фактический объемный выход пилопродукции из каждого бревна -  
Рф, отношение фактического выхода пиломатериалов к расчетному- 
к  = Рф/Лр и посортный выход пиломатериалов.

Подобные исследования проводились кафедрой ранее [2]. Тогда оп­
ределялись те же параметры для лесопильных рам. Отношение фактиче­
ского выхода к расчетному составлял 0,975-0,989. Настоящие исследова­
ния показали, что этот коэффициент изменяется в пределах 0,929-0,980.

Анализ результатов показывает, что фактический выход ближе к 
расчетному выходу пиломатериалов при распиловке бревен средних раз­
меров. Это объясняется, прежде всего, объективными факторами: при рас­
чете бревно принимается за правильную геометрическую фигуру (усечен­
ный конус), что не соответствует фактической форме, при распиловке мо­
жет быть отклонение оси бревна от центра постава; при расчетах не учи­
тываются пороки, имеющиеся в древесине и не допускаемые в пиломате­
риалах и заготовках, а также дефекгы обработки (разнотолщинность, кры- 
ловатость, мшистость и другие, связанные с состоянием оборудования и 
подготовкой инструмента), влияющие на выход пиломатериалов.
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Кроме этого, существенное влияние на этот показатель оказывают 
фактор правильности выбора схемы распиловки того или иного бревна и 
огклонение ее от схемы, выбранной оператором. Наблюдения показали, 
что при распиловке средних диаметров бревен при небольшом количестве 
выпиливаемых сечений досок оператор выбирает схему распиловки, кото­
рая близка к оптимальной, и некоторые отклонения в выборе местополо­
жения первого реза незначительно сказывается на выходе пиломатериалов. 
При увеличении же диаметра оператору труднее выбрать оптимальную 
схему. Он чаще ошибается в выборе схемы и местоположении первого ре­
за, при этом снижается факгический выход пиломатериалов и эффектив­
ность производства в целом. t

Для повышения эффективности лесопиления на рабочем месте необ­
ходимо иметь оптимальные схемы распиловки бревен, которые составлены 
с учетом их размеров и спецификации выпиливаемых досок.

Нами разработаны алгоритмы й программное обеспечение для со­
ставления таких схем на ПЭВМ, которые могут быть основой для создания 
автоматизированного рабочего места (АРМ) технолога лесопильного про­
изводства.
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ОБОС НОВАНИЕ МЕТОДИКИ СОСТАВЛЕНИЯ ПЛАНА РАСКРОЯ
БРЕВЕН

Лесопильные предприятия вырабатывают пилопродукцию опреде­
ленных сечений в тех объемах, которые необходимы заказчику из имею­
щегося сырья, которое поступает в распиловку без сортировки или подоб­
ранное определенным образом. Невыполнение спецификации пиломате­
риалов вызывает дополнительные расходы, которые увеличивают расход 
сырья, тем самым снижается рентабельность, что в условиях рыночной ор­
ганизации производства является недопустимым.


