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Около 50% изготавливаемого в мире ПВХ в 2000 году использо­
валось при изготовлении изделий для строительства (окна, двери, ла­
минированные полы, внутренний и внешний сайдинг, профили, лино­
леум, мебельная фурнитура и др.). Около 74% всех полимерных труб - 
это трубы из ПВХ. ПВХ широко используется в медицине (4-5% от об­
щего потребления). Из него изготавливают емкости для хранения жид­
костей, капельницы, хирургические перчатки. В современном автомо­
биле 8-9% применяемых пластиков приходится на долю ПВХ. Рост 
производства и потребления данного полимера порождает ряд про­
блем с утилизацией его отходов, которые связаны в основном 
с многокомпонентностью полимерных композиций.

Однородные производственные отходы ПВХ достаточно легко 
подвергаются вторичной переработке даже в случаях, когда старению 
подверглись верхние слои материала. Отходы ПВХ, образующиеся 
в сфере потребления, имеют большую степень неоднородности и 
сложнее подвергаются рециклингу. Существует значительное количе­
ство отходов ПВХ, которые наряду с пластификаторами содержат 
фольгу, элементы армирования, другие полимеры, что требует при 
переработке предварительного разделения на составляющие.

К таким отходам целесообразно применять химико-термические 
методы рециклинга с получением пластификатора и полимера для 
вторичной переработки. На кафедре промышленной экологии БГТУ 
разработана экстракционная технология переработки отходов ПВХ, 
которая включает обработку измельчённых отходов растворителями. 
Смесь растворителя и отходов ПВХ подогревается для увеличения 
степени экстракции. Степень экстракции пластификаторов из полиме­
ра достигает 75-85% при одноступенчатой экстракции. Растворитель 
из экстракта отгоняется и используется повторно, а извлеченные пла­
стификаторы, главным образом фталаты, можно использовать как 
смазку в промышленности строительных материалов, в машинострое­
нии, как пластификатор для изготовления неответственных резинотех­
нических изделий. Обработанный отход ПВХ, лишившийся большей 
части пластификатора, легче поддаётся измельчению и может быть 
использован повторно, поскольку после обработки он приобретает бо­
лее однородную структуру.
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Технология прошла опытно-промышленную проверку применитель 
но к отходам линолеума. Подтверждено, что экстракт пластификатора и 
полимерный остаток пригодны для дальнейшего использования.

ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ ОТХОДОВ 
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К одной из специфических особенностей легкой промышленности 
относится образование больших объемов отходов материалов, кото­
рые используются при изготовлении основной продукции. И, 
в зависимости от вида выпускаемой продукции, объемы образующихся 
отходов иногда вполне сопоставимы с объемами выпуска продукции 
(речь, естественно, идет о весовых объемах). Все эти отходы разнооб­
разны по своему химическому составу, физическому состоянию, экс­
плуатационным свойствам и цветовой гамме. Настолько же разнооб­
разны и разработанные для их переработки методы утилизации и тех­
нологии рециклинга. Объединяет же все эти отходы одно: в процессе 
производства на их сбор, транспортировку, сортировку и другие сопут­
ствующие операции приходится определенное количество затрат как 
временных, так и финансовых, которые, в конечном счете, переклады­
ваются на потребителей продукции. И, если при производстве мате­
риалов и полуфабрикатов отходы еще как-то перерабатываются в со­
ответствии с ранее разработанными технологиями, то переработка от­
ходов на предприятии, где они образуются, осуществляется достаточ­
но редко. Поэтому основным методом утилизации по-прежнему явля­
ется вывоз отходов на полигоны твердых бытовых отходов, с после­
дующим захоронением их под землей.

В настоящий момент предприятия чаще всего не стремятся 
вкладывать средства в перерабатывающие производства. Объясняет­
ся это и недостатками налогового законодательства, и отсутствием 
соответствующих технологий, применение которых эффективно в ус­
ловиях небольших производств и, соответственно, небольших объе­
мов отходов. Тем не менее, необходимость выработки действенных 
мер, направленных на защиту окружающей среды, рано или поздно 
приведет к принятию жестких ограничений на объемы отходов пред­
приятий, допускаемых к захоронению и повышению платы за разме­
щение отходов. Все это должно интенсифицировать разрабоши в об 
ласти технологий рециклинга малотоннажных объемов отходов
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