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Пшсисификация технологических процессов при сниже- 
пм'ргоаатрат на их осуществление является актуальной 

;D‘i>'U современного производства.
Проблема снижения энергозатрат и повышения эффектив- 

IM особо остро ощущается при осуществлении процесса 
Ими о измельчения.
И процесс широко используется в различных технологиях и 
мнятся высоким энергопотреблением. Анализ литературы по 
и и.чгнию показывает [1], что для снижения энергозатрат и 
ни ним ия эффективности процесса помола необходима 
МММ 1ИЦИЯ работы мельничных агрегатов по замкнутому циклу 

применением высокоэффективных классифицирующих 
Н10ЙСТ».

I ачсственное разделение тонкодисперсных материалов при 
|«им помоле осуществляют способом воздушной сепарации, 
и.I mi I работы мельничных агрегатов с классическими 
рИИ'рукциями сепараторов показывает [1], что они обладают 

ВИ'Н" ипочной эффективностью и около 50 % готового тонкого 
■bpiyiua после воздушной сепарации измельчению не 
РИтмется от грубой фракции, что увеличивает энергозатраты 
ПИ помоле.

более качественное разделение материалов обеспечивает 
им" oil проточной сепарации. Под проточным разделением 
Понимают.гидродинамические процессы движения многофазных
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потоков в канале с проницаемыми стенками с непрерыіпіііі 
отводом через них сплошной фазы. На основе выше изложен ж »И 
способа авторами была разработана конструкция центробеяи 
проточного сепаратора [2]. Сепаратор содержит potyj 
цилиндрический корпус с установленным в нем цилиндричсч м| 
ситом меньшего диаметра, преходящие во внешний и внутри ши 
конусы и завершающиеся патрубками соответственно огни, 
мелкой и крупной фракций, крышку корпуса, приводив*1 
питающее устройства. Ротор выполнен в виде диски 
закрепленными на нем снизу и сверху лопатками.

При вращении ротора порошок за счет центробежной ним 
и воздействия газового потока отбрасывается под углом 
перфорированную обечайку, движется по ней. Мелкие частим 
проходят через отверстия, а крупные, вращаясь по обечиМм 
сползают вниз.

На полупромышленной установке были проведпщ 
экспериментальные исследования работы сепаратора ii|i|| 
различных технических и технологических параметрах.

В качестве материала для сепарации использовал nv| 
измельченный в шаровой мельнице клинкер, а также мум 
полученная измельчением зерна ячменя. Применение муц| 
ячменя грубого помола, где многие частицы имели иглообра нии 
форму и максимальный размер их достигал 2,5 мм, позволь 
изучить возможность забивки отверстий сетки.

Фракционный состав продуктов сепарации изучался іі|і|| 
различной производительности по исходному материалу (мн 
муке от 0,03 до 0,11 кг/с), при различной частоте вращении 
ротора (от 750 до 1500 об/мин) и при различной величин»* 
отверстий перфораций (от 0,28x0,28 до 0,66x0,66 мм).
Анализ фракционного состава порошка прошедшего чс|нч| 
отверстия для всех проведенных опытов показывает, что раз МАЯ 
частиц определяется прежде всего размером отвергши 
перфорированной обечайки и во всех случаях размер части 
приблизительно в 2 раза меньше размера отверстий перфорации,] 
что исключает их забивку. Следовательно, в зависимости и| 
размера отверстий перфораций кривые фракционного соснам 
порошка имеют значительное расхождение и характеризуй^
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Нршіукты сепарации различной сортности. Анализируя эти 
t Можно сделать вывод, что при более крупных отверстиях 

I ii'iivtho разделения улучшается. Здесь значительно 
Ни мелких частиц в остатке, а максимальный размер частиц, 
> нин.ч сетку, значительно меньше граничного зерна, 

Нининого теоретически. Объяснить это можно тем, что при 
(ж отверстиях мелочь быстро удаляется из вращающегося 

ни в меньше влияет на сепарацию более крупных частиц.
Инннние скорости вращения ротора а также нагрузки по 

ЦНнму порошку весьма незначительно, что и подтверждается 
нашими ранее теоретическими исследованиями, 

•о <1 ,м, л экспериментальных данных позволила получить 
шм.11 и вескую зависимость для описания гранулометрического 
мвт порошка, прошедшего через перфорированную обечайку 
HIB нмости от размеров ее отверстий:

/ )  100 -[1 -  e ' ( n ’44", 3)V' 5 | , ( 1)

11 суммарный выход классов «но минусу», %; b размер 
н|н | ий в перфорированной обечайке, м; х -  размер частиц, м.

14'туяьтаты исследований центробежно-проточного сепара- 
|н| показывают, что он обеспечивает высокую эффективность 
ЦАринии, и применяя сетки с различным размером отверстий, 
и ми иопучать порошки различной тонины, при этом забивки 

lin in' | ий перфораций в течении экспериментов не наблюдалось.
11нми проведен сравнительный анализ эффективности цен- 

*< и о I по-проточного сепаратора и ситовых рассевов, исполь- 
фммч па мелькомбинате для получения сортовой муки. Анализ 

Іінііі нацист, что в центробежно-проточном сепараторе достигает- 
Н ПІІІВП іельно более полное удаление из смеси мелкой фракции, 
Пн позволяет увеличить на 20 % выход муки более высокой 
■jmmcTH. Кроме того, производительность, отнесенная к еди- 
|нше ситовой поверхности, в центробежно-проточном сепараторе 
|  | риза выше чем в промышленных конструкциях рассевов му- 
інмішмімх предприятий.
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В настоящее время, во многих отраслях промышленное ! и и 
в сельском хозяйстве очень широко используются процессы ри| 
деление зернистых материалов по крупности. Процесс раздпім 
ния может осуществляться двумя принципиально различными 
методами: грохочением на перфорированной поверхности и ни


