
УДК 66.022:621.928
ОПЫТ ИМПОРТОЗАМЕЩЕНИЯ В ТЕХНИК! 

КЛАССИФИКАЦИИ СЫПУЧИХ МАТЕРИАЛ! Ж

Э.И. Левданский, А.Э. Левданский 
(БГТУ, г. Минск)

Сортировка сыпучих материалов по размерам и гіло’і пн 
широко используется в химической промышленности, і 
производстве строительных материалов, пищевой промыт и 
ности и сельскохозяйственном производстве. В зависимое!и 
состава исходной смеси и технологических особенностей pm 
ление может осуществляться механическим способом на пн 
воздушной сепарацией или гидравлической классификацией и 
путем комбинации этих способов. Следовательно, конструміп 
машин для сортировки могут быть самыми различными. I ланн 
проблема при необходимости осуществления процесса клип 
фикации для нашей республики -  это отсутствие серийного п| 
изводства машин для осуществления этого процесса. Особен! 
остро сегодня встает эта проблема в сельском хозяйстве при 
уборке зерновых культур. В зерне после уборки комбайном ми 
жет содержаться до 30 % различных примесей, которые мш 
быть и крупнее и мельче зерна. Подавать в сушилку такое зерж 
крайне не желательно, так как это приводит к перерасходу гон 
лива и электроэнергии на сушку, резкому снижению производи 
тельности сушилки и целому ряду других нежелательных я или 
ний. Ранее очистка зерна перед сушкой осуществлялась сепарм 
торами Воронежского завода сельскохозяйственного машино 
строения и немецкой фирмы «Петкус». Из-за длительной эм 
плуатации во многих хозяйствах эти машины пришли в полную 
негодность. Стоимость новых машин Воронежского производи 
ва составляет 4000, а фирмы «Петкус» 16000 долларов США 
Высокая стоимость этих машин и низкая рентабельность сели 
скохозяйственного производства не позволяет хозяйствам заку» 
пать эти машины. Кроме того, степень первичной очистки зерни 
в машинах Воронежского завода согласно паспортных данных 
составляет всего 50 %.
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1 1<|ч.і /кжлада, занимаясь длительное время вопросами 
имиии, последние 4 года занялись проблемами очистки 
и по время разработано два типа сепараторов -  для пер- 
11 4id гки зерна перед сушилкой и окончательной очистки 

Hiм 'М' сушки. Последняя конструкция сепаратора может 
(и імміыована и уже используется для подготовки семенного

| | ниратор первичной очистки [1] состоит из системы отде- 
црунпых примесей и системы удаления мелких примесей.

11 -I in крупных примесей осуществляется во вращающемся 
йніршіанном барабане, где зерно с мелкими примесями 
п| пню гея через отверстия перфорации и поступает на 

Ним гн.иую воздушную очистку, а крупные примеси передви- 
I, и наклонном вращающемся барабане удаляются из него. 
ИЧшольиая очистка зерна от мелких примесей осугцествляет- 
и мжнополочном каскадном секционированном воздушном 
й|>|| I пре. За четыре сезона промышленных испытаний было 
пип ряд технических задач по оптимизации конструкции се- 
IIтри, повышению его эффективности, производительности и 
••■■пню энергозатрат. В настоящее время внедрено более де- 

1 н мпемпляров таких сепараторов, а две конструкции уже от-
I ищни четыре уборочных сезона. Последние два года претен-
II г работе сепараторов не поступало. Производительность се- 

‘і|цгш|ш составляет 20 тон в час, степень очистки для зерна со
ни нют 85 %, а для таких культур как рапс, пшено, масляничная
мі.ічі, люпин, горох -  96-99 %. Мощность установленных двух 

■НИ и юлей составляет 6 кВт. Стоимость такого сепаратора при 
в|п инизации серийного производства будет в несколько раз ниже 
■ ы и мости российских аналогов.

Сепаратор окончательной очистки состоит из восьмисту- 
ІМ чинной системы воздушной очистки и окончательной калиб- 
рпмки зерна на ситах. Воздушная очистка сделана с большим за- 
ІЫ' им по воздуху, так, что позволяет из общей массы удалять не 
пип.ко примеси, но и легковесное не полноценное зерно, что 
И'И'НЬ важно при подготовке семенного материала. Ситовая часть 
I иг гоит из двух систем сит для удаления мелких и крупных при
месей. К новшествам следует отнести то, что сига совершают
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круговые колебания, а очистка их от застрявших примесоП ml 
ществляется блуждающими резиновыми шарами. В настоиІШ 
время в стадии производственных испытаний находятся три ми 
струкции таких сепараторов, появляющиеся замечания к и s |>| 
боте быстро устраняются и примерно через год-два можно м| 
рейта к их серийному производству. I

Обе конструкции сепараторов могут найти широкое и|>н- 
менение в других отраслях. Один такой сепаратор успешно тм 
плуатируется на Речецком гидролизном заводе.
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Процесс тонкого измельчения широко используется и ци 
личных отраслях производственной деятельности и в тоже и|п<м| 
является весьма энергоемким. Поэтому поиску путей снижвМЯ 
энергозатрат при помоле в последнее время уделяется бозіыіня 
внимание многих исследователей. Результаты их исследовании, |  
также наши исследования и многочисленные внедрения пока и,! 
вают, что с целью, снижения энергозатрат при помоле необмчи 
мо:

а) измельчение в мельнице осуществлять за счет удара;
б) не допускать накопления измельченного материала и |Щ 

бочей зоне помола, а для этого организовать непрерывное еш 
удаление из этой зоны;

в) на пути удаления продуктов измельчения из зоны пом* мм 
необходимо осуществлять классификацию с целью извлечении 
крупной фракции и возврат ее снова в мельницу на домол.
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