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	�����&#� ,�&���� �� ,�&���, -����������� �� ��&"� ����$ ��

����� �� ��"/��"&������'( &�(�� �%���"#�( �/���.�$ � ������/���-
����&'��2*�$ /��,'4 ����"&�. �����,����� �����&�� &�(�� �%��

������������&#� &���!�& /��,������ ����"�"&�$#�%� ��"&�!,��&�, 
�'�������2*�%� �� 04�� ����,���"#�� � �����.����'� ��%�!�#� �

"���� " �"/� 0�������, �'"�#�( "#���"&�$ �������. ���! 0&�&' �"-
" �������$ [1] /�#��� �, �&� �"�����$ /������$ ���������%� ����"�

 ����� ���� -���' /�� ������&#� �����"��' �� ��&"� &����� /����(-
��"&�  ����� ���� " �����"���$. ���,� &�%�, �� /����� "&�$#�"&� ��-
"&�!,��&� �����&� 0�� � ��2& �%� %��,�&��� � #���,�&���"#�� /���-
,�&�' ������� [2, 3]. �"&���� ���, �&� ����, �� ����� �� 6--�#&��-
�'( "/�"���� ������&#� /����(��"&�  ����$ ����$ -�������%� ��"&-
�!,��&� " .� 02 "�(������� �"&��&' ���!*�$ #��,#�  ����� �� ��&-
"� ,�&�� #�����"�.�� ��*�"&�� �� / ��,����$ -��' � ��#!!,� " ���-
��$ ��,��������#�$ (��
), " /�,�*02 #�&���%� "-��,�������'�

/�#�'&�� !�� �����2& /����� "&�$#�"&� ��"&�!,��&� [4]. ��6&�,!
.� 02 ����&' �' � �"" �������� � ����� ��
 ������&#�  ����$ ��-
��$ �� ����"�"&�$#�"&0 ����$ -���' � �� ,�*��"&0 �������. 

+ � .� �$ 6#"/���,��&� �' � �"/� 0�����' �����.' �����#��

�!�� (Quercus robus L.) "� "�����, �����"&�, 95  �&. �� �,�&���� 
&� *���$ 30 ,, �' /� !��� � ��(����"#�, !�����"�&�&� (��) �
��� ��� (� ���.#�� ��"/!� �#�). ��" � "!4#� � /��� /�� � ����"&�

8% /� �,�&���� �' �������� �� ��%�&��#� ���,���,: &� *��� – 
25 ,,, 4����� – 100 ,,, � ��� – 750 ,,. � �"#�� -����������� ��-
���.�� /������ �"0 �� -�������, "&��#� ZDS-2 /�������"&��

Liptovské Strojárne (� ���.#�� ��"/!� �#�). � #���"&�� ��"&�!,��&�

�"/� 0���� �"0 -�������� %� ��#� /�������"&�� Staton (-��,� Turany, 
� ���.#�� ��"/!� �#�), /���� �2*�� ����,�&0 ��� ���� (��"!��# 1, 
�). 	��� ��� �' ����& &� 0#� � � ����,���"#�$ �� ��"����#� ��"&-
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�!,��&� � �� ,��� "� �� ���,� 6#"/���,��&� 0�'( ��,�����$. �"" �-
�!�,'� ���� (��"!��# 1, �) �� ��"&�!,��&� 0��$ "&� � HS 18-0-2-5 
(ISO 4957:1999) /��������� ����,� �"0 &�#, �&��' �' ��"&�%�!&

���,�&� ���!*�$ �#�!���"&� -�������$ %� ��#� D = 125 ,,. ��(��-
 �%���"#�� /���,�&�' / �"#�%� -����������� "�"&��� �: ��"&�&�
���*���� -���' n = 3000, 4000, 5000 (��/,��); "#���"&0 /����� VF = 
6, 8, 10, 12, 14 (,/,��); % !���� ������� ae = 1, 2 (,,). 

1#"/���,��&� 0�'� ��,������ ,�*��"&� ������� -���' /������-
 �"0 �� #�-���� &�(�� �%�� /�������"&�� � ��&�,�&���.�� �� �

��� ��� �� ����!������� " /�,�*02 /����������&� � ��"&�&', �.���-
��2*�%� �#&���!2 ,�*��"&0 ���%�&� � ��� /�&��0 � ,�*��"&0 ���%�-
&� � /� &�#!, ��/������2 � ��+ ���%�&� �. ��,������ ����"�  ����$

����$ -���' �' � /�������' �  �����&���� Ironal (/���,�"&0� Banska 
Bystrica, %. ��� ��) " /�,�*02 ,�&���#� �.��#� /���,�&�� ����"� WBW

#��,#�  ����� ���� /� !,��04���2 �"&��� #��,#�  ����� ����

(",�*���2 ���!*�$ #��,#� /� �"� !% � ��&��#�  ����� ����), �"/� 0-
�!� #��&!��%��- Hommel – Etamic C8000 Contour. 

A������'� ���� B � C �,� � /�#�'&�� AlTiCrN � MoC, "��&��&-
"&�����, � &� ���,� #�# ��� A �� �,� ��/� ��&� 0��$ ������&#� /�-
���(��"&�. ��#�'&�� ���� B �' � �"������ � Staton (Turany), /�#�'-
&�� ���� $ – �  �����&���� #�-���' -���#� &�����%� &� � 
)� "�-
�,�"&�� " #�-����$ -���#� �	 
)��. 

�� !����'� ����"�,�"&� �������$ /���,�&�� ����"� WBW #��,�#

 ����$ ����$ �& � ��' -����������� L (��"!��# 2, �) /��&����� � �"-
" �������� [2, 5]. ������ ���� ��� ������&#� /����(��"&� �,� � ��-
&��"���'$ ����" ��� "!*�"&����'( ��,�����$ �������� �%� �� ����'. 
����� �� ��&��"���'$ ����" #��,�#  ����$ ����$ " /�#�'&��,� �

�����"��� �!�� ��� 2�� "� � ���� 0��, ���/����� � ��' -��������-
��� (0–150 ,). �� /���� �,� 6&�%� ���/����� ����" �"�(  ����$ ����$

� �

������� 1 - ���;����# ,������ (�) � �%����� ��+  ��;�  

(�,�� "������� ,���� ��;��# – 15°) (�) 
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�,� ��"&�&���� ,���&���'$ (���#&�� " �������&� 0�', /���� ���-
���, ����"�  ����$ ����$ " MoC /�#�'&��,. 

��*��"&0 ������� 	 � � -���' " ����, " MoC-/�#�'&��, �' �

/��#&���"#� �� 40% �'4�, ��, � � -���' " ��������&���', ����, �

" ����, " AlTiCrN-/�#�'&��, (��"!��# 2, �). 
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� �

������� 2. 1�����%���> "���%���� �;����WBW ���%�� ��;��� ��+��  ��;�
�� �����  ��;�������# L (�) (n = 5000 �'/%��; ae = 1 %%;  

VF = (6, 8, 10, 12, 14) %/%��) 

� ���#��� �������� "����� VF �� %�$����> ��;���# �  ��;� (�) 

(n = 5000 �'/%��; ae = 1 %%; L = 11,25–270,00 %)


