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Due to the fact that there is a continuous supplement of material, the 

force of friction between the die cutting arc rulers and the cardboard sweep 

will be larger than the die cutting with the traditional crucible presses. In 

accordance with increasing of friction force the process of "broaching" the 

sheet through the die cutting zone will facilitate the removal of additional 

elements for transportation. This minimizes the risk of warping and defor-

mation of the sheet at the die cutting process and improves the quality of 

the process. 

Of great importance in the die cutting process is the right choice of 

size of covering die cutting arc rulers and cardboard sweeps. Because in-

sufficient covering will result the defective and poor separation of the ma-

terial. 
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	���, �� 2#���,���"#� 2--�#&���'( "/�"���� ���"/���&0

-!�#.���� 0��"&0 !,�'( !/�#���# �� ��&"� ����"���� /���&�',�

,�&���,� [1, 2] ����-�&���'(  3,���".��!3*�( ,��#�����#. ��-

#�� ,��#����#�, ��%�&�� ���'� �� �"���� ������"&�. �#"��� .��#�

[3], "������, #������ [2] "/�"���' ���%�����&0 �� ��,������ � "�-

"&��� ��/�#������%� /���!#&� /!&�, ��,������ "���( �/&���"#�(

"��$"&� [4]. 

;&��' ���"/���&0 ���,����"&0 ��%�"&��������� ��,������

�/&���"#�( "��$"&� (���!� 0�� � � ��"&�!,��&� 0��), ����(���,�

��"&��0 ,�#"�,� 0�� ���,����$ ���� 0��$ ��&��"����"&�  3,�-

��".��.�� ,��#�����#, �� #�&��!3 �#��'��3& �����&� 0��� � ��-

��� "��$"&�� ��/���&'���,�%� ,�&���� � [4, 5]. 
' � /�������' �"-

" �������� " .� 03 �/���� ���� � ����� "��$"&� ���� ��/���&'-

���,'( ,�&���� �� �� ���� 0�!3 ��&��"����"&0  3,���".��.��

��/���&���'( �� ��( ����-�&���'( ,��#�����#. 
' � �/���� ��'

��#�,���!�,'� "�����&� 0�'� �������� "��$"&� �"" �������'( ��-

/���&'���,'( ,�&���� ��, /�� #�&��'( ��"&�%��&"� ,�#"�,� 0��

���,����� ��&��"����"&0  3,���".��.�� ����-�&���'( ,��#���-

��# (&�� .). 
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!,�%�, #��&�� ��#". ���. 1,5-2 ,, � �'6� ��#". -
�� �,����� / ��#�:

- ���,�*���� ��!&��; 
- ���,�*���� "���!��

��#". 
��#".

���. 
��#".

-
��#". 
���.

���. 
��#".

��&�  , -� 0%� - - - ���. -

��#�, ������,, � � ��%�&�� ���� ����-�&���'( ,��#�����# ��-

#�,���!�&"� �'����&0 �!,�%! " �'"�#�$ "��"&�����$ ��&��"����"&03

 3,���".��.��, ���#�$ �/&���"#�$ / �&��"&03, �'"�#�$ "&�/��03

/��# �$#� (1,5-2 ,, � �� ��) � �'"�#�$ % ��#�"&03 /����(��"&�. ���

���,�*���� ,��#����#� �� ��!&�����$ /����(��"&� !/�#��#� ��#�,��-

�!�&"� �&����&0 /���/��&���� /� �,����$ / ��#� " % ��.���$ /����(-

��"&03, � /�� ���,�*���� ,��#����#� �� ���6��$ /����(��"&� !/�#��-

#� – /� �,����$ / ��#� " ,�&���$ /����(��"&03. ��%�&�� ���&0 ����-

-�&���'� ,��#����#� " �"/� 0�������, #��"#� " ,�#"�,� 0�� ���,��-

��$ #��.��&��.��$  3,���".��&��$ "�"&�� �3*�$ ��/!"&�,� �� /�-

���(��"&� ,�&�  ���"#�( ,�&���� �� "  3��$ 6���(���&�"&03. �" �

�"/� 0�!�&"� #��"#� " #��.��&��.��$  3,���".��&��$ "�"&�� �3*�$

���� ,�#"�,� 0��$, ��#�,���!�&"� �&��&0 /���/��&���� ,�&�  ���-

"#�, ,�&���� �, " ,�&���$ /����(��"&03. 
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� 06��"&�� ������$, #�&��'� �,�3& �� 06�$ ��5�,, /���&�-
3& �� #����'( �!,�%�( " ���#�, /��.��&�, �� ���' 76%, 80% � �'-
"�#�, /�#���&� �, /!( �"&�. 
� ���� �!,�%� 2&� ���!� 0��� "��$"&��
�!,�%�, #�&���� (���#&����!�& /��� ������"&0 # �� �,! /� "� � �%�
��#�"&�, �'"�#!3 ��""����3*!3 "/�"����"&03. �!( �"&0 �!,�%� −

2&� ����&��� �� ����� # ,�""�, #�&���� ��,����&"� � ",
3
/% � (���#&�-

���!�& "&�/��0 �� "/��""������"&�. ������� �!,�%� �� �&"� ��: �!,�-
%! "� "&�����&�', 0,9−1,2 ",

3
/% � �'"�#�, 1,2−2,6 ",

3
/% /�#���&� �,

/!( �"&�. � /���,!*�"&��, /��,������ #�����$ �!,�%� ,���� �&-
��"&�: 

− ������� �,�3& ,��06�$ ��"; 
− /�� -� 0.��#� �!,�%� (���#&����!�&"� �'"�#�, /�#���&� �,

/ �&��"&� ��&��#� -� 0.�� � ,� ', !% �, ��""&���� ����; 
− ���"/������ �/&�,� 0��$ ��&��,�"&�. 
	���, �� ����'( /�#���&� �$ #���"&�� .��&��%� �&/���&#� ��-

 ��&"� �/&���"#�� / �&��"&0. 
!,�%�, �,�3*�$ ���� 06�$ /��.��&
�� ���', /�% �*��& ��#�&��!3 ��"&0 "��&� 2&� � ���& �� #��&��"&
,���! &�,�',� � "��& ',� ����,� �  3"&��.�� � "�����& /�#���-
&� 0 �/&���"#�$ / �&��"&� /� "�������3 " ���,�������',. 	&&���#
�!,�% ,���& �'&0 "��& �-"��',, �� &',, "��',, %� !�',. � /��,�-
�!, �� &'$ �&&���# ,��06� �&�����&"� � "���, "/�#&��, � #�&���,


