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ПОЛУЧАЕМЫХ НА УСТАНОВКЕ ООО «РТС ГРУПП» 

 

По данным Министерства природных ресурсов и охраны окру-

жающей среды Республики Беларусь, ежегодно в нашей стране образу-

ется свыше 24 млн. т отходов производства и потребления, в том числе 

2,4 млн. т отходов древесины, 60 тыс. т использованных автомобиль-

ных шин, до 50 тыс. т вторичного полимерного сырья. И только 16 % 

от всей этой массы используется для производства продукции или 

энергии, а остальная часть накапливается на территории республики. 

Наиболее перспективным методом переработки резинотехниче-

ских изделий является пиролиз – процесс физического и химического 

распада материала при высоких температурах без доступа воздуха [1 – 

3]. Во время пиролиза сульфидные связи, возникающие в каучуке, раз-

рушаются, а углеродные цепи разрываются, благодаря чему и образуют-

ся твердые, жидкие и газообразные продукты, которые могут подвер-

гаться дальнейшей обработке и найти применение в промышленности.  

Переработка резинотехнических отходов пиролизом считается 

экологически безопасным методом, поскольку процесс протекает в 

отсутствии атмосферного воздуха и содержание токсичных соедине-

ний в пиролизном газе и жидких продуктах незначительно [4]. 

Твердая фракция (приблизительно 46 масс. %) пиролиза резино-

технических отходов, в том числе изношенных автопокрышек, сопро-

вождается образованием конечных продуктов: уголь, остатки стали, 

диоксид кремния, оксиды и сульфиды цинка, а также любые другие 

остатки используемых катализаторов.  

Нахождение областей применения твердым продуктам пиролиза 

является важнейшей и актуальной задачей. С этой целью проведен 

поиск возможных направлений переработки твердых продуктов пиро-

лиза изношенных автомобильных шин получаемых на установке ООО 

«РТС групп».  

На рисунке 1 представлены возможные основные направления 

переработки твердых продуктов пиролиза отходов РТИ. 
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Рисунок 1 – Основные направления переработки твердых продуктов 

пиролиза отходов резинотехнических изделий 

 

Существует возможность использования твердого остатка низ-

котемпературного пиролиза автомобильных шин в качестве сорбента 

для удаления некоторых органических загрязнений (метиленового го-

лубого, фенола) для очистки сточных вод, в качестве исходного мате-

риала при получении топлива в специальных топочных устройствах 

[3]. 

Так же термолизом резиновой крошки в ТНО (мазут) в присут-

ствии горючего сланца, играющего роль активатора термолиза и вы-

носителя образующегося кокса, можно получать высококачественные 

вяжущие для дорожного битума,  являющегося основным компонен-

том современных асфальтобетонных дорожных материалов [5]. 

Твердый остаток в виде технического углерода (смесь высоко-

молекулярных углеводородов сложного строения) может применяться 

в качестве одного из компонентов исходного сырья для производства 

резиновых изделий (шин, конвейерных и транспортерных лент, шлан-

гов, кабеля, приводных ремней, автомобильных ковриков, брызгови-

ков, подкрылков, резиновых смесей и прочее). 

После проведения дополнительной очистки технический угле-

род используется в резинотехнической и лакокрасочной промышлен-

ности. Пиролизный технический углерод может найти применение в 

лакокрасочной промышленности в качестве пигмента черного цвета. 
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Его можно использовать для окрашивания силикатного кирпича, 

наливных полов, штукатурки и других строительных материалов.  

Технический углерод также можно использовать для выделения 

из него оксида цинка (содержание от массы углерода достигает – 

17 %) с последующей переработкой его на металл или пигмент для 

получения цинковых белил. Часто технический углерод используют 

как замедлитель процесса старения пластмасс. 

На основании обследования существующей установки ООО 

«РТС групп» и параметров ее работы с выдачей исходных данных на 

реконструкцию опытно-промышленной установки утилизации изно-

шенных автопокрышек методом пирогенерации производительностью 

до 2500 тонн в год. Предложена предварительная технологическая 

схема переработки твердого остатка. 

Созданы экспериментальные установки для исследования про-

цессов грохочения и помола твердого остатка, а также установка для 

исследования процессов очистки газового потока от измельченных 

твердых продуктов пиролиза резинотехнических изделий. 

Получены экспериментальные зависимости по результатам 

предварительных исследований процессов дробления, грохочения и 

помола твердых продуктов пиролиза отходов резинотехнических из-

делий. С целью получения требуемого гранулометрического состава 

продукта. 
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