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ОКОРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ИСПОЛЬЗУЕМОЕ  
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДРЕВЕСИНЫ 

Целью данной работы является предоставить краткую информа-

цию по окорочному оборудованию, используемого на предприятиях 

Республики Беларусь для подготовки лесоматериала для раскроя. 

Основными технологическими операциями подготовки матери-

ала к раскрою являются окорка и сортирование их по распиловочным 

группам. Окорочные станки можно устанавливать в лесопильном цехе 

или в автоматизированных линиях сортирования. 

Для окорки пиломатериала различных размеров с различными 

температурно-влажностным состоянием коры и древесины выпуска-

ются одно- и двухроторные станки. Однороторные станки для окорки 

свежесрубленной древесины хвойных и лиственных пород, а двухро-

торные – для чистовой окорки или окорки с зачисткой остатков сучь-

ев. Для качественной обработки бревен требуется дополнительная об-

работка, связанная с механическим разрушением коры или термооб-

работкой. 

При окорке бревен в зимний период возникают трудности при 

подаче в окорку сплавной древесины, на поверхности которой имеет-

ся лед, песок, ил, обладающие абразивными свойствами и вызываю-

щие интенсивное изнашивание окорочного инструмента. При этом 

снижается качество окорки и уменьшается производительность на 

60…70%. Чтобы устранить этот недостаток, на лесопильных предпри-

ятиях устанавливают бункерные окорочные агрегаты для предвари-

тельной окорки древесины для предварительной окорки [1]. 
 

 

Рисунок 1 – Окорочный станок ОК-66м 



207 

 

 

Рисунок 2 – Окорочный станок ОС-600 
 

Таким образом, наибольшее распространение на предприятиях 

Республики Беларусь получили окорочные станки роторного типа, 

обеспечивающие максимальную производительность процесса подго-

товки бревен к раскрою. 
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СПОСОБ ИЗМЕРЕНИЯ КОЛЕБАНИЙ ТОРСИОННОГО 
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ОБРАБОТКЕ ДРЕВЕСИНЫ 

Целью данной работы является разработка способа измерения 

колебаний фрезерного инструмента, совершающего высокоскорост-

ную механическую обработку древесины. 

Общие сведения 

При работе адаптивного насадного фрезерного инструмента 

(приспосабливаемого к обрабатываемому материалу) необходимо 

следить за его колебаниями, благодаря которым появляется возмож-

ность улучшить качество получаемых поверхностей и снизить нагруз-

ки, действующие на режущие части.  

Сложность, связанная с малым временем взаимодействия ножа 

инструмента с древесиной, не позволяет использовать распространен-

ные и недорогие средства измерения. По этой причине предлагается 

использовать бесконтактный метод измерения с использованием ре-

флекторных датчиков с малым временем реагирования (рис.1). Датчи-

ки помогают решать задачи, связанные с управлением технологиче-


