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Ежегодное увеличение потреб�
ности в бумажной продукции в по�
лиграфической отрасли приводит к
росту объемов производства бумаг
для печати [1]. В особенности это
касается газетной бумаги, которая
в настоящее время широко исполь�
зуется в мировой практике. Одна�
ко, в Республике Беларусь она не
производится. Поэтому необходи�
мо искать новые способы совер�
шенствования существующих тех�
нологий и материалов.

Традиционно, в композицию га�
зетной бумаги вводятся такие ма�
териалы, как дефибрерная древес�
ная масса, целлюлоза и полуцел�
люлоза, макулатура. В передовых
зарубежных странах, таких как
Швеция, Канада, Финляндия, все
большее применение находит тер�
момеханическая древесная масса
(ТММ) [2]. Вышеперечисленные
волокнистые полуфабрикаты для
Беларуси являются дефицитными
и дорогостоящими. Поэтому пред�
лагается использовать промежу�
точный продукт от производства
древесноволокнистых плит (ДВП)
«мокрым» способом — дефибра�
торную массу. Ее получают путем
размола предварительно пропа�
ренной щепы на дефибраторной

установке. Перспективы примене�
ния этой массы могут быть более
обширны, если проводить ее хими�
ческую модификацию.

Целью работы явилось изучение
влияния добавок дефибраторной
массы к серой макулатуре на каче�
ство отливок газетной бумаги. Ис�
пользовали дефибраторную массу
из древесины березы и осины, ко�
торую дозировали в соотношении к
макулатуре, указанном в табл. 1, 2.
В качестве модификата дефибра�
торной массы применяли водный
раствор карбамида, который вво�
дили в пропарочную камеру с рас�
ходом 3 %.

Изучению подвергались образ�
цы бумаги массой одного квадрат�
ного метра 50 г. Качество изготов�
ленных образцов оценивали по по�
казателям прочности на разрыв
(ГОСТ 135251.1�79), поверхност�
ной впитываемости воды при одно�
стороннем смачивании (ГОСТ
12.605�82), стойкости поверхности
к выщипыванию, максимально до�
стижимой оптической плотности
красочного слоя на оттиске.

Стойкость поверхности к выщи�
пыванию определялась по методи�
ке, описанной в [3]. Использовали
пробопечатное устройство ИГТ А�2
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и стандартный препарат. Режим пе�
чати — давление печатания 400 Н с
нарастающей скоростью. По номо�
грамме определяли скорость печата�
ния, при которой началось выщипы�
вание волокон с поверхности бумаги.

Для определения максимально
достижимой оптической плотности
красочного слоя на оттиске приме�
нялась черная модельная краска,
соответствующая ГОСТ 20807�75.
Печатная форма и образец бумаги
закреплялись в печатающее уст�
ройство ИГТ А�2 и при давлении

печатания 70 кгс (700 Н) получали
оттиск [3]. С помощью денситоме�
тра X�Rite определяли максималь�
но достижимую визуальную опти�
ческую плотность «по�сухому».

В результате проведения иссле�
дования были получены качествен�
ные показатели образцов бумаги,
изготовленных из немодифициро�
ванной дефибраторной массы, ко�
торые представлены в табл. 1. По�
казатели бумаги из модифициро�
ванной дефибраторной массы све�
дены в табл. 2.

Таблица 1
Показатели качества немодифицированных образцов бумаги

Показатели качества Процентное содержание дефибраторной массы 
к массе макулатуры для пород древесины

береза осина

20 40 100 20 40 100

Разрывная длина, м 3100 3200 2600 2400 2600 2750
Впитываемость при од�
ностороннем смачива�
нии, г/м2

170,4 148,4 107,3 57,7 31,6 18,0

Скорость выщипыва�
ния, м/с

0,73 0,57 0,90 0,87 0,83 0,79

Максимальная оптиче�
ская плотность красоч�
ного слоя, Б

1,14 1,14 0,82 1,28 1,24 1,03

Таблица 2
Показатели качества модифицированных образцов бумаги

Показатели качества Процентное содержание дефибраторной массы 
к массе макулатуры для пород древесины

береза осина

20 % 40 % 100 % 20 % 40 % 100 %

Разрывная длина, м 2600 2800 2800 2200 1900 3400
Впитываемость при од�
ностороннем смачива�
нии, г/м2

178,8 198,4 201,2 42,2 37,6 154,6

Скорость выщипыва�
ния, м/с

0,88 0,68 0,88 0,85 0,94 1,11

Максимальная оптиче�
ская плотность красоч�
ного слоя, Б

1,03 1,13 0,64 1,29 1,28 0,67
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Из данных, представленных в
табл. 1, 2 видно, что достаточно
высокими печатными и прочно�
стными свойствами обладают
образцы бумаги в композицию
которых вводили 40 % модифи�
цированной дефибраторной мас�
сы, изготовленной из древесины
осины или 20 % модифициро�
ванной дефибраторной массы из
древесины березы. При этом на�
блюдается повышение макси�
мально достижимой оптической
плотности красочного слоя на
оттиске, что свидетельствует о
лучшей адгезии печатной краски
к поверхности бумаги, и увели�

чение скорости выщипывания,
что говорит о более плотной
структуре бумаги. Полученные
результаты подтверждаются дан�
ными показателей впитываемос�
ти воды при одностороннем сма�
чивании, измеренной по Коббу, и
разрывной длины. 

Выводы

Модификация позволяет полу�
чать газетную бумагу с показателя�
ми качества, соответствующими
требованиям ГОСТ 6445�74. Ком�
позиция включает 60 % серой ма�
кулатуры и 40 % модифицирован�
ной дефибраторной массы.
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