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тивоположных направлениях воздух для сушки смолы, а в третьем 

холодный воздух, охлаждающий листы шпона. 
Таблица – Технические характеристики сушилки для пропитанного 

шпона 

Параметр СТ-Ш 

Рабочая длина сушилки, м 5 

Количество вентиляторов 2 

Установленная мощность, кВт 27 

Площадь нагрева калориферов, м2
 86 

Расход пара, кг/ч 300 

Производительность, лист/мин 350 

Температура воздуха, °С 80-90 

Скорость движения воздуха, м/с 2 

Продолжительность сушки, мин 8–14 

Габаритные размеры, м 13,2×4,5×4,6 

 

Температура воздуха в сушилке должна быть 80-90 °С, относи-

тельная влажность воздуха 5-15 %, скорость движения воздуха 1,5-

2 м/с, время сушки 8-14 мин. Производительность сушилки 260-370 

листов/ч. Обслуживают сушилку и клеенаносящий станок 2 человека. 

При механизации операции подачи листов шпона в стопу, располага-

емую на автоматически опускающемся столе, для обслуживания су-

шилки достаточно одного оператора. 

Выводы. 1. Предложенная технологии пропитки и сушки шпона 

антипиренами может быть использована при проектировании новых 

производств по выпуску огнестойкой фанеры. 

2. Рассмотренный способ получения достаточно производите-

лен, а также автоматизирован. Огнестойкая фанера может быть ис-

пользована в домостроении, вагоностроении, авиостроении. 
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БИОЗАЩИТА ДРЕВЕСНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

В климатических условиях Беларуси биологических  поврежде-

ния и разрушения древесины обусловлены главным образом, ее дере-

воразрушающими и плесневыми грибами. Развить достоинства гри-

бов, использующих древесину как питательную среду возможно лишь 

при длительных температурах, влажностных условиях: минимальная 

температура 0-5 ºС, максимальная – 45-60 ºС, минимальная влажность 

древесины 18-20%, максимальная 120-150%. Таким образом, для того, 
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чтобы защитить древесину от поражения грибами достаточно вывести 

ее за пределы указанных диапазонов температуры и влажность. Соб-

ственно различают следующие методы защиты: 

1. Повышение температуры путем пропаривания. Такая обра-

ботка обеспечивает кратковременную защиту сырой древесины. Ис-

пользуется для стерилизации лесоматериалов лиственных пород (бе-

реза, бук). 

2. Понижение температуры, замораживание. Обеспечивает за-

щиту сырой древесины. Имеет место применять при хранении круг-

лых лесоматериалов на складах и перевозки железнодорожным и ав-

томобильным транспортом в зимнее время. 

3. Повышение влажности древесины за счет действия или затоп-

ления. Это еще один способ сезонной защиты сырой древесины. Его 

также используют при хранении круглых лесоматериалов на складах в 

не зимнее время. 

4. Понижение влажности путем атмосферной или камерной 

сушки. 

Указанная обработка обеспечивает длительную защиту древе-

сины в условиях, исключающих ее новое увлажнение. Защита древе-

сины за счет понижения влажности является обязательной при полу-

чении самых различных изделий. 

Наиболее действенным, а значит и тем более применимым ме-

тодом защиты древесины от биоповреждений является использование 

токсичных веществ (антисептиков). Этот метод существует в 2-х ва-

риантах: а) антисептирование; б) консервирование. 

Антисептирование заключается в нанесении тонкого слоя анти-

септика на поверхность древесине с целью кратковременной её защи-

ты от поражения грибами в процессе атмосферно сушки, хранения 

или транспортирования. 

Консервированием называется длительная защита древесины от 

биоповреждений обеспечиваемая её прочности, т.е. введением анти-

септиков на определенную глубину в толщу сортимента. 

Также антисептики делят на три вида: на водной основе (водо-

растворимые), на основе пропиточного масла (маслянистые) и на ос-

нове органических растворителей (ограникорастворимые). 

Антисептики на основе растворителей образует эластичную во-

достойкую, но при этом паропроницаемую пленку с хорошим защит-

ными свойствами. Такие антисептики хорошо подходят для тех дере-

вянных поверхностей, которые подвергаются постоянному механиче-

скому воздействию. 
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Антисептики на водной основе – это продукты на акриловой ос-

нове, без запаха и растворителя. Они пожаробезопасные. Также не-

плохо наносятся на влажную древесину и обладают отличными свой-

ствами. Но есть одно но: их цвет становится окончательным после 

полного высыхания, поэтому дизайнеры не очень хорошо относятся к 

ним, т.к. нельзя предугадать возможный результат. 

Зато силиконовые считаются антисептиком нового поколения, 

который сочетает в себе превосходные качества предыдущих вариан-

тов. Производят этот антисептик из кремния, он  не горит и не токси-

чен при пожаре. Силикон не разлагается со временем и биологически 

нейтральный, а потому такой состав используется как для внутренних 

помещений, так и для древесины снаружи.  

Выводы. Установлено, что для биозащиты древесины необхо-

димо применять силиконовые антисептики, т.к. данный антисептик 

защищает древесину не менее 15 лет внутри помещения и не менее 10 

лет в отрытых атмосферных условиях; не содержат в своем составе 

вредных для здоровья биоцидов, солей и орграстворителей, полно-

стью экологичны и безопасны; удобны для работы, т.к. покрытие вы-

сыхает за 2 часа; возможность нанесения при минусовой температуре 

(до -20°С). 
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ОСОБЕННОСТИ ТЕХНОЛОГИИ ПОЛУЧЕНИЯ БАЛОК LVL 
ИЗ ШПОНА ХВОЙНЫХ ПОРОД 

Продукция LVL (laminated veneer lumber- брус клееный из шпо-

на) была изобретена в США в 1930-х г. Новый конструкционный ма-

териал – брус клееный из шпона – это одна из разновидностей клее-

ной древесины, получаемая путем склеивания листов однонаправлен-

ного лущеного шпона хвойных пород. Технология производства клее-

ного бруса позволяет снизить отрицательное влияние естественных 

пороков древесины, что существенно повышает уровни его показате-

лей прочности. 

Рассмотрим технологию производства LVL-бруса: окорка, по-

перечный раскрой кряжей с одновременным обмером и сортировкой, 

гидротермическая обработка в закрытых бассейнах проходного типа 

при температуре 35–40ºС, лущение чураков, сушка шпона в конвек-

тивной роликовой 6-ти этажной сушильной камере, «Grenzebach BSH. 

GmbH» при температуре 160–200°С до влажности 5%.  


