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ВЛИЯНИЕ ТИПА ВУЛКАНИЗУЮЩЕЙ ГРУППЫ  
НА СВОЙСТВА ЭЛАСТОМЕРНЫХ  

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫХ КОМПОЗИЦИЙ 

В строительстве для уплотнения бетонных конструкций, зданий и 

сооружений широко применяются эластомерные материалы, которые со-

держат в своем составе различные водонабухающие компоненты. Вода, 

проникающая в неплотности шва, приводит к набуханию материала, за-

полняющего зону фильтрации, что останавливает протечку. К таким ма-

териалам предъявляются требования по обеспечению упруго-

прочностных характеристик, стойкости к атмосферным воздействиям, а 

главное, высокой степени набухания[1]. 

В процессе разработки современных эластомерных материалов 

используются различные типы и марки каучуков, модифицирующие 

системы полифункционального действия, различные технологические 

добавки и  т.д., что требует обширных знаний о сырье, используемом 

в резиновой промышленности и  производстве полимерсодежащих 

композиций[2]. 

Разработаны составы набухающих эластомерных композиций на 

основе полиакриламида (ПА) и бутадиен-стирольного каучука[3]. Со-

держание ПА составило 80 мас.ч. на 100 мас.ч. каучука. Ранее уста-

новлено, что при введении ПА более 20 мас.ч. в течение 24 ч испыта-

ний в приповерхностных слоях образцов наблюдается резкое набуха-

ние, приводящее к разрушению невулканизованных образцов.  По-

этому потребовалось обоснование выбора режимов вулканизации, 

обеспечивающих с одной стороны - высокую степень набухания, с 

другой - целостность и прочность образцов. Для обеспечения высокой 

степени набухания ВЭК необходимо использовать мягкие режимы 

вулканизации, поэтому была выбрана минимальная температура для 

серной вулканизующей группы - 115 °С.  

Производилась вулканизация без давления в термостате образ-

цов в виде шайб диаметром 50 мм и толщиной 6 мм. Исследовалось 

влияние типов ускорителя вулканизации, таких как дибензотиазолди-

сульфид (альтакс), тетраметилтиурамдисульфид (тиурам), 2-

меркаптобензотиазол (каптакс), на водонабухающие свойства ВЭК 

при выбранной температуре.  
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Оценивали степень набухания образцов в воде по изменению их 

массы по формуле: α = (m-m0) / m0 •100%. Данные представлены на 

рисунке. 

 

 

Рисунок –Зависимость степени набухания ВЭК от типа ускорителя вулкани-
зации: 1-альтакс, 2-тиурам, 3-каптакс. Режим вулканизации 115 °С, 60 мин 

 

Установлено, что наибольшей степенью набухания обладают об-

разцы с ускорителем вулканизации альтакс – до 610 %, однако, данные 

образцы стали иметь шероховатую поверхность и дефекты после 120 ч 

испытаний. Требуется корректировка режима вулканизации. Композиции 

с тиурамом и каптаксом показали близкие значения степени набухания по 

истечении 672 ч испытаний – 305% и 270 % соответственно, при сохра-

нении целостности образцов. 

 Таким образом, изучено влияние нескольких типов вулканизую-

щих систем на кинетику набухания ВЭК. Разработаны рецептуры ВЭК, 

обеспечивающие требуемую высокую степень набухания более 200%. 
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