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РАСЧЕТ ОБЩЕЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ 
ПРИ АГРЕГИРОВАНИИ ИНФОРМАЦИИ 

     (OEE)   

     (    -

 ).  10      -
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   POT     

     ,  : 10*10*2=200 . 
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     1   ,  PSD  

: 1*10=10 .  PPT=200-10=190 .   

      -

.    DTL=2001 .  33.35 . , 

OT=190-33,35=156,65.    : 

A=156.65/190= 0,8245  82.45%.   -

 : P=(7356*1)/(156,65*60)=0.782  72,8%    

1 / . ,   : Q=7334/7356=0.997 

 99,7%.      : 

OEE=0.8245*0.782*0.997=0.643  64.3%. 

 
 1 –       

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10  

 

( ) 98 311 252 131 226 61 149 315 246 212 2001 

( ) 0 2 3,3 1,5 1,3 0 1 3,8 2 5 19,9 

( ) 795 683 799 922 556 737 911 645 646 662 7356 

-

( ) 795 681 795 920 554 737 910 641 644 657 7334 

 

   World Class Manufacturing,  

  : A 90%, P 95%, Q 99%  OEE 85%.  -

 Q   (99,7%),    , . . -

        

 .     -

       -

   . 

 


