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Теплоизоляционные огнеупорные и тугоплавкие материалы применяют
ся в рабочей футеровке печей, не подвергающейся действию расплавов. 
Температура эксплуатации изделий в зависимости от плотности не выше 
1150-1300 “С.

Синтез материалов производился на основе огнеупорного и тугоплавко
го сырья республики. В качестве сырьевых материалов использованы гли
ны тугоплавкие месторождений Брестской и Гомельской областей, каолин 
природный белорусский и некоторые добавки. Для порообразования ис
пользованы природные выгорающие компоненты (торф, сапропель) и отхо
ды гидролизного производства (лигнин). Выгорающие материалы вводи
лись как отдельно, так и комплексно в количестве до 50 %.

Изделия из разработанных материалов получены по традиционной тех
нологии пластического формования. Сырьевые материалы предваритель
но высушивали, измельчали и просеивали через сито №  1. Шихту смешива
ли и увлажняли до влажности 22-24 %. Формование производили в метал
лических формах при давлении 0,3-0,5 МПа. Высушенные образцы обжи
гали при температурах 1000-1150 °С.

Изучены основные свойства, поведение при нагревании, фазовый состав 
и структура синтезированных материалов. Установлено, что введение вы
горающих добавок интенсифицирует процессы разложения сырья и влияет 
на процесс спекания материалов, а зольный остаток оказывает влияние на 
фазовый состав теплоизоляционных материалов, способствуя образованию 
кальций- и магнийсодержащих фаз. Повышение температуры спекания спо
собствует выделению этих фаз, а также муллита (при максимальной темпе
ратуре обжига), текстура образцов мелкопористая с размерами пор 0,1 -0,4 
мм, поры распределены равномерно. Объем, занимаемый порами, зависит 
от количества выгорающих компонентов и достигает 55-60 %. Получены 
образцы с кажущейся плотностью (0,98-1,3) 103 кг/м3, теплопроводностью 
в пределах 0,45-0,65 Вт/(м К). Механическая прочность материалов при 
сжатии составляет более 3 МПа, а дополнительная линейная усадка при 
температуре 1300 °С не превышает I %.
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