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гидротестера
длина........................................................................................... 450
диаметр....................................................................................... 150

микропроцессорного прибора...............................  160x140x45
ультразвукового течеискателя...............................  320x200x70

Длина кабеля датчиков, м .............................................................4 -5
Резьба РВД гидротестера........................................................ М32х2
Масса, кг:

гидротестера.................................................................................. 6,0
микропроцессорного прибора.................................................0,4
ультразвукового течеискателя................................................... 2,3

Получить более полную информацию о системе ди­
агностирования гидроприводов СДМ, портативных 
средствах диагностирования дизельных двигателей, 
очистке РЖ и заключить договор на поставку обору­
дования можно по адресу: 123424, Москва, Волоко­

ламское шоссе, д. 73, ОАО “ВНИИстройдормаш”, 
офис 411 А. Тел.: 490-06-80,491-10-33, факс: 490-48-61.
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КАЧЕСТВА
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Мебель, особенно корпусную, соби­
рают с использованием различной 
фурнитуры.

Фурнитуру принято подразделять 
на крепёжную (шурупы, скобы, вин­
ты, гайки и др.) и лицевую (ручки, 
ключи, ключевины и др.).

Крепёжная фурнитура обычно вы­
полняет только техническую функ­
цию, и её подбор -  для той или иной 
конструкции мебели -  проводят так, 
чтобы изделие (в заданных условиях 
его использования) было прочным, 
надёжным, удобным в эксплуатации 
и т.п. В отдельных случаях и к кре­
пёжной фурнитуре предъявляются 
повышенные эстетические требова­
ния -  например, к головкам шуру­
пов, которые видны в картах петель 
под бронзу, золото и др.

Лицевая фурнитура должна обла­
дать достаточно высокими эстетиче­
скими показателями. Её основные 
носители -  поверхности дверей и 
передних стенок ящиков. Формы 
этих деталей могут быть разными: 
плоскими без декора, с декором, фи­
гурными различной степени слож­
ности, под исторические стили.

Только лицевую фурнитуру крепят 
к фасадным поверхностям изделий 
мебели, служащим для неё фоном. 
Она может контрастировать с соот­
ветствующими мебельными деталя­
ми по размерам, форме, материалу, 
цвету, пластике. Контраст при этом 
может быть сильным (т.е. по всем 
показателям) или слабым, когда по 
многим показателям (например, по 
цвету, материалу, пластике, фактуре) 
несущая деталь и прикреплённая к 
ней фурнитура различаются незна­
чительно. При сильном контрасте 
даже малый элемент фурнитуры ста­
новится заметным, броским. Лице­
вая фурнитура, контрастирующая с 
фоном гладкого щита, эффективно 
привлекает к себе внимание покупа­
теля (пользователя) мебели. На по­
верхности щита сложной формы да­
же контрастирующая с этой поверх­
ностью фурнитура не так заметна, 
как на гладком фоне. Фурнитура же, 
слабо контрастирующая с фоном, 
становится вполне заметной на нём 
не так быстро, как при сильном кон­
трасте, но от этого её композицион­
ная значимость не уменьшается.

Композиционно правильный под­
бор фурнитуры обеспечивает при­
влекательность изделия. Если же 
фурнитура подобрана плохо или не­
правильно закомпонована на щите -  
нарушается композиционная цело­
стность формы: недостатки компо­
зиции всегда более заметны, чем до­
стоинства. В результате качество из­
делия резко снижается -  при той же 
(а то и большей!) величине его себе­
стоимости.

Работа с фурнитурой -  важнейший 
компонент дизайна (художественно 
осмысленного проектирования) ме­
бели. К сожалению, на это обраща­
ют мало внимания в преподавании 
соответствующих дисциплин в учеб­
ных заведениях, а такое отношение 
переносится затем и в практику про­
ектирования. Последняя показывает, 
что к выбору фурнитуры часто под­
ходят лишь с функциональных (тех­
нических) позиций. Поскольку раз­
меры корпуса мебели намного боль­
ше размеров фурнитуры для него, 
основным объектом проектирования 
считается корпус изделия. Фурниту­
ра же становится зависимой от него.
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Рис. 1. Ручка- 
кнопка

Следовательно,  
п р о е к т и р о в а н и е  
фурнитуры, которое 
является в сущнос­
ти самостоятельной 
проектной деятель­
ностью, должно вес­
тись “под мебель”, а 

не само по себе. Проектировщик же 
мебели также обязан тщательно под­
ходить к подбору фурнитуры. Ино­
гда проектирование фурнитуры ве­
дут сами дизайнеры-мебельщики -  
например, в том случае, когда и ме­
бель, и фурнитуру точёных форм для 
неё делают из массивной древесины.

К настоящему времени сложилось 
много направлений дизайна мебели.
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Рис. 2. Ручки-скобы  (Германия)

Например, только в Белоруссии их 
насчитывается не менее шести (в Ев­
ропе -  значительно больше). В рам­
ках каждого направления имеются 
ещё разновидности. Так, художест­
венное направление может включать 
различные исторические стили, а 
каждый из них требует своей фурни­
туры. Рассмотрим некоторые приме­
ры.

На рис. 1-3 показаны ручки для 
мебели различных стилевых направ­
лений. Ручка-кнопка с металличес­
кими вставками (рис. 1) годится для

Рис. 4 . Ключевина -  
(Бельгия)

Рис. 3 . Стилизованная ручка-скоба

л а м и н и р о в а н н ы х  
плоских поверхнос­
тей. Для дверей из 
сосны естественного 
цвета лучше всего 
подходят точёные 
сосновые ручки без металлических 
вставок.

Ручки, показанные на рис. 2, при­
емлемы для постмодерновой мебе­
ли, но их никак нельзя ставить на ра­
мочно-филёнчатые двери сложной 
профильной формы. Ручки, пред­
ставленные на рис. 3, идут к слож­
ным формам художественной мебе­
ли, в том числе и исторических сти­
лей.

Ключевина в мебе­
ли демократичного 
дизайна обычно 
лишь закрывает от­
верстие под ключ и 
выполняет утилитар­
ную функцию: ис­
ключает возмож­
ность разлома древе­
сины и удерживает 
ключ от выпадания.
Но эта же деталь мо­
жет служить и эле­
ментом украшения 
(рис. 4, 5). По мере усложнения фор­
мы мебели усложняется и ключеви­
на. Она может даже содержать в себе 
самостоятельные элементы: конст­
руктивную основу и её художествен­
ное обрамление, которое “прячет” 
основу ключевины и обеспечивает 
эстетичность ключевины в целом. 
Подобные ключевины не подходят к 
дверям и ящикам с плоскими поверх­
ностями, особенно если они отдела­
ны плёнками, ламинатами и др. 

Фурнитуру, особенно стилизован­
ную, изготовляют из 
металлов или сплавов 
с покрытиями разнооб­
разных видов. Её отде­
лывают под латунь 
многих видов (нату­
ральную, античную, 
огненную, оксидиро­
ванную, художествен­
ную, полированную, 

(Испания) сатиновую и др.), под

художественная накладка

затемнённую бронзу, бронзу с ме­
дью, под старое серебро, чистое зо­
лото, лакированное полированное 
или сатиновое золото, под антич­
ную, зелёную или сатиновую медь, 
под сатиновый или полированный 
никель и др. Поверхностям фурни­
туры придают вид платины, железа 
(для мебели стиля кантри), сплавам 
алюминия и цинка -  вид полирован­
ной или античной латуни.

Рис. 5. Художественная ключевина 
(Испания)

и накладка

Номенклатура фурнитуры отече­
ственного производства пока ещё 
недостаточно широка. Поэтому для 
изготовления высокохудожествен­
ной и особенно элитной мебели при­
ходится пользоваться фурнитурой 
зарубежных производителей.

Многие мебельные предприятия 
Белоруссии фурнитурой производст­
ва различных европейских фирм 
обеспечивает минское ООО “Юнд- 
жи”. Оно работает в контакте с ди­
зайнерами мебельных предприятий. 
Сначала осуществляют подбор фур­
нитуры под конкретные проекты ме­
бели, а затем нужную фурнитуру за­
казывают у соответствующих зару­
бежных производителей. Успех 
предприятий, ставших победителя­
ми первого конкурса мебели Бело­
руссии (проведённого в октябре 
1999 г.), во многом определён высо­
ким качеством использованной ими 
фурнитуры.

ПО СТРАНИЦАМ ТЕХНИЧЕСКИХ ЖУРНАЛОВ
Неизвестное о клёне. .)ауог-ако Ьо 

перогпате / Нпупак §. // Бгеуо. -  
2000 ,- N 1,- Бб. 12-13.

Статья содержит введение. В её

основной части даны общие понятия 
об этой породе древесины, класси­
фикация по видам, степень распро­
странения и использования клёна.

Показано строение древесины клё­
на. Приведены результаты исследо­
ваний, полученные на практике, и 
выводы.


