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Широко распространенный способ получения техни­
ческого ГАС как исходного полупродукта в производстве 
капролактама прямым каталитическим синтезом из во­
дорода, окиси азота и серной кислоты связан с потерями 
водорода до 500 нм3 на 1 т ГАС путем сжигания выхлоп­
ных абгазов на факеле. Кроме водорода в сжигаемых аб- 
газах содержится ~12 об.% N0, ~6 об.% N20 и ~19 об.% 
С2Н4 + N2, которые также являются ценными полупро­
дуктами в технологии связанного азота.

С целью снижения расходных коэффициентов при 
получении ГАС авторами проведены исследования и 
предложен способ выделения окиси азота из выхлопных 
абгазов путем абсорбции селективным поглотителем на 
основе водного раствора сульфата закиси железа с после­
дующей холодной вытеснительной десорбцией. По ре­
зультатам исследования закономерностей хемосорбци- 
онного процесса получены зависимости для расчета 
физико-химических констант системы и предложена ма­
тематическая модель массонерсдачи с обратимой хими­
ческой реакцией в жидкой фазе. Существенное влияние 
на скорость процесса массоперсноса оказывает гидро­
динамическая обстановка при взаимодействии фаз, в 
зависимости от которой процесс может протекать в 
различных кинетических режимах. Показано, что для 
достижения приемлемой степени извлечения N0 соотно­
шение нагрузок взаимодействующих фаз Ь/Снеобходи-
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мо принимать равным 50—70 кг/кг при абсорбции и 80— 
100 кг/кг при десорбции. На основании полученных дан­
ных разработаны специальные барботажно-прямогоч- 
ные контактные устройства [1, 2] с направленной 
внутренней циркуляцией потоков, имеющие предпочти­
тельные характеристики по сравнению с типовыми бар- 
ботажнымн аппаратами.

Проведены также исследования по низкотемператур­
ному выделению закиси азота из абгазов. Такой способ 
выбран потому, что N20 — химически инертный газ, а в 
смеси абгазов он взрывоопасен и не должен подвергаться 
переработке под давлением свыше 0,12 МПа. Установле­
ны теплообменные параметры проведения криогенного 
процесса и предварительное аппаратурное оформление. 
Согласно результатам исследований, закись азота, выде­
ляемая из абгазов низкотемпературным способом, по 
своим свойствам может быть использована для медицин­
ских целей.

11] А. с. 1286229. [2] Рабко Л. Е., Ершов А. И. / /  Химия и хнм. 
технология. Ми., 1990. Вып. 4. С. 44—51.
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Отходы, содержащие токсичные металлы, в частности 
(фом, рекомендуется подвергать восстановительному пе- 
йщлаву в присутствии углерода и железа. Хром выводит- 
1ч и виде феррохрома, содержащего 10—15% хрома, а
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