
нате-г
б'йч.

т

Союз Советскмх 
Соцмалмстммескмх 

Республнк

О П Н С А Н Н Е
НЗОБРЕТЕННЯ

К АВТОРСКОМУ СВНДЕТЕЛЬСТВУ

Завнснмое от авт. свндетельства № — 

Заявлено 15.ІУЛ972 (№ 1769704/29-33)

с прнсоеднненнем заявкн № —

409732

М. Кл. В 02с 19/00

Государстввнный комнтет 
Соввта Мнннстров СССР 
по делам нзобретеннй 

н открьггйй

Прнорнтет —

Опублнковано 05.1.1974. Бюллетень № 1 

Дата опублнковання опнсання 25.ІУ.1974

УДК 621.926.9(088.8)

Авторы
нзобретеішя А. Ф. Авдонькнн, М. М. Плехов, К. П. Смекалов, В. В. Горбатый

н С. С. Сороко
Заявнтель Белорусскнй полнтехннческнй ннстнтут нм. С. М. Кнрова

АППАРАТ НЕПРЕРЫВНОГО ДЕЙСТВМЯ ДЛЯ ПРОЙЗВОДСТВА
КРАСОК

1

Пзвестен аппарат непрерывного действня 
для пронзводства красок н другнх мелкоднс- 
персных суспензнй, содержашнй вертнкальный 
корпус с рубашкой, распределнтельное кольдо, 
отражательные пластнны, вал с подвнжнымн 
лопастямн, входные н выходные патрубкн.

Целыо нзобретення является повышенне ка- 
чества готового продукта н уменьшенне энер- 
гетнческнх затрат.

Достнгается это тем, что в верхней частн 
аппарата смонтнровано устройство для нз- 
мельчення агрегатов частнц пнгмента, состоя- 
ідее нз вертнкального пустотелого цнлнндра, 
разделенного коннческнмн тарелкамн на ряд 
секцнй, через которые проходнт вал с наса- 
женнымн на пего разгоннымн колесамн.

Отражателыіые пластнны установлены под 
углом к потоку матернала, сходяіцего с раз- 
гонного колеса, н закреплены на ннжннх сто- 
ронах коішческнх тарелок на некотором рас- 
стояннн от стенок корпуса аппарата.

С целыо создання направленного воздуш- 
ного потока для транспортнровкн матернала 
вдоль аппарата н устранення возможностн 
оседання его на коннческнх тарелках, разгон- 
ные колеса закреплены на валу так, что зазор 
между ннжннмн сторонамн коннческнх таре- 
лок н верхннмн днскамн колес мнннмален.

Для устранеішя оседання матернала на по-

2
верхноетях коішческнх тарелок, на валу жест- 
ко закреплены скребкн.

Лопастп выполнены составнымн с .дель'ю 
обеспечення нанлучшего контакта с корпусом.

5 Для более эффектнвного охлажденпя обра- 
батываемого матернала н точного контроля 
его температуры на высоте аппарата рубаш- 
ка выполмена секцноннрованной, а каждая 
секцня снабжена входным н выходным па- 

10 трубкамн.
Ііа фнг. 1 представлен опнсываемый. аппа- 

рат, продольный разрез; на фнг. 2 — нзмель- 
чнтель; па фнг. 3 — днспергатор; на фнг. 4— 
лопасть, в месте контакта с корпусом днспер- 

15 гатора.
Аппарат содержнт два основных узла: нз- 

мельчнтель агрегатов частпц пнгмента н днс- 
пергатор для ввода нзмельченного пнгмента 
в связуюіцее.

20 Нзмельчнтель расположен в верхней зоне 
аппарата н представляет собой пустотелый 
цплнндр 1, который рядом коннческнх тарелок 
2, 3, 4 разделен на отдельные секцнн. На ннж- 
ннх сторонах тарелок на некотором расстоя- 

25 гшіі от стенок цнлнндра 1 закреплены отража- 
тельные пластнны 5. Через все секцнн прохо- 
дпт вал 6 с насаженнымн на него разгоннымп 
колесамн 7, 8, 9, прнчем колеса установлены 
протнв отражательных пластпн. Разгонные ко- 

30 леса состоят мз двух днсков 10, 11, скреплен-
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ных между собой направляюіднмн лопастя- 
мн 12.

Верхняя часть вала 6 нмеет канал, который 
сообідается с полостью верхнего разгонного 
колеса 7 посредством отверстнй, прорезанных 
в вале 6. В крышке 13 узла дроблеішя выпол- 
нена кольцевая ідель, через которую прн вра- 
іценнн вала 6 в аппарат засасывается воздух. 
С целыо обеспечення направленного потока 
воздуха н пнгмента вдоль аппарата разгонные 
колеса крепятся на валу 6 так, что между нх 
верхннмн днскамн н тарелкамн нмеется мн- 
ннмальный зазор. Чтобы нзбежать осаждення 
агрегатов пнгмента на поверхностях тарелок 
2, 3, 4 н цшшндра 1, на валу 6 в каждой сек- 
цнн жестко закреплены скребкн 14.

Днспергатор заннмает ннжнюю часть аппа- 
рата н состонт нз цнлнндрнческого корпуса 15 
с секцнонпрованной рубашкой 16, в центре 
которого находнтся вал 17. На валу 17 закреп- 
лены пластнны 18, 19, между которымн поме- 
шены лопастн 20, пмеюодне возможность пере- 
мешаться в раднальном направленнн. Между 
лопастямн 20 н валом 17 расположены упру- 
гне элементы, напрнмер пружнны, которые 
прнжнмают лопастн к внутренней поверхностн 
корпуса. Концы лопастей снабжены сьемнымн 
башмакамн 21, нзготовленнымн так, что об- 
разугот с поверхностыо корпуса 15 зазор пе- 
ременной велнчнны. На поверхностн башма- 
ков сделаны поперечные вырезы. В верхней 
частп корпуса 15 установлено неподвнжное 
разделктельное кольцо 22, а на днпіце 23 — 
ограннчнтельное кольцо 24, іісключаюіцее по- 
паданпе готовой краскн в подшнпннк 25. Для 
более плотного контакта с корпусом лопастн 
выполнены составнымн с длнной участков 
150—300 мм.

Связуювдее, непрерывно вводнмое в аппарат 
через патрубок 26, вытекает нз-под кольца 22 
в впде тонкой пленкн, которая прн стеканнн 
вннз пнтенснвно перемешнвается лопастямн 
20. ГІнгмент, представляювднй собой смесь 
первоначальных частнц н агрегатов частнц до- 
вольно крупных размеров, непрерывно подает- 
ся в аппарат через канал в валу 6.

Верхнее разгонное колесо 7 сообшает пнг- 
мен'гу высокую скорость н отбрасывает его на 
отражательные пластнны 5, где за счет удара 
крупные агрегаты разрушаюгся на первона- 
чальные частнцы н на более мелкне агрегаты, 
которые потоком воздуха увлекаются в ннже- 
расположенную секцню н поступают в полость 
колеса 8. Колесо 8 вновь разгоняет пнгмент до 
высокой скоростн н отбрасывает его на отра- 
жательные пластнны, где он дробнтся на еше 
более мелкне агрегаты, которые в свою оче- 
редь поступают в полость колеса 9 н т. д. Раз- 
меры нзмельчнтеля н режнм его работы могут 
быть подобраны так, что пнгмент, прошедшнй 
через него, будет представлять собой смесь 
первоначальных частнц н нх агрегатов с мак- 
снмальным размером 10—20 мк.

Нзмельченный до нужной степенн пнгмент 
вместе с потоком воздуха через окна в проме-

жуточной опоре входнт в зону дкспергнрова- 
ніш, где врашаюшнеся с большой скоростыо 
лопастн отбрасывают его на поверхность сте- 
каюшей пленкн связуюшего н нптенснвно сме- 
шнвают с ней.

Прн достаточпой высоте зопы днспергнрова- 
гшя, соответствуюшнх расходах пнгмента н 
связуюодего н прц правнлы-ю нзбранном режн- 
ме работы нзмельчнтеля, который бы обеспе- 
чнвал полученне агрегатов частнц с размера- 
мн, не превышаювднмн допустнмый размер ча- 
стнц в готовой краске, в предлагаемом аппа- 
рате можно непрерывно получать высококаче- 
ственную тонкоднсперсную готовую к употреб- 
ленню краску на основе олнфы шш лаков.

Воздух, нагнетаемый в аппарат прн работе 
нзмельчнтеля, выводптся наружу через патру- 
бок 27.

Еслп некоторое колнчество ппгмента будет 
выходпть нз нзмельчнтеля в внде агрегатов с 
размерамн, превышаюшнмн допустнмый раз- 
мер частнц в готовой краске, то этн агрегаты 
будут разрушены снламн сдвнга, возннкаюодн- 
мн в клгшовых зазорах между лопастямн н 
корпусом.

П р е д м е т  н з о б р е т е н н я

1. Аппарат нспрерывного действня для про- 
гізводства красок н другнх мелкоднсперсных 
суспепзнй, содержашнй вертнкальный корпус 
с рубашкой, распределнтелыгое кольцо, отра- 
жательные пластнны, вал с подвнжнымн ло- 
пастямн, входные н выходные патрубкн, от- 
л н ч а юі д н й с  я тем, что, с целыо повышепня 
качества готового продукта, уменьшеішя энер- 
гетнческнх затрат, в верхней частн аппарата 
смонтнровано устройство для нзмельчегшя аг- 
регатов частнц пнгмента, состояшее нз вертн- 
калыюго пустотелого цнлнкдіра, разделенного 
коішческнмп тарелкамн на ряд секцнй, через 
которые проходнт вал с насаженнымн на него 
разгоішымн колесамп.

2. Аппарат по п. 1, о т л н ч а ю і ц н й с я  
тем, что отражательные пластнны установле- 
ны под углом к потоку матернала, сходяшего 
с разгонного колеса, н закреплены на ннжннх 
сторонах коішческнх тарелок на некотором 
расстоянгш от стенок корпуса аппарата.

3. Аппарат по п. 1, о т л н ч а юв д н й с я  
тем, что, с целыо создаішя направленного воз- 
душного потока для транспортнровкн мате- 
рнала вдоль аппарата п устранення возмож- 
ностн оседання его на коннческнх тарелках, 
разгонные колеса закреплены на валу так, что 
зазор между ннжгшмк сторонамн коннческнх 
тарелок н верхннмн дпскамн колес мнннма- 
лен.

4. Аппарат поп.  1, о т л п ч а ю і ц н й с я  тем, 
что, с целью устраненмя оседання матернала 
на поверхностях конкческнх тарелок, на валу 
жестко закреплены скребкн.

5. Аппарат по п. 1, о т л н ч а ю і ц н й с я  тем, 
что, с целыо обеспечення нанлучшего контакта 
с корпусом, лопастн выполнены составнымн.
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6. Аппарат по п. 1, о т л н ч а ю іцп й ся тем, 
что, с целыо более эффектпвного охлажденпя 
обрабатываемого матернала н точного контро- 
ля его температуры по высоте аппарата, ру-

5

»

башка выполнена секцноннрованной, а каж 
дая секцня снабжена входным н выходным па 
трубкамн.

к
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