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1
Предлагаемое нзобретенне относнтся к кон- 

тактным устройствам для взанмодействня га- 
за (пара) с жндкостью, в частностн к устрой- 
ствам для проведення процессов абсорбцнн н 
ректнфнкацнн, работаюіцнм по прннцнпу пря- 
моточного взанмодействня фаз в зоне кон- 
такта.

Пзвестен массообменный аппарат, взанмо- 
действпе фаз на ступенях которого осушеств- 
ляется в восходягцем закрученном прямотоке. 
Тарелка такого аппарата состопт нз полотна, 
на котором жестко закреплены цнлнндрпчес- 
кне контактные патрубкн. Вверху над патруб- 
камн нмеются отбойные колпачкп, а в ннжней 
частн патрубков, на концах слпвных трубок, 
установлены завпхрптелп. Трубкн проходят 
сверху по центру патрубков н жестко закреп- 
лены в полотне выше расположенной тарелкн.

Однако часть жндкостн удержпвается снла- 
мн поверхностного натяження н перемешается 
по наружной поверхностп слнвных трубок, а 
затем уноснтся газовым потоком на вышеле- 
жаіцую тарелку. Это прнводнт к продольному 
выравнпванпю концентрацнй нзвлекаемого 
компонента, сннженню двнжугцей снлы про- 
цесса н ухудшенпю эффектнвностп массооб- 
мена.

Цель предлагаемого пзобретенпя — усовер- 
шенствованне массообменного аппарата, кото- 
рый прн сохраненпн всех положнтельных ка-

2
честв нзвестной конструкцнн обеспечпвал бы 
хорошее разделенне фаз после нх контакта п 
позволпл значнтельно улучшнть массообмен 
между жндкостью н газом.

5 Для достнження целн узел подвода жндко- 
стп выполнен в впде 13-образной трубкн, однн 
конец которой закреплен в полотне вышеле- 
жашей тарелкн, а другой расположен по цент- 
ру контактного патрубка над завнхрнтелем, 

10 заглушен сверху н нмеет отверстня на боко- 
вой поверхностп для поступлешія жпдкостіі в 
зону контакта.

Отверстня трубкн для выхода жндкостн в 
контактный патрубок располагаются на рас- 

15 стояніш от завнхрнтеля, равном 0,1—0,5 дна- 
метра патрубка, т. е. в зоне разреження, воз- 
ннкаюодей в центре патрубка выше завнхрн- 
теля прп прохожденнн через него газового по- 
тока. Такой варнант позволяет осушест-влять 

20 подвод жндкостіі в зону контакта не только за 
счет уровня на гарелке, но н за счет разреже- 
ння, которое с увелнченнем расхода газовой 
фазы также увелнчнвается, а следовательно, 
увелнчнвается н расход жпдкостн через труб- 

25 ку пнтання.
С целью упрошенпя нзготовлення н обеспе- 

чення более плотного прнлегання к стенке па- 
трубка лопастн завнхрптеля представляют со- 
бой четвертую часть кольцевого днска, наруж- 

30 ный днаметр которого равен внутреннему дна-
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метру патрубка, деленному на косннус угла 
наклона лопастей завнхрнтеля.

На фпг. 1 пзображен предлагаемый аппарат 
с тарелкамн, продольный разрез; на фпг. 2 — 
узел I на фнг. 1; на фнг. 3 — сеченне по А—А 
на фнг. 2.

В корпусе 1 массообменного аппарата за- 
креплены полотна тарелок 2 с расположенны- 
мп на ннх контактнымн патрубкамн 3. Над 
каждым патрубком крепнтся сепарацнонный 
колпачок 4, а вннзу по центру подведена ВІ-об- 
разная трубка пнтання 5 со статнческнм мно- 
голопастным завнхрнтелем 6.

Лопасть завнхрнтеля представляет собой
1 &пчетвертую часть кольцевого днска с а3 — -----.

г  СОЗ У.

Массообменный аппарат работает следую- 
іцнм образом.

Газ (пар) с ннжележаш.ей тарелкп посту- 
пает в контактные патрубкн вышележашей, 
проходнт через статпческпе завнхрнтелн н 
прнобретает вннтовое двнженне. Жндкость по 
трубке пнтання поступает с полотна вышеле- 
жашей тарелкн в центр контактного патрубка, 
подхватывается восходявднм закрученным га- 
зовым потоком, днспергнруется на мелкне кап- 
лп н в поле центробежных снл отбрасывается 
на стенку патрубка, по которой она двнжется 
вверх в впде пленкн. У верхнего среза жнд- 
кость выходнт через зазор между патрубком 
н отбойннком н попадает на полотно тарелкн, 
откуда по трубкам пнтання поступает на нн- 
жележашую тарелку. Газ проходнт через цен- 
тральное отверстне отбойннка н направляется 
на вышележашую тарелку. Массообмен меж- 
ду газом н жндкостью пронсходнт как на по- 
верхностн капель жндкостн, так п на поверх- 
ностн турбулнзованной жндкостн. Прн необ- 
ходнмостн увелнчення временн контакта жнд-

костн с газом жндкость в контактные патруб- 
кн подводнтся с полотна этой же тарелкн. Прн 
таком варнанте на тарелке будет осушеств- 
ляться многократная цнркуляцня жндкостн, а 
для перетока ліндкостн с тарелкн на тарелку 
необходнмо предусматрнвать перелнвные уст- 
ройства.

П р е д м е т  н з о б р е т е н н я
1. Л4ассообменный аппарат для взанмодейст- 

вня газа (пара) с жндкостью, включаюшнй 
тарелкн, на которых жестко закреплены коя- 
тактные патрубкн с отбойнымн устройствамн 
в верхней частн н завнхрнтелямн нз лопастей 
в внде частей кольцевого днска в ннжней ча- 
стн, узла подвода жндкостн в зону контакта, 
о т л н ч а ю ш н й с я  тем, что, с целыо расшн- 
рення днапазона устойчнвой работы аппара- 
та, снпження межтарельчатого уноса н улуч- 
шення массообмена, узел подвода жндкостн 
выполнен в впде ІПобразной трубкн, однн ко- 
нец которой закреплен в полотне вышележа- 
шей тарелкн, а второй конец расположен по 
центру контактного патрубка над завнхрнте- 
лем, заглушен сверху н снабжен отверстнямн 
на боковой поверхностн.

2. Аппарат по п. 1, о т л н ч а юо д н й с я  тем, 
что, с целыо улучшення условнй подвода жнд- 
костм, отверстня трубкц для выхода жндкостн 
в контактный патрубок расположены в зоне 
поннженного давлення на расстояннн от за- 
внхрнтеля 0,1—0,5 днаметра патрубка.

3. Аппарат попп. 1 н 2, о т л н ч а ю ш п й с я  
тем, что, с целью упровдення нзготовлення н 
обеспечення стабпльной круткн газового пото- 
ка, лопастн завпхрнтеля выполнены нз четвер- 
той частн кольцевого днска, наружный дна- 
метр которого равен внутреннему днаметру 
патрубка, деленному на коспнус угла наклона 
лопастей завнхрнтеля.
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