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The energetics problem is one of the important for our republic. In paper researches of basic 
technology factors influence on power of cutting are presented at milling laminated chipboards. The main 
technological parameters (angle of cutting edge inclination, angle of cutting, cutting speed, height of a 
removed layer, thickness of a shaving) influencing on power of cutting are considered. As a result of 
experiment the mathematical model describing influence of the above-stated factors on power is 
received. The graphic dependences allowing evidently estimating influence of each technology factor 
on milling power are constructed.  
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N0 = 598,98 – 5,51 ·  – 9,63 ·  + 59,75  

 V + 64,84 · h + 178,56 · a – 1,19 · V2 – 

– 6682,75 · a2 + 0,42 ·  · V + 41,73 ·   

 a + 41,6 · V · a. 
–    

N = 490,31 + 121,25 ·  + 0,64 ·  + 0,32  

 V – 51,11 · h – 2218,05 · a + 4,98 · 2 – 

– 2,61 ·  ·  + 1,21 ·  · V + 24,75 ·  · h + 

+ 288,03 ·  · a + 62,78 · V · a + 917,19 · h · a. 
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1 2 3  4  5 Y0 Y 
[ ] [ ] [V] [h] [a] [N0] [N]   

  /      
1 30 80 50 4,5 0,45 1662,5 2625 
2 0 80 50 4,5 0,45 2000 2420 
3 30 60 50 4,5 0,45 805 2100 
4 0 60 50 4,5 0,45 1200 1990 
5 30 80 20 4,5 0,45 647,5 1662,5 
6 0 80 20 4,5 0,45 900 1180 
7 30 60 20 4,5 0,45 455 1190 
8 0 60 20 4,5 0,45 540 780 
9 30 80 50 1,5 0,45 1347,5 2170 

10 0 80 50 1,5 0,45 1500 2230 
11 30 60 50 1,5 0,45 840 1592,5 
12 0 60 50 1,5 0,45 960 1760 
13 30 80 20 1,5 0,45 472,5 1417,5 
14 0 80 20 1,5 0,45 720 950 
15 30 60 20 1,5 0,45 280 787,5 
16 0 60 20 1,5 0,45 400 530 
17 30 80 50 4,5 0,05 752,5 962,5 
18 0 80 50 4,5 0,05 860 1020 
19 30 60 50 4,5 0,05 542,5 892,5 
20 0 60 50 4,5 0,05 640 990 
21 30 80 20 4,5 0,05 350 1015 
22 0 80 20 4,5 0,05 410 590 
23 30 60 20 4,5 0,05 297,5 857,5 
24 0 60 20 4,5 0,05 350 750 
25 30 80 50 1,5 0,05 437,5 630 
26 0 80 50 1,5 0,05 560 790 
27 30 60 50 1,5 0,05 315 472,5 
28 0 60 50 1,5 0,05 380 890 
29 30 80 20 1,5 0,05 332,5 857,5 
30 0 80 20 1,5 0,05 380 560 
31 30 60 20 1,5 0,05 210 647,5 
32 0 60 20 1,5 0,05 250 580 
33 30 70 35 3 0,25 997,5 1960 
34 0 70 35 3 0,25 1500 1872,5 
35 15 80 35 3 0,25 1330 1837,5 
36 15 60 35 3 0,25 945 1505 
37 15 70 50 3 0,25 1365 1732,5 
38 15 70 20 3 0,25 805 1207,5 
39 15 70 35 4,5 0,25 1295 1680 
40 15 70 35 1,5 0,25 1015 1505 
41 15 70 35 3 0,45 1382,5 1662,5 
42 15 70 35 3 0,05 787,5 875 
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1, 10 –  = 0,45 ; h = 4,5 ; V = 50 / ;  = 80º 
2, 20 –  = 0,25 ; h = 3,0 ; V = 35 / ;  = 70º 
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1, 10 –  = 0,45 ; h = 4,5 ; V = 50 / ;  = 30º 
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1, 10 –  = 0,45 ; h = 4,5 ;  = 30º;  = 80º 
2, 20 –  = 0,25 ; h = 3,0 ;  = 15º;  = 70º 
3, 30 –  = 0,05 ; h = 1,5 ;  = 0º;  = 60º 
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. 5.    

   : 
1, 10 –  = 80º; h = 4,5 ; V = 50 / ;  = 30º 
2, 20 –  = 70º; h = 3,0 ; V = 35 / ;  = 15º 
3, 30 –  = 60º; h = 1,5 ; V = 20 / ;  = 0º 
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