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Composition and properties initial, modified, slimes heat treatment as secondary raw material for 
reception of technical materials, in particular, flux additive, pigments, pigments-fillers are investigated. 
It is shown, that the deposits obtained at sewage treatment by means of ferroferrihydrosol (FFG) repre-
sent a mix oxide oxyhydroxide iron with the zinc, nickel, chrome, phosphorus adsorbed compounds. It 
is positioned, that modifying of slimes by a phosphoric acid result ins to fall off of the contents of the 
water-soluble salts, including, chromates in products of slimes heat treatment and to change of their 
dispersible composition: the number and the size of agglomerates decreases.  
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Fe2O3 P2O5 Cr2O3 NiO CuO ZnO FeO 
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Fe2O3 : P2O5 : 
: Cr2O3 : NiO : 

: ZnO : FeO

1 84,7 86,9 0,46 54,1 2,89 3,07 0,33 0,070 16,94 1,80 
1 : 0,06 :  

: 0,06 : 0,012 : 
: 0,62 : 0,07 

2 85,2 87,5 0,57 53,7 2,80 3,22 0,32 0,075 16,40 2,16 
1 : 0,06 :  

: 0,06 : 0,012 : 
: 0,59 : 0,09 

3 82,6 85,8 0,38 44,5 4,33 5,15 0,29 0,110 18,75 2,07 
1 : 0,11 : 

: 0,12 : 0,013 : 
: 0,82 : 0,10 

4 81,5 85,2 0,31 44,5 6,10 5,06 0,33 0,110 19,76 2,59 
1 : 0,14 :  

: 0,11 : 0,013 : 
: 0,81 : 0,12 

5 83,8 87,1 0,35 47,4 3,53 5,31 0,36 0,094 18,68 2,47 
1 : 0,09 :  

: 0,12 : 0,018 : 
: 0,83 : 0,12 

6 78,5 82,3 0,43 47,8 3,43 5,90 0,28 0,079 16,27 2,10 
1 : 0,08 :  

: 0,13 : 0,012 : 
: 0,66 : 0,10 

7 81,7 84,9 0,36 45,0 3,03 5,27 0,33 0,080 16,04 2,05 
1 : 0,07 :  

: 0,12 : 0,014 : 
: 0,70 : 0,10 
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