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НЕКОТОРЫЕ ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ДРЕВЕСИНЫ, 
МОДИФИЦИРОВАННОЙ СМОЛОЙ СБС-11.

Модификация древесины фенолоспиртами, .некоторыми смо­
лами фуранового ряда и полиэфирной смолой ПН-1 позволяет! 
улучшить многие ее физико-механические свойства [1—3].

Однако, древесина, пропитанная этими смолами, обладает 
некоторой токсичностью. Несмотря на свои положительные свой­
ства такая древесина не может применяться в условиях, где] 
предъявляются не только технические и эстетические, но и сани­
тарно-гигиенические требования. В частности, возможность при­
менения модифицированной древесины для лицевого покрытия, 
полов и отделки интерьера предъявляет жесткие требования к 
токсичности материала. Поэтому для получения пригодной для 
этих целей древесины, необходимо было подобрать смолу, удов­
летворяющую предъявленным требованиям.

В результате проведенных исследований по выбору смолы 
мы остановились на фенолоформальдегидной спирторастворимой 
СБС-11, которая после поликонденсации в древесине, практиче­
ски не содержит свободного фенола и формальдегида.

Для исследований физико-механических свойств нами вы­
брана древесина березы, обладающая равномерным строением 
и легко поддающаяся пропитке, и древесина ольхи, как равно­
мерно-сложенная, широко распространенная мягкая лиственная

Высушенная до аб­
солютно сухого состоя­
ния древесина березы 
и ольхи пропитывались 
смолой СБС-11 различ­
ной концентрации. Кон­
центрация пропитыва­
ющего раствора изме­
нялась от 7,5 до 42%, 
привес смолы в древе­
сине от 8 до 71 %■ В 
связи с меньшей плот­
ностью привес смолы в 
древесине ольхи .боль­
ше, чем в березе на 
7—12% для всех видов 
испытаний.

Данные, проведен-’ 
ных нами испытаний 
представлены на рис. 
1—3. Изменение преде­
ла прочности при сжа­
тии вдоль волокон для

порода.

Рис. 1. Зависимость изменения предела 
прочности при сжатии вдоль волокон 

от содержания полимера:
1 —  береза; 2 — ольха.
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Рис. 2. Изменение предела 
прочности при статическом 
изгибе в зависимости от 

содержания полимера:
/ — береза; р=0,71 гс/м3; 2 —
ольха; 3 — береза, р —0,58 г/см3.

Рис. 3. Изменение удельной 
работы при ударном лзгибе 
от содержания полимера:
/  — береза; р=0,71 гс/м3-, 2 —
ольха; 3 — береза, р=0,58 г/см3.

|||н .и и ольхи при увеличении содержания полимера в древе- 
МП'' изменяется прямо пропорционально.
I Следует отметить, что одинаковое содержание полимера в 
||)ri" сине березы и ольхи вызывает различное увеличение пре- 
V 1,1 прочности при сжатии вдоль волокон этих пород, причем, 
I начале эта разница несколько меньше. Введение незначитель­
на и количества смолы в древесину увеличивает предел проч­
им in при сжатии вдоль волокон у ольхи больше, чем у березы. 
||Hi дальнейшем увеличении количества полимера эта разница 
■ар а стает. Например, при содержании полимера 20% разница 

увеличении прочности для ольхи и березы составляет 8%, а 
pa !)()% уже 23%. Падение ударной вязкости древесины ольхи 
■сколько замедленное по сравнению с древесиной березы, 
■противление статистическому изгибу при увеличении содер- 
Копим полимера после некоторого снижения начинает возрас­
ти  для обоих пород древесины, но более заметное возрастание 
|иб подается для березы.
I  I1. своих исследованиях мы пытались выяснить значение плот- 
|)«Тм древесины на эффект модификации. Установлено, что для 
|Н‘Ш'С'ины одной породы, но различной плотности (береза с 
Иппюстью р=0,71 и 0,58 г/см3) эффект модификации возра- 
fm i прямо пропорционально увеличению содержания полиме- 
и м величины плотности.

Остаточное набухание (табл. 1), характеризующее проникно- 
imiii смолы в клеточные стенки древесины и определяющееся 
|К отношение увеличения размеров модифицированной древе- 
|м|- к размерам натуральной, позволяет сделать вывод, что 
Мои СБС-11 обладает достаточной проникающей способно- 
11) 10.
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Таблица I

Остаточное набухание, %

Содержание 
полимера, %

Береза Содержание 
полимера, %

Ольха

Т R Т R

16,7 2,12 1,85 21,6 1,00 0,53'
27,4 3,25 2,82 34,7 1 >,84i 1,1,1
35,5 3',54 3,15 41,7 2,51 1,78
39,9 4,27 3,72 47,0 3,44 2,08
59,1 5,13 4-,40 70,6 3.88 2,26

Величина остаточного набухания в этом случае ниже, чем пр: 
пропитке фенолоспиртами, но значительно выше, чем при ис­
пользовании полиэфирной смолы ПН-1. Поэтому, при содержа­
нии полимера в количестве 60—70% разбухание при водопоглс- 
щении снижается в два раза как для древесины березы, так : 
для ольхи. Проведенные испытания полученного материала на 
износостойкость показали, что в пределах содержания полимер i 
от 12 до 25% в древесине березы и при несколько большем а 
древесине ольхи получается материал, не только не уступают,:::, 
дубу, но даже несколько превосходящей его.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЛИЦЕВОГО 
ПОКРЫТИЯ ДЛЯ ПОЛОВ ИЗ МОДИФИЦИРОВАННОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Древесина мягких лиственных пород и березы, модифиц; 
ванная фенолоформальдегидной смолой СБС-11 обладает 
чительной износостойкостью, не токсична, имеет хороший в 
ний вид. Износостойкость нового материала превышает из1
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