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The method of calculation of duration of drying of saw-timbers in chambers of periodic action is 

developed by non-standard modes. The method includes an estimation of rigidity of a mode by means 

of the average gradient of drying, definition of factor of a category of a mode and the subsequent calcu-

lation of duration of drying by a tabular method.
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2-
60 35 57 0,77 13 26,41

92,31 3,75 96,0635 20 61 0,62 9,4 39,96
20 12 77 0,29 4,8 25,94

2-
60 35 79 0,73 10,3 16,37

46,29 3,75 50,0435 25 84 0,59 7,8 13,48

25 12 105 0,26 3,5 16,43

2-
60 35 92 0,67 8,4 11,32

35,85 3,75 39,6035 25 97 0,55 6,6 9,44
25 12 123 0,22 2,5 15,09

-
60 35 60 0,69 14,4 30,91

97,03 4,69 101,7235 25 64 0,57 10 24,93
25 12 80 0,27 4,9 41,19

-
60 35 73 0,72 11,2 22,95

69,68 4,69 74,3635 25 77 0,58 8,1 18,56
25 12 96 0,24 3,5 28,16

-
60 35 80 0,73 9,4 18,20

59,40 4,69 64,0935 25 84 0,62 7,2 15,88

25 12 104 0,28 2,8 25,32
60 35 53 0,84 16 47,99

164,36 5,63 169,9935 25 56 0,76 12,9 44,11
25 12 70 0,35 5,5 72,27

- - -

25

2- 3,32 2,50 3,33 3,07 1,75
2- 3,74 3,26 4,30 3,79 0,91
2- 4,36 3,75 6,17 4,72 0,72

- 3,30 3,00 3,78 3,37 1,23
- 4,24 3,70 5,29 4,41 0,90
- 5,05 4,17 6,61 5,29 0,77

2,97 2,33 3,36 2,94 1,23
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-

– G

= 2,0 – 0,22 ·G .

Cathild Industrie

,

               (10)

:

4,4 10 3,88 10 3,50 5 3,42 5 3,48 3 3,40 3 3,26 3 3,25 3 3,30 3 3,00 3
3,68.

1 01 05 5 3 3 3 3 3 3
G

G :
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«Cathild Industrie»

%

60 50 60 0,76 12,5 4,40
50 40 60 0,73 11,6 3,88
40 35 60 0,68 10,7 3,50
35 30 60 0,62 9,5 3,42
30 27 63 0,54 8,2 3,48
27 24 64 0,49 7,5 3,40
24 21 65 0,44 6,9 3,26
21 18 65 0,38 6 3,25
18 15 68 0,31 5 3,30
15 12 70 0,26 4,5 3,00
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:

= 83·1,19·1·1·1·1 = 98,7 .
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9–10].

= 2,0 – 0,22 · 3,68 = 1,19.
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