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Широкое распространение метода наименьших квадратов (МНК) 

при обработке результатов научных экспериментов [1] получило бла-

годаря различным подходам к исходным наборам известных/неизвест-

ных величин и обработке измерений с извлечением информации о точ-

ности измерений. 

Проведены прямые измерения [2] радиусов округления режущей 

кромки ножей для агрегатной обработки древесины сосны малоноже-

вым фрезерным инструментом в определенные моменты времени их 

работы. По результатам измерений получен массив данных для расчёта 

математической модели технологической стойкости режущей кромки 

по МНК [3,4]. 

Для построения апроксимационной зависимости с среде MSEхcel 

была выбрана точка х(ρ1) лезвия ножа на расстоянии l=1 мм от края 

режущей кромки (рис. 1) и данные этой точки по потере режущей спо-

собности, собранные в течении пяти рабочих смен (40 ч.) от и до мо-

ментов переподготовки ножа на производстве (табл. 1). В качестве 

сравнительного параметра у выбран суммарный путь резания, пройден-

ный этой точкой. 

 

Рисунок 1  – Точка х (ρ1) на кромке ножа 
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Таблица 1 – Радиусы округления режущей кромки ножа, мкм 

х, 

мкм 
45 75 90 115 160 

у, м 20724,19 31388,62 39465,24 53504,75 67789,75 

 
Рисунок 2 – Апроксимационаая зависимость радиуса округления  

режущей кромки от суммарного пройденного пути резания 

По результатам проведенных производственных испытаний и 

расчётам МНК была получена математическая полиноминальная зави-

симость (1) вида: 
3 2  0,0093  1,8095  388,0548   2 415,5903y x x x= - + + -           (1) 

по итогу вычисления которой возможно определить теоретический ра-

диус округления точки на режущей кромке в зависимости от пройден-

ного пути резания её в древесине сосны. 
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