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Технический прогресс в деревообрабатывающей промышленности, 

автоматизация и интенсификация технологических процессов, а также 

повышение качества и точности обработки древесных материалов предъ-

являют к режущему инструменту все более высокие требования. 

Одно из основных требований, предъявляемых к инструменту и 

оборудованию – высокая производительность. Существует множество 

конструкций пил дисковых увеличивающих производительность самого 

инструмента, однако увеличение производительности за счет уменьше-

ния времени на замену инструмента не имеет такого же многообразия 

конструкций [1,2,3]. Проведен обзор патентных материалов [4,5] и мно-

гие другие. 

В работе предлагается один из вариантов пилы дисковой, даю-

щий возможность уменьшить время простоя оборудования при замене 

инструмента (рис. 1). Проведены первоначальные расчеты на работо-

способность инструмента, разработаны чертежи новой конструкции 

(рис. 2). Как базовая машина, на которой возможно использование про-

ектируемого инструмента и проведение необходимых инженерных рас-

четов, была определена PWR 402 [6]. 

  

Рисунок 1 – Принципиаль-
ный вид проектируемой 
пилы дисковой сборной 

Рисунок 2 – Графическое определение  
параметров съемного  

сегмента 

Данная конструкция пилы дисковой сборной со съемными сег-

ментами дает возможность уменьшить время на замену инструмента 
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при потере им режущей способности и улучшить эксплуатационные ха-

рактеристики машины.  

В результате расчетов определены значения максимальной  силы, 

приходящейся на крепежные элементы, достигаемое при вращении 

пилы на холостом ходу.  Они равны силе инерции сегмента, которая 

составила Fи» 1018 Н. Установлена максимальная скорость подачи по 

полной загрузке привода, которая составила Vs = 14,1 м/мин.     

По результату расчета крепежных элементов на смятие и срез 

было определено, что для крепления сегментов потребуются винты 

А2.М3-6gx3,5.109 ГОСТ 17475 в количестве 6 штук. 

Проведены исследования по определению зависимости напряже-

ния среза τср, МПа, и смятия σсм, МПа от частоты вращения n, мин-1, а 

также зависимости напряжения среза τср, МПа, и смятия σсм, МПа от 

диаметра резьбы винта d, мм, и их количества. Максимально возмож-

ная допустимая частота вращения пилы составила n = 4664 мин-1, а 

наилучшим вариантом крепежных элементов будет 6 винтов А2.М3-

6gx3,5.109 ГОСТ 17475. 
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