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СПОСОБЫ ОЧИСТКИ ПРОМЫШЛЕННЫХ СТОЧНЫХ ВОД 

ПРИРОДНЫМИ СОРБЕНТАМИ 

Проблема рационального использования природных ресурсов, 

экологической безопасности и охраны окружающей среды является 

чрезвычайно актуальной и требует разработки новых технологических 

процессов химической промышленности для снижения воздействия на 

экосистему. 

Промышленные сточные воды, в частности текстильно-красиль-

ного производства, содержат различные органические красители, вспо-

могательные вещества с высоким уровнем токсичности и, следова-

тельно, опасны для окружающей среды [1]. 

Одной из перспективных технологий очистки промышленных 

сточных вод является адсорбционная очистка природными сорбентами. 

В работе исследовались два способа очистки сточных вод реального 

производства, содержащих органические текстильные красители: с по-

мощью электрической мешалки и в колонке ионитового типа бентони-

товыми и цеолитовыми глинами. Бентонитовые глины – Дашуковское 

месторождение (Черкасская обл., Украина) [2]. Цеолит  (сокирнит) – 

Сокирницкое месторождение Закарпатской области (Украина) [3]. 

Перед использованием природных сорбентов в процессах водо- 

очистки был проведен ряд подготовительных работ, а именно: просеи-

вание, промывка, сушка, термическая активация. Обработка глины 

проводилась в муфельной печи типа СНОЛ - 1,6.2,5.1/9 - И4 путем про-

каливания при температуре 450ºC в течение 4,5 ч. Прожаренные цеолит 

и бентонит охлаждались без доступа воздуха. 

Оценка цвета сточной воды осуществлялась спектрофотометри-

ческим методом, а измерение мутности растворов с помощью мутно-

мера CyberScan TB1000. Степень очистки определялась отношением 
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оптической плотности очищенной воды к исходной сточной воде по 

каждому исследованию. 

Результаты анализа очистки сточной воды бентонитом с исполь-

зованием электрической лопастной мешалки и в колонке ионитового 

типа представлены на рисунках 1, 2. Согласно рисунку 1, степень 

очистки сточной воды термически активированным бентонитом со-

ставляет 38,9%, мутность – 97,64, рН – 6,65. Согласно рисунку 2, сте-

пень очистки сточной воды термически активированным бентонитом 

составляет 21,1%, мутность – 75,8, рН – 6,77. 
 

 
Рисунок 1 – Зависимость оптической плотности от длины волны  

сточной и очищенной воды бентонитом  

(способ использования электрической мешалки) 
 

 
Рисунок 2 – Зависимость оптической плотности  

от длины волны сточной и очищенной воды бентонитом  

(способ использования колонки ионитового типа) 

Результаты анализа очистки сточной воды цеолитом с использо-

ванием электрической мешалки и в колонке ионитового типа представ-

лено на рисунках 3, 4. Согласно рис. 3, степень очистки сточной воды 

термически активированным цеолитом составляет 43%, мутность  

62,9 МФО, рН 6,65. Согласно рисунку 4, степень очистки сточной воды 

термически активированным цеолитом составляет 71,6%, мутность 

24,5 МФО, рН 6,76. 

Использование электрической мешалки приводит к разрушению 

гранул глин, что обусловливает значительную мутность очищенной 

воды. С целью улучшения адсорбционных свойств исследуемых глин, 
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целесообразно осуществить химическую активацию глин и исследо-

вать возможность их использования в технологии очистки промышлен-

ных сточных вод. 

 
Рисунок 3 – Зависимость оптической плотности  

от длины волны сточной и очищенной воды цеолитом  
(способ использования электрической мешалки) 

 
Рисунок 4 – Зависимость оптической плотности  

от длины волны сточной и очищенной воды цеолитом  
(способ использования колонки ионитового типа) 

Таким образом, представленные исследования показали, что тер-

мически активированные цеолиты и бентониты, обладают высокими 

адсорбционными свойствами в процессе очистки промышленных сточ-

ных вод и могут быть применены как для модернизации существующих 

технологий очистки воды, так и для разработки перспективных. 
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