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ФОРМУЕМОСТЬ КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ИЗ ПОЛИЭФИРНЫХ ПРЕПРЕГОВ

Полиэфирный препрег представляет собой листовой, предвари
тельно пропитанный, химически загущённый стеклонаполненный 
термореактивный пресс-материал.

Получение изделий из таких материалов в пресс-формах основа
но на временной пластичности, которую они приобретают при нагреве. 
Период, когда нагретый реактопласт пластичен и обладает текучестью, 
используют для заполнения им под давлением оформляющей полости 
пресс-формы. По истечении определенного времени (выдержки) от
формованное в горячей пресс-форме изделие отвердевает и приобрета
ет прочность, позволяющую удалить его без разрушения.

Текучесть реакто пластов зависит от внутреннего и наружного 
трения и от скорости отверждения. Недостаточная текучесть может 
вызывать появление брака по недопрессовке, что мешает точному 
оформлению изделия. При чрезмерной текучести наблюдается выте
кание пресс-материала через зазор. Определение текучести помогает 
подобрать оптимальные температуру и давление при изготовлении 
изделия.

Экспериментальное определение текучести полиэфирного пре- 
прега осуществляли в оснастке, имеющей съемную литьевую щель 
различной ширины и длиной 200 мм при температурах формообразо
вания. Эксперимент позволяет установить зависимости усилия прес
сования (удельного давления) от времени и ширины щели при полу
чении отпрессовки заданной длины. Течение материала осуществля
ется вместе с наполнителем, что положительно влияет на отформо
ванные элементы.

На основании данных о текучести материалов определяется 
удельное давление при прессовании изделий. Применяемое удельное 
давление обратно пропорционально текучести: чем выше текучесть, 
тем меньше должно быть удельное давление.

Полученные результаты показателей формуемости можно ис
пользовать при конструировании изделия сложной конфигурации.
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