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ПРИМЕНЕНИЕ ТАМБУРАТА В ПРОИЗВОДСТВЕ 
СОВРЕМЕННОЙ МЕБЕЛИ 

 

В последнее десятилетние существенно вырос спрос на 

массивную солидную мебель, основными элементами которой 

являются плиты толщиной 32-60 мм. Еще 10 лет назад доля 40-

миллиметровых элементов мебели и столешниц на нашем рынке имела 

очень незначительную долю, не более 12%, остальные выпускались 

толщиной до 28 мм. На сегодняшний момент доля 40-миллиметровых 

(и более) мебельных элементов значительно выросла и составляет 

порядка 40%, особенно это касается столешниц. Препятствием для 

производства оптически толстых мебельных изделий из ДСтП 

(ЛДСтП) стала невозможность производства этих плит толщиной 

свыше 38 мм, поэтому изначально для создания «толстых» деталей для 

мебели использовались каркасные технологии или склеивание 

нескольких стандартных древесно-стружечных плит. Но такое решение 

создания массивных деталей реализовывалась за счет большого веса 

готового изделия.  

Идея изготовления плит с сотовой структурой была предложена 

еще в 1943 году, но только спустя 20 лет она была реализована в 

мебельной промышленности и привела к созданию облегченных 

сотовых плит-тамбурата. Это решает проблему большого веса 

конструкций, при этом их толщина может варьировать от 32 до 100 мм. 

В данной исследовательской работе рассмотрена проблема: при 

каких условиях применение тамбурата в конструкциях мебели будет 

рационально. 

Гипотеза: предполагается, что использование тамбурата в 

конструкциях с утолщенными элементами приведет к снижению 

стоимости мебели и существенно уменьшит вес конструкции.  

Объектом исследования является возможность применения 

тамбурата в конструкциях мебели с утолщенными элементами. 

Предметом исследования является современный 

конструкционный материал- тамбурат. 

Целью исследования являлось изучение эффективности 
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применения тамбурата для изготовления мебели. 

В соответствии с поставленной целью решались следующие 

задачи: 

– изучить характеристику и свойства тамбурата; 

– определить возможность применения стандартной фурнитуры 

для крепления элементов мебели; 

– изучить особенности технологического процесса производства 

тамбурата; 

– выполнить расчеты материальных и трудовых затрат на 

изготовление мебели из тамбурата; 

– рассчитать возможный экономический эффект. 

В представленной исследовательской работе предполагается 

создать информационно-аналитическую базу для принятия 

производственных решений по использованию тамбурата в 

конструкциях мебели на базе ООО «Делком40». 

Тамбурат (Eurolight) – это 

бескаркасные облегченные плиты, 

имеющие три отдельных слоя. 

Внешние слои – ДСП, МДФ, фанера и 

т.п. толщиной от 3 до 10 мм, а 

внутренний слой – сотовый бумажно-

картонный заполнитель 

Технология изготовления основана на использовании 

полиуретановых клеев расплавов, которые не требуют больших 

давлений прессования и высоких температур для активации клея. Для 

склеивания достаточно сжать заготовки на непродолжительное время 

(в самых простых вариантах линий используются вальцовые прессы). 

После чего заготовки могут быть транспортированы, складированы, 

уже через несколько минут возможно производить операции 

форматирования. 

Готовые плиты тамбурата могут обрабатываться на стандартном 

оборудовании. 

Раскрой ничем не отличается от раскроя ДСтП. Как и при раскрое 

ДСтП, тамбурат пилится посредством форматно-раскроечного 

оборудования; отличается только в ширине пропила тамбурата. 

Сверление ничем не отличается от сверления ДСтП. Фрезерование: 

фреза должна крутиться противотоком к тамбурату. 

Тамбуратные панели на основе пластей из ХДФ, МДФ и ДСтП 

могут быть легко облицованы любыми материалами: натуральным и 

синтетическим шпоном, ПВХ-пленками или слоистыми пластиками. 
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Технология кромкооблицовки тамбурата без каркаса 

практически не отличается от аналогичной операции на классических 

плитных материалах. Кромка ПВХ 1,5–2 мм в 

варианте применения с бескаркасным тамбуратом 

выполняет двойную роль – стабилизатора боковой 

поверхности тамбурата и классическую 

декоративную роль, позволяя делать совершенно 

незаметным стык между поверхностью и кромкой 

из того же материала.  

Для расчета экономической эффективности 

принято условное изделие- стеллаж (рисунок 1). 

В работе приведен подробный расчет всех 

затрат на производство изделия с годовой 

программой 80000 штук.  

Сравнивались материальные и трудовые затраты на элементы 

стеллажа из тамбурата и из плиты ЛДСтП. Калькуляция себестоимости 

продукции представлена в таблице 1. 

Таблица 1- Калькуляция себестоимости 

№ 

п/п 
Статьи затрат 

Затраты на производство 

изделия из ЛДСтП 

Затратына производство 

изделия из тамбурата 

всего.руб ПП 

на 

едини

цу, 

руб 

всего, руб ПП 

на 

едини

цу, 

руб 

 
Сырье и 

материалы 
35282057,0 80000 441,0 32075417,0 

80000 400,9 

 

Электроэнергия 

на 

технологические 

цели 

168620,2 80000 2,1 153920,5 80000 1,92 

Итого прямые 
материальные 

затраты 

35450677,2 80000 443,1 32229337,5 80000 402,8 

 
Расходы по 

оплате труда 
197454,1 80000 2,4 196466,2 80000 2,46 

 
Отчисления на 

социальные цели 
67134,4 80000 0,8 66798,5 80000 0,83 

 

Отчисления на 

страхование от 

несчастных 

случаев на 

производстве 

2566,9 80000 0,03 2554,0 80000 0,03 

 
Общепроизводст

венные расходы 
408539,2 80000 5,1 383689,9 80000 4,8 

Рисунок 1-Стеллаж 
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№ 

п/п 
Статьи затрат 

Затраты на производство 

изделия из ЛДСтП 

Затратына производство 

изделия из тамбурата 

всего.руб ПП 

на 

едини

цу, 

руб 

всего, руб ПП 

на 

едини

цу, 

руб 

Итого 
производственная 

себестоимость 

36126371,8 80000 451,5 32878846,3 80000 410,9 

 
Общехозяйствен

ные расходы 
236944,9 80000 2,9 235759,4 8000 2,9 

 

Прочие 

производственн

ые расходы 

5418955,7 80000 67,7 4931826,9 80000 61,6 

 

Внепроизводств

енные расходы 

(коммерческие) 

1445054,8 80000 18,1 1315153,8 80000 16,4 

Всего полная 
себестоимость 

43227327,4  540,3 39361586,5  492,0 

 

Как видно из расчетов, стоимость элементов стеллажа из 

тамбурата составляет 492 рубля, а такая же конструкция из склеенной 

в три слоя ЛДСтП стоит 540,3 рубля, что на 8,9% выше стоимости 

изделия из тамбурата. 

Выводы: таким образом, подтверждается гипотеза о том, что 

использование тамбурата в конструкциях с утолщенными элементами 

приведет к снижению стоимости мебели и существенно уменьшит вес 

конструкции.  Использование плиты тамбурат на ООО «Делком40» 

позволит быстро и без особых трудозатрат, создать массивную мебель, 

отличающуюся эстетичностью, легкостью и прочностью и даже 

получить экономическую выгоду. 
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