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МНОГОЖЕЛЕЗИСТЫЕ ГАЛЬВАНИЧЕСКИЕ ОТХОДЫ КАК СЫРЬЕ 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОВИДНЫХ ПОКРЫТИЙ

Существенная экономия дорогостоящих сырьевых материалов при про­
изводстве глазурных покрытий может быть достигнута путем использования 
отходов различных производств в качестве дешевого железосодержащего де­
шевого сырья.

Использование оксидов железа для окрашивания глазурей обусловлено 
различным валентно-координационным состоянием ионов железа. В частно­
сти, большой интерес представляют собой многожелезистые шламы нейтра­
лизации гальванических стоков методов осаждения с помощью железных элек­
тродов, который находит все более широкое применение в гальваническом 
производстве.

Задачей исследования являлось изучение возможности утилизации галь­
ванических отходов НПО «Ратон» и «Гомсельмаш» (г.Гомель).

Указанное сырье характеризуется достаточно стабильным химическим 
составом, наличием целого ряда красящих оксидов, что позволяет частично 
или полностью заменить дорогостоящие керамические пигменты, импорти­
руемые в нашу республику.

Следует отметить, что остаточная влажность отходов после операции 
нейтрализации составляет более 70%, что требует их предварительной суш-

191



ки. Гальванические отходы являются тонкодисперсным сырьем (размер частиц 
менее 0.05 мм). Содержание оксидов железа (Ге.О.+ГеО) составляет49,04 мас.% 
и 39,2 мас.% для отходов НПО «Ратон» и «Гомсельмаш» соответственно.

Изучение возможности по введению отходов в глазурные стекла прово­
дилось по трем направлениям, а именно шламы добавляли:

1) в предварительно синтезированную глазурную фритту при помоле;
2) в предварительно подготовленную шихту' с последующим высокотем­
пературным синтезом;
3) в нефриттованные глазурные покрытия.
Обезвоженные гальванические отходы «Ратон» и «Гомсельмаш» добав­

лялись в исходные составы в количестве 5-25 мас.% сверх 100%.
Результаты исследования показали, что добавление отходов в готовую 

фритту не обеспечивает получение качественных глазурных покрытий. Они 
имеют каменистую фактуру поверхности с отчетливыми железистыми вклю­
чениями. Оптимальная температура обжига покрытий 950°С оказалась недо­
статочной для удовлетворительного расплавления и растекания глазурей.

При введении отходов в стекольную шихту с последующим высокотем­
пературным синтезом при 1350°С получен ряд качественных покрытий раз­
личной фактуры (блестящих и матовых) в зависимости от химического соста­
ва и температурно-временных параметров термообработки.

При использовании в качестве исходных нефриттованных глазурей были 
получены удовлетворительные глазури с повышенной температурой наплав­
ления (более 950°С).

Цветовая гамма покрытий в зависимости от режимов термообработки и 
количества вводимых железосодержащих отходов - от бежевого до шоколад- 
но-коричневых цветов. Полученные оттенки коричневой гаммы подчеркива­
ют природную окраску глин и являются традиционными для белорусской на­
циональной керамики.

Оптимальная температура обжига покрытий составляет 850-950°С, вре­
мя выдержки при максимальной температуре варьируется от 15 до 60 мин. 
Разрабатываемые глазурные покрытия могут быть применены для глазурова­
ния изделий облицовочной плитки и художественной керамики.

Исследования выполняются при поддержке Республиканского Фонда 
фундаментальных исследований.
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