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ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССА ЭКСТРАКЦИИ ГИДРОКСИДА 
КАЛИЯ ЭТИЛОВЫМ СПИРТОМ ИЗ ПУЛЬПЫ,  

ОБРАЗУЮЩЕЙСЯ ПРИ КОНВЕРСИИ ПОТАША  

ИЗВЕСТКОВЫМ МОЛОКОМ 

 

Ранее [1-3] нами была показана возможность получения гидро-

ксида калия конверсией поташа известковым молоком, предложена 

технологическая схема и рассчитан материальный баланс. Однако, 

при этом продукт получается с концентрацией КОН менее 30% и дос-

таточно высоким содержанием СаО, СО3
2-

 и НСО3
-
, которые затруд-

няют его дальнейшее концентрирование и ухудшают качество про-

дукта. 

Как показывает анализ литературных данных [4–7] и результаты на-

ших экспериментальных исследований систем КОН – Са(ОН)2 – 

С2Н5ОН – Н2О и К2СО3, СаСО3 – С2Н5ОН – Н2О, гидроксид калия в 

спирте обладает высокой растворимостью.  

В связи с этим нами изучался процесс экстракции спиртом гидроксида 

калия из известковой суспензии этиловым спиртом. При этом иссле-

довалось влияние соотношения Н2О:К2СО3:Са(ОН)2, температуры, 

продолжительности стадии каустификации, а также соотношения 

пульпа: спирт в стадии экстракции на выход К2О в готовый продукт. 

Для получения гидроксида калия исходными материалами слу-

жили поташ (К2СО3), синтезированный из хлорида калия АО “Дехка-

набадский калийный завод”, и известь, полученная обжигом известня-

ка Джамансайского месторождения Республики Каракалпакстан в 

ООО “Кунградский содовый завод”, а также этиловый спирт 

квалификации “ХЧ”. 

После окончания процесса конверсии в пульпу добавляли спирт, 

и образующаяся суспензия на лабораторной фильтровальной установ-

ке разделялась на жидкую (спиртовый раствор КОН) и твердую (оса-

док СаСО3) фазы. Соотношение пульпа : спирт было выбрано так, 

чтобы соотношение Н2О : спирт находилось в пределах 0.25.  
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Таблица 1 Влияние технологических параметров процесса конверсии на стадии спиртовой экстракции гидро-

ксида калия из пульпы, образующейся при каустификации карбоната калия гидроксидом кальция 

№ 

Соотношение 
Н2О:К2СО3:Са(ОН)2 

 

Температура процес-

са каустификации, 
о
С 

Скорость фильтрации, 
кг/м

2
*час 

Влажность 
твердой фа-

зы, % 

Соотнош
е-ние  

Т:Ж 

Содержание 
К2О в продук-

те, % 

Плотность 
продукта  ρ, 

г/см
3
 

Выход К2О, 

% Т / Ф Ж / Ф 

1. 2 2 1 25 200,6 915,4 12,1 1:5,3 30,5 1,297 34,8 

2. 2 2 1 40 221,3 1154,4 10,7 1:5,0 31,2 1,303 35,3 

3. 2 2 1 60 250,1 975,6 9,7 1:4,4 31,8 1,308 35,5 

4. 2 2 1 70 231,4 880,2 9,6 1:4,3 36,8 1,369 40,1 

5. 2 2 1 90 211,7 909,8 16,4 1:3,4 41,3 1,428 40,5 

6. 2 2 1 100 197,5 999,1 10,3 1:3,3 42,1 1,432 40,9 

7. 1 2 1 90 222,1 868,3 11,2 1:4,5 43,7 1,456 35,3 

8. 1,67 2 1 40 163,9 814,6 12,5 1:4,6 33,4 1,328 35,7 

9. 1,67 2 1 60 166,8 788,8 11,8 1:4,8 33,6 1,331 36,9 

10. 1,67 2 1 90 163,4 689,3 17,3 1:5,3 43,9 1,223 37,2 

11. 3 2 1 40 228,0 868,6 18,1 1:6,2 32,3 1,316 39,6 

12. 3 2 1 60 234,8 1108 15,1 1:5,7 30,3 1,293 39,8 

13. 2 2 1 40 200,3 1255,4 10,4 1:6,8 30,7 1,297 39,0 

14. 2 2 1 40 176,0 1372,4 9,7 1:8,2 31,5 1,304 39,6 

15. 2 2 1 40 251,4 1462,6 9,8 1:7,2 32,1 1,315 39,9 
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Из экспериментальнқх даннқх (табл) видно, что с повышением 

температуры конверсии от 25 до 100
о
С соотношение Т : Ж в суспен-

зии снижается от 1 : 5,3 до 1 : 3,3, а скорость фильтрации колеблется в 

интервалах 197,5 – 250,1 кг/м
2
*час. Необходимо отметить, что ско-

рость фильтрации с повышением температуры проходит через макси-

мум, (250,1 кг / кг/м
2 

* час) при температуре 60
о
С. Что касается влия-

ния температуры конверсии на содержание К2О и его выход в про-

дукт, можно отметить, что оба аналитических показателя повышаются 

от 30,5 и 34,8 до 42,1 и 40,9%, соответственно. 

При температуре более 70
о
С выход К2О в продукт повышается 

незначительно, причем температурный градиент повышения содержа-

ния К2О составляет всего лишь 0,027 % / град (табл. 1.). 

С повышением соотношения Н2О:К2СО3:Са(ОН)2 при одинако-

вых значениях других параметров выход К2О повышается примерно 

на 3 – 4%, однако снижается содержание последнего в продукте. 

          С увеличением соотношения пульпа : спирт от 0,5 до 1 выход 

К2О в продукт увеличивается от 54,0 до 62,5 % при одновременном 

увеличении концентрации полученного продукта от 33,8 до 49,1%. 

Однако дальнейшее повышение соотношения нежелательно, посколь-

ку при этом выход К2О практически не изменяется. Продолжитель-

ность экстракции в интервале 5 – 45 мин проходит через максимум, 

поскольку он достигает высшей точки через 15 мин, а дальнейшее 

увеличение приводит к его снижению.  

 Таким образом, проведеннқми исследованиями установлены 

следующие оптимальных технологическе параметры получения гид-

роксида калия экстракционным способом: соотношение 

Н2О:К2СО3:Са(ОН)2 = 2 : 2 : 1, температура процесса каустификации -

70 – 100
о
С, соотношение Т : Ж = 1 : 4,3 – 1,: 3,3.  
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