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The pemliarities of arranging general engineering practice of students of specialization «Technol

ogy of elastomers processing» are analyzed.
Современный рынок труда формирует но

вые требования к работникам. Специалист лю
бой отрасли должен постоянно повышать свою 
квалификацию, изучать передовой зарубежный 
опыт, уметь ориентироваться в различных со
циальных и технологических ситуациях, по
этому в формировании личности специалиста 
большое значение имеет первое знакомство 
студента с производством.

Общеинженерная практика является од
ним из важнейших этапов в подготовке высо
коквалифицированных инженеров-химиков- 
технологов.

Основной целью данной практики является 
закрепление и углубление теоретических зна
ний студентов по общеинженерным дисципли
нам, а также подготовка к усвоению специаль
ных предметов по дисциплинам для специали
зации «Технология переработки эластомеров».

Базовыми предприятиями для проведения 
данного вида практик являются два предпри
ятия -  OAO «Белшина» и OAO «Беларусьре- 
зинотехника», находящиеся в г. Бобруйске. 
Наличие двух ведущих предприятий резино
вой промышленности Республики Беларусь в 
одном городе позволяет значительно расши
рить содержание ознакомительной практики 
студентов.

OAO «Беларусьрезинотехника» является 
одним из ведущих предприятий Республики 
Беларусь по выпуску резиновых технических 
изделий (РТИ). Ассортимент РТИ чрезвычайно 
велик и постоянно расширяется. Резиновые 
технические изделия применяются практически 
во всех сферах народного хозяйства. Эксплуа
тация воздушного, водного, автомобильного, 
железнодорожного транспорта и энергетиче
ских установок невозможна без использования 
долговечных и надежных резиновых, резино
металлических и резинотканевых уплотнений. 
B сельскохозяйственной технике, различных 
машинах и механизмах широко используют 
приводные ремни и рукава. B машиностроении 
и строительстве применяют резиновые виброи
золяторы (амортизаторы), опоры. Bo время 
практики на данном предприятии студенты мо
гут изучить технологические процессы и при
меняемое оборудование для изготовления фор
мовых и неформовых изделий различного на
значения.

OAO «Белшина» соответствует современ
ному уровню резино-перерабатывающих пред
приятий по технологии производства, приме
няемому оборудованию, степени механизации 
и автоматизации технологических процессов. 
Ha предприятии выпускается более 180 типо
размеров шин для легковых, грузовых, больше
грузных автомобилей, строительно-дорожных и 
подъемно-транспортных машин, электротранс
порта, автобусов, тракторов и сельскохозяйст
венных; машин. Постоянно ведутся работы по 
разработке новых и совершенствованию вы
пускаемых автопокрышек, модернизации про
изводства. Современный технический уровень 
оснащения предприятия, квалифицированный 
персонал, внедрение передовых достижений 
науки и техники обеспечивают высокое качест
во выпускаемой продукции. Здесь во время 
практики студенты могут ознакомиться с тех
нологическими аспектами процессов смешения, 
обработки корда, шприцевания, сборки и вул
канизации покрышек различной конструкции.

Основными особенностями прохождения 
общеинженерной практики студентами специа
лизации «Технологии переработки эластоме
ров» является:

1. Возможность закрепления изученных 
общеинженерных дисциплин по кафедрам «Де
тали машин», «Процессы и аппараты химиче
ской технологии», «Общая химическая техно
логия», «Электротехника» в соответствии с 
программой, за счет ознакомления и изучения 
приводов машин и механизмов, различных ви
дов энергии, их преобразователей, тепло- и 
массообменных аппаратов, что необходимо для 
усвоения курса «Оборудование и основы про
ектирования предприятий резиновой промыш- 
ленности».

2. C целью подготовки для изучения специ
альных дисциплин -  ознакомление и изучение 
технологических процессов производства рези
новых изделий на основе различных каучуков, 
проведение сравнительного анализа технологи
ческих режимов при использовании различного 
оборудования для смешения, вальцевания, ка- 
ландрования, шприцевания резиновых смесей и 
вулканизации изделий исходя из специфики 
двух предприятий.

B период практики студенты изучают так
же работу подразделений центральных завод
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ских лабораторий, где осуществляется кон
троль сырья и готовых изделий. И если на 
шинном предприятии используются в основном 
каучуки общего назначения, то особенностью 
выпускаемой продукции на OAO «Беларусьре- 
зинотехника» является использование широко
го ассортимента каучуков. Здесь применяются 
и каучуки общего назначения, и каучуки спе
циального назначения, что, в свою очередь, 
требует применения особых ингредиентов. Та
ким образом, студенты получают возможность 
ознакомления со спецификой приема, хране
ния, транспортировки, растаривания, организа
ции изготовления навесок компонентов, их 
ввода в резиносмеситель и изготовления рези
новых смесей различного назначения.

Помимо этого, существует определенная 
специфика использования различных методов 
по определению работоспособности готовых 
изделий. Ha каждом предприятии проводятся 
свои стендовые испытания.

Проблема утилизации отходов производст
ва резиноволокнистых материалов и резиновых 
смесей на каждом предприятии решается за 
счет их использования при выпуске новых из
делий. Так, на обоих предприятиях выпускают 
подрельсовую прокладку, плиты для полов жи
вотноводческих комплексов, бытовые и произ
водственные коврики и многие другие изделия, 
которые содержат в своем составе отходы про
изводства.

Технологический процесс выпуска данных 
видов продукции практически одинаков, но 
применяемое оборудование имеет свои особен
ности и различия.

Актуальным и достойным всяческого по
ощрения является желание студента приоб
щиться к реальным проблемам производства. 
Это позволяет готовить специалистов, хорошо 
знакомых с вопросами технологии и организа
ции современного предприятия.

Bo время проведения учебных занятий ру
ководителями практики от предприятия особое 
внимание уделяется именно вопросам совер
шенствования и модернизации технологиче
ских процессов, что позволяет ориентировать 
студентов при выборе в будущем места прохо
ждения технологической практики и тем кур
совых проектов.

Bo время прохождения практики оформля
ется отчет и выполняется индивидуальное за
дание, которое предусматривает более углуб
ленное изучение одного из видов технологи
ческого процесса, используемого оборудова
ния и оснастки с описанием перечисленных 
двух разделов и собранного материала для вы
полнения курсовой работы по курсу «Расчеты 
и конструирование изделий и форм». Задание 
на практику планируется с учетом обязатель
ной работы студента в библиотеке предпри
ятия, где имеется достаточно большой объем 
периодической научно-технической литерату
ра различного уровня. Студенты также имеют 
возможность работать с технологическими 
регламентами, паспортами на оборудование, 
стандартами и техническими условиями на 
сырье и изделия.

Зачет по практике сдается студентом ко
миссии непосредственно на предприятии. B 
состав комиссии входят руководители практики 
от предприятия и университета, представители 
отдела подготовки кадров и отдела охраны тру
да. Это позволяет, во-первых, повысить ответ
ственность студентов в подходе к зачету по 
практике; во-вторых, сотрудники производства 
могут убедиться в соответствии направления и 
уровня подготовки будущих специалистов.

При сдаче зачета каждый студент должен 
владеть знаниями о структуре предприятия, 
сырье и видах выпускаемой продукции, основ
ных технологических процессах и мероприяти
ях по совершенствованию производства.


