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Рисунок 2 – Зависимость твердости (а) и водопоглощения (б) эпоксидных  
покрытий на основе CHS Epoxy 210 от массового содержания ДЭГ-1 

 

Зависимость водопоглощения эпоксидных покрытий (измерен-

ного через 24 после погружения пленок в воду) на основе 

CHS Epoxy 210 от массового содержания ДЭГ-1 в исследованном 

диапазоне концентраций имеет линейный характер. 

Таким образом, использование ДЭГ-1 с целью снижения вязко-

сти эпоксидной пленкообразующей системы CHS Epoxy 210–Э-45, 

предназначенной для антикоррозионных покрытий, не является 

оправданным по причине существенного увеличения гидрофильности 

покрытий. 
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ВЛИЯНИЕ СОСТАВА ЭЛЕКТРОЛИТА  
НА СРОК СЛУЖБЫ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ 

Одним из критериев качества лакокрасочных покрытий является 

срок их службы, т. е. время, в течение которого покрытие способно 

выполнять функции в соответствии с требованиями к нему. Срок 

службы антикоррозионных покрытий зависит от природы лакокра-

сочных материалов, качества подготовки окрашиваемой поверхности, 

а также от агрессивности эксплуатационной среды.  
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В работе исследовано влияние состава электролита на долговеч-

ность антикоррозионных лакокрасочных покрытий разной химиче-

ской природы, эксплуатируемых в условиях погружения при повы-

шенной температуре (75°С). Срок службы оценивали по разработан-

ному электрохимическому методу прогнозирования долговечности ан-

тикоррозионных лакокрасочных покрытий, основанный на установле-

нии кинетики изменения величины емкостно-частотного коэффициента 

под воздействием эксплуатационных факторов, позволяющий в доста-

точно короткие сроки выбрать покрытия, обладающие наибольшей 

стойкостью к подпленочной коррозии и обеспечивающие длительную 

антикоррозионную защиту окрашиваемых поверхностей [1].  

На рисунке 1 представлены графические зависимости емкостно-

частотных коэффициентов эпоксидных, полиэфирных, эпоксиноволач-

ных и полиуретановых покрытий от продолжительности экспонирова-

ния при 75°С в воде и водных растворах хлоридов натрия и калия с 

суммарной концентрацией 12% и 28 %, отражающие изменение ука-

занного коэффициента на стадии активного роста. 

В водных растворах солей рост емкостно-частотных коэффици-

ентов происходит значительно быстрее, чем в воде для всех покрытий, 

независимо от природы пленкообразующей системы. При увеличении 

суммарной концентрации раствора солей с 12% до 28% происходит 

возрастание коррозионной стойкости покрытий, оцениваемой по ско-

рости изменения емкостно-частотного коэффициента. Данное явление 

может быть объяснено снижением растворимости кислорода в раство-

рах с бóльшим содержанием ионов Na+, K+ и Cl-[2], являющегося де-

поляризатором в катодном коррозионном процессе. 

Проведено сравнение величины расчетного срока службы всех 

исследованных покрытий, экспонируемых в идентичных условиях: в 

воде и водных растворах хлоридов натрия и калия при температуре 

75°С (рисунок 2). 

Видно, что величина расчетного срока службы увеличивается в 

следующем ряду пленкообразователей: эпоксидный, полиуретановый, 

полиэфирный, эпоксиноволачной. 
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Рисунок 1 – Изменение величины емкостно-частотного коэффициента  
исследуемых эпоксидных (а) , полиэфирных (б), эпоксиноволачных (в)  

и полиуретановых (г) покрытий в процессе экспонирования  
в различных агрессивных средах при 75°С 

 

 

Наиболее длительную антикоррозионную защиту окрашенного 

металла при 75°С обеспечивают покрытия на основе эпоксиноволач-

ного пленкообразователя: от 1118 ч до 1908 ч в зависимости от кон-

центрации раствора соли. 
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Рисунок 2 – Зависимость расчетного срока службы исследуемых  
эпоксидных, полиэфирных, эпоксиноволачных и полиуретановых  

покрытий от концентрации агрессивной среды при 75°С 

 

Выявленная ранее при исследовании эпоксидных покрытий за-

кономерность увеличения длительности антикоррозионной защиты 

при повышении суммарной концентрации солей с 12% до 28% спра-

ведлива и для покрытий иной химической природы. 
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