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I фактически нет двух заводов с совершенно одинаковыми спе
цификациями вырабатываемой пилопродукции. Поэтому выбор oirra- 
мяныіых границ сортировочных групп бревен индивидуален для каж- 
нн'и предприятия с учетом спецификации сырья, количества и разме- 

|иш сечений выпиливаемых пиломатериалов и вида применяемого 
оборудования.

Нами были проведены исследования по установлению ояш- 
МШІШОЙ системы поставов для раскроя бревен на круглопильных 
1 пипсах с выработкой пилозаготовок для "европолетов", на основании 
которых оптимизированы границы сортировочных групп.

Для получения достоверных данных влияния размерной харак
теристики сырья и его сортировки на объемный выход пиломатериа- 
но» ограниченного числа типоразмеров было проведено компьютер
ное моделирование раскроя бревен по специально разработанным 
программам [1].

Моделирование раскроя производилось для бревен диаметром 
от 14 до 26 см с градацией ОД см и длиной 3 м. Это обусловлено тех
нической характеристикой оборудования и спецификацией вырабаты
ваемой пилопродукции. Спецификационной продукцией являлись пи- 
лозаштовки для "европолетов", т.е. пиломатериалы толщиной 17 и 21 
мм, шириной 78; 98 и 143 мм и длиной от 0,8 м до 1,4 м. Распиловка 
бревен производилась по брусово-развальной схеме на круглопиль
ных многопильных станках, поперечный раскрой пиломатериалов -  
па трехпильном торцовочном станке.

В результате компьютерного моделирования раскроя бревен 
были получены данные об объемном выходе пиломатериалов для ука
занных выше условий.

Результаты расчетов передавались в электронную таблину MS 
Excel, где были построены графики зависимости объемного выхода 
пиломатериалов от диаметра бревен и толщины выпиливаемого бруса. 
Затем после некоторого анализа исходных данных и графиков были 
определены границы сортировочных групп [2] или, другими словами, 
поставы, для которых средневзвешенный объемный выход специфи- 
кационных пиломатериалов в этих диапазонах диаметров будет мак
симальным.

Анализ результатов моделирования раскроя позволил устано
вить влияние сортировки бревен на выход спецификациошшх пило
материалов.’
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На рис. представлены результаты проведенного эксперимента 
обработанные методом наименьших квадратов.

Рис. Влияние сортировки бревен на выход спецификационных 
пиломатериалов

Усредненный объемный выход пиломатериалов из несортиро
ванных бревен при выпиловке брусьев толщиной 78; 98 и 143 мм от
ражен соответственно кривыми 1 ,2 ,3 .

Кривая 4 отражает усредненный объемный выход пиломатериа
лов (оптимальный) при распиловке бревен по рекомендуемой системе 
поставов и оптимизированных границах сортировочных групп.

_ „ f 3 а“ 3а гРаФика следует, что при выпиловке брусьев толщи
ной /8 и 98 мм из несортированных бревен усредненный объемный

( Т ® а я ™ МаТеРЙаЛОВ (КРИВЫ6 h  2) значительно оптимального

Объемный выход при выпиловке брусьев толщиной 143 мм 
(кривая 3) из более крупных бревен приближается к условно опти
мальному выходу, оставаясь, тем не менее, ниже его.

Таким образом, с целью повышения эффективности раскроя 
бревен на пиломатериалы ограниченной спецификации необходимо 
сортировать бревна по оптимальным толщинам бруса и по количеству
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досок выпиливаемых из пласта этого бруса, если толщина их отлича- 
г I ся от толщины боковых досок выпиливаемых за пластью бруса.

Отметим, что фактический объемный выход пиломатериалов 
отличается от теоретического. На отклонение фактического вьіхода от 
|шсчетаого влияют качество бревен, неправильность их формы, пере
нос и поперечное смещение бревен и брусьев относительно оси поста- 
ип при распиловке и другие факторы. При высокой технологической 
дисциплине влияние большей части этих факторов может быть сведе
но к минимуму. При сравнительном анализе теоретического и факти
ческого выхода пиломатериалов не исключена корректировка границ 
сортировочных групп бревен в зависимости от конкретных условий 
производства.

Однако следует отметить, что даже При высоком уровне сорти
ровки бревен наибольший объемный выход пиломатериалов может 
быть получен только при наличии полной информации о размерах и 
качестве каждого бревна и использовании ее для позиционирования 
пил непосредственно перед его обработкой. Такая информация может 
быть обеспечена современными измерительными системами, напри
мер, автоматизированным измерительным комплексом для круглых 
лесоматериалов [3].

Автоматизация учета и сортировки пиловочного сырья позволя
ет создать условия для стабильной работы лесопильных предприятий 
и увеличить возможность оптимального управления производством и 
принятия управленческих и технологических решений.

Опытно-промышленный образец измерительно-сортировочного 
комплекса установлен и работает на складе сырья лесопильного цеха 
Столбцовского лесхоза.
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