
66

случае величина частоты вращения изменялась на одан шаг и вычисления 
возвращались к пункту 2.

При скоростях газа 1-3.5 м/с и плотнсстях орошения 0.5-3 кг /(м 2е) 
получена удовлетворитеганзя сходимость результатов : максимальное от- 
клонение расчетных и экспериментальных данных не превышает 11%. 
Следовательно, данную математическую модель можно использовать в ка-
честве; методах® определения частоты вращения ротора бесприводиого- 
массообменного аппарата » заданных диапазонах расходных параметров..
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м с с ж д о в А Н И Е  т ш ш т ж  к о н с т р у к т и в н ы х  ПАРАМЕТРОВ
HA РАБ0ЧМЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РОТОРНОШ 

БЕСПРИВОДЙОГО МАССООБМЕННОГО АППАРАТА

Ia the srtiete Lsfiuence of coastmctive parameters on work character- ' 
istics of without chive rotate mass-transfer apparatus are stored.

Для разработки ж атдшт рекомендаций на проектирование бегари- 
водного рогор® » тешшмассждабменного. аппарата [1,2], использующег 
энергшо движения, газового потока джвраадеадм .ротора, необходим’ 
тмть мсчеряывакйщуШ’ дафериш.щю о влиянии конструктивных оеобет- 
ностей на ве®рщ*|у '% ыз1'ортеа жидкости и критические чнсла оборс? ’>  ̂
ротора, существешш влияюнщх m  диапазон устойчивой работа.

Исходя- из этого, намн были- проведены экспериментальные исследо-
вания с целью установления зависимостей брызгоуноеа от места подвода 
жидкой фазы на даеперп-шующий диск, а также изучения влияния диамет-
ра aimapara на величину минимально допустимой скорости газа, прн кото-
рой ротор переходит ш  шшдвижного состояния в состояние вращения и 
наоборот.

Опыта проводились на системе воздух-вода ири температурах M- 
21°С. Ha рис. 1 нредетдалены зависимости величины капеяьнош брызго-
уноеа от расстояния между местом подаода жидкости и осью аппарата, а
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ч

Рис. 1. Зависимость брызгоуноса от расстояния точки перелива до 
оси вращения:! - V=2,80 м/с; 2 - 3,05 мт'с; 3 - 3,24 м /с . 

q=Q,68 Kr/(c-M 2); h - 20мм

«ч.

Рис.2. Зависимость брызгоуноса от расстояния точки перелива. 
1 - V=2,80 м/с; 2 - 3,24 м/с; q=0,68 кг/(с-м2); D - 240мм



Рис.З. Зависимость минимально допусшмой скорости газа от 
диаметра аппарата. 1 - D= 145 мм; 2 - 240 мм

на рис. 2 - зависимость брызгоуноса от величины зазора, образованного 
переливной трубкой и плоскостью диспергирующего диска.

При анализе рис. 1 можно отметить, что приближение места подвода 
орошающей жидкости к оси аппарата приводит к снижению величины от- 
носительнош брызгоуноса . Данное явление можно объяснить тем, что но- 
дача перашваемой жидкостм на поверхность вращающегося распылителя 
в непосредственной близости от оси вращения способствует приобрете-
нию ею окружной екоросга, близкой к скорости вращения диска, и гак. 
следствие - возрастанию ращальной составляющей скоросш движеютяка-' 
пель и более эффегщвной шк еепарацмн.

Суведичейнем расетояшя между нижним срезом переливной трубкг 
и поверхностью диснергирзтощего диска брызгоумос возрастает. Визуаль-
ные наблюдения позволил® установить вданном случаеувеличение колм- - 
чества капель ибрьщг y a  $ж т  тистш. их подброса над поверхностью 
распылителя. ■ B результате -эш а  часть - образующихся капель не получат. 
дополнительного импульса от вращения диска и диспергирующих лопаток,: 
а иодхватывается осевым потоком газа и уносится на вышележащую кон-
тактную ступень.

Ha рис.З. представлены зависимости минимально допустимой скоро-
сти газа для различных диаметров аппаратов, согласно которым увеличе-
ние диаметра аппарата пршодат к значительному снижению вежчины 
минимально допустимой скоросш газа. Это может- быть объяснено тем,, 
что происходит увеличение площади поверхности лопаток вентиляторно-
го колеса и сил динамического давления газа., вследствие чего растет кру-
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тящая сила и плечо ее действия. Вместе с тем, силы трения в подшипни-
ках изменяются незначительно. Указанные факторы приводят к значи-
тельному возрастанию крутящего момента навалуротораи  снижению 
вдскнегопределаскоростигаза.

Таким образом, та основании анализа результатов проведенных ис- 
‘ следований межно дать следующие рекомендации по проектированию 
бееприводног© роторного даспершояношлепочного массообменного ап- 
парата:

1) капельный брызгоунос можно уменьшить путем приближения пе- 
р&ншщштруб^^

2) дая сшдаения межступенчатого брызгоу юса жидкой фазы необ-
ходимо принимать минимально возможный зазор между переливными 
трубками m плоскостью диспергирующего диска;

3) увеличение диаметра беспрйводаых роторных аппаратов расши- 
ряетдиалазонустойчивойработы.
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Phisica-chemical properties of some polietheric glue-smelts were in-
vestigated- - ■ . '

. ■ Среда, клеев-расплавов, которые нашли широкое применение в обув- 
ной промышленности, наиболее известны полиэфданые клеи фирмы 
Хюльс, в частности клеи серииДшшаоль [1]. Несмотря на наличие сырья и 
высокий спрос на рынке промышленность республики подобных клеев не 
производит.

C целью разработки способов получения отечественных аналогов 
клеев-расплавов, не уступающих известным импортным образцам, в дан-


