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сов даспрспордаонировшшя н част <вой ж тщтщвк смоляштх кислот. B pe- 

чультате диспропорционирования осветленная канифоль более стойка к авто» 

окисленшо воздухом и к потемнению при хранении ж воздухе.

Ha основании проведенных исследовашш можно сделать следующие 

вывода: ■

1. Показана возмохшоеть осветления жттввй кадафоли пер-

в о т  сорта в зысший сорт. ...

2. При осветяешш канифоли второго сорта подучают осветленную кани-

фоль, котораяш> некоторым показателям (кислотное число, температура размяг-

чения. массовая доля веомыляемых веществ) не соответствует ГОСТ 19113-84.
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B строительной индустрии Беларуси- в последнее время наметалась устой-

чивая тенденция к снижению доли пиломатериалов и увеличению потребления
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древесных плит. Осооьм интерес вызывает производство древесных няйт с ис-

пользованием минеральных вяжущих в качестве конструкционного и теплоизо- 

яяционногоматериада.

Древесно-мннераданьш йЕмяюзшдаошшй материал ЩМКЩ, разработан» 

ш й  нами, представляет собой шшты, получаемые путем формовашы еш сн 

аортландцемента с обрабокшвой минеральными добавками специально ш »  

тщиенной древесной стружшй mm отходами деревообработки. Поэтому m  со-

четает в себе положительные свойства древесшш и бетона и по ряду пэшзш©- 

яей-превосходнт традрвдшншш шнструкщюшше и изоляционные штераалы.

B настоящий MOMeHT арешводство ДМКМ в Pecnyim ae Веларуеь сдер-

живается отсутствием одного нз основных составляюпщх нортлавдцемента мар-

ки ПЦ-500, котрры': ранее получали из России и Л ш ш  Исиодазоваяяе «течест- 

венного портландцемента, получаемого на Волковысском и Кричевсдам заводах, 

m  позволяет получать ДМКМ с необходимыми и достаточными показателями 

качества, т.к. этот цемент имеет большое количество вредаых примесей. Созда- 

ш е  с®ерхбыстротвердеюншх и особо быстротвердешщнх цементов на заводах. 

РБдорого н энергеемв®.

Аяалщ  литературных источников показывает, что одним из наиболее пер-

спективных направлений развшгш технологии быстротвердеющих и высохе- 

прочньк цементов является применение сульфосодержащих добавок [lJ, повы-

шающих гидравлическую акхивноста и улучшающих строитешшнгехшческие 

.СВвЙсща рядовьвс щещевтов. Однако, в связи с высокой стоимостью и дефицит-

ностью традшщояшш щатершдоа, й р м еш ш ш . для ш  изготовления, такие 

добавки в дашей решубдике m  нреизводатся. B БГТУ & ми проведены работы 

по сшггезу тттязирующвх добавок, в качестве алюмосиликатной составляю-•;. 

щей которых нснользовадись низкоалюминатные глины РБ, а в зачеетве суль-

фатного кошкшента -  фосфогайе, содержащий фосфорную кислоту как модифи-

катор кремнезема, а также сульфат кальция, влияющий на алюминатную состав-

ляющую щемента и ускоряювцшобразоваиве щцросюшкатного геля.

Дт- шщгчтт нортланддемеитов использовали пробы клинкера" ПО 

'’Вожовьюкдемешямшфер* e введением сульфоалюминатнои добавки (G A ^. 

й з цементного ршещшщя с различным .количеством добавки были юготовлены 

оЩтщз. ш жиштшжж врвчаося. ври сжатев в завйсшюсти ®т времеш  вызре- 

ваиия. Результаты испьггаещйдоедстдояены втабяЛ.

Как вщшо ш  табвдцы, введение добавки позволяет уже через cyrm  полу» 

-чате црочный материал. Судафоалющшатиая добавкаобесиечивает ув-езшчение 

темпа набора прочности цементным камнем в раньше и последующие сроки 

твердения. Было установлено, что нанлучшие результаты по увеличению при-



р©ета ц ю ш ш в ’ о е и т т г о  -яздшв достигаются д  ш содержании фосфогипса в ’• 
. САД в кож чеетае 70% н при температуре обжига 900°С.

Табл. 1. Влияние добавки САД на нрщшеетъ цемешяош раствора

Кшщчеств©- д ебааш ,, /. ■ Х]Ш Ш т ъ :т I aarибе, Ш 1а,в. B-mpacte/cyr -' -. .
: %т№жттшm sm '

:  z z j ______3 •■ ' 28

0 . 4,3 ' 19,1 48,2
. ' 5 ■ i i , i . 2-1,3 50,1 .

>, - ■ 10 19,7 . 22,9 52,6
15

‘ i • .;. ;■-. , -:. ' . _ ’ ■ ■ ■•' 15,1 23,4 49,8

;■■ Ускоренное твердеше портландцемента e добавкой САД обусловлено об-

разовшшем щщюсуяьфоалкшнната кальция нрн щ цратацш  сульфоалюмината и 

еуяьфосшшк.ата. кшаьцда добавки и минералов щемеита. Роль щдросульфоалю- 
гш а и  калъцшя определяется уеловшми его образования н-может меняться в 
широком диапазоне в зависимости от шдаер&шгячестго состава клинкера, фа-
зового состава САД. Ояхжмальной дозировком является i0%  САД от йассы 
клинкера.

■ -Перед -вш и стояла задача получения ДМКМ конетрукцщонного и тепло-- 

изош щ оййого назначения ш  основе нового вяжущего яортланддемеита с до» 

бавкой САД. Изготавливали обращыДМКМ на заводском м опьгшом портланд- 

Ш тШ Х  б е зм зм еа т т т еж & о л о гт & ет т  режима. Определяли прочность и- 

шютноеть материала в зависимости от времета выдержки. Результаты исследо-
ваний нредетадлевы в табя.2.

Табл. 2. Влияние нища вяж ущ ет и времени вьщержки ДМ'КМ m  его 
фкзшш-мехаштаесЕйе ноказатеж

Физико-мехаштчесше показатели штат
-

Вщд вяжущего Плотность, кг/м" после 
______выдержки, сут

Лредел прочности при изгибе,. 
МПа, ноеле вьщержки сут

1 7 IQ 28 ___ I__ ( 7 ___g f e i 28

Портландцемент ■ -.'...-.■;
маркн 400 400 310 285 280 0,09 0,14 0?23 0,24 /
Модафшщрован*- ! а -
ныйцемент. 450 .3-8f 3-60 350 0,33 0,54 . 0,60 - f,62 ',.

Экспершиент показал, что первые сутки твердения являются решающими 

для вызревания ДМКМ, так каа за это-время в основном заканчивается взанмо- 
действие древеенжы с цементом- и достигается необходимая расшлубщщ&я
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H po*ocm , Как вщщш m  тэбимщ , предел ирочности при нзшбе ажатеряаяа m  
штфшщровшшж вжщгщеш после суточной вьщержки в 2.5 раза нревмтеет 

з ш  ssg ноказатеш> дш  обычного цемента. Наибольшнн прирост щанаязст m - 
6$ждагжя в ш е ш  7 ^ m  Г к я у зд ш к  зксперммеятазшше даш ме я ш »  

е я ю  солввсуяеясг $ к ш ш к н  на прочность цементного шише в зш зш ш ю ет 

w  ср&тт шщ&швт.

C щжт шфит&ят passmm модифицирование*» щтшт, ш щ яА  ш aa- 

стайщ®® в@еш ®®3»E;ie rrs ш ю  вдвыгжшш ш ф ш щ  ш а г е ш ш ш  вбразщя 

ДМЖМ м е я ^ м и м я д в м а м ж  ш ттш т  e . ттш&етш&т » 

ям веш е .етауадего в ю ш я о п  ш  петва, в о д аф в д ц м и й тге  и обшшдао порт- 

щ д а к а  C шдоощыо метода матештггееюош шшщтаааш эксверш еш а 

#млви ршэработайм вардоты  гашюзшдай иакущегэ дш  ш аучеш и ДМКМ. По 

результатам прда;едешшш о ш п н  получены яолвваошшьнме и о д а я  зв и ш ю *  

сти янвш осш  я щшшжт материала от штт и состава вяжущего, реализован- 

шт m  ПЭВМ Hcspa 1030. Графичес&ое изображение моделм в виде воверхда- 

сш  етвшша фуикдий. опнсываюших показатели качества, представлено m  

рис.1 и 2.
Как вндво m  рис. 1, ери 

введешая в композицию 10% 

модифищфовшшого цемента и 

изменений расхода вяжущего 

плотность материала возрастает 

с 472 до 538 кг/м3. Следует от-

метить. что увеличение в ком- 

позиции модифицированного 

цемента и расхода вяжущего 

приводит к значительному рос-

ту плотности. Таким образом, 

существует прямо прш ю рц»- 

нальная зависимость между 

расходом компонентов вяжу-

щего н гаютностью: чем больше 

расход вяжущего к модификатора, тем вьш е плотность получаемого материала.

Расход вяжущего в  модифицированного цемента, как видаю ш  pse.2, ока-

зывает непосредственное влияние ш на показатели прочности. Так, материал, 

содержащий минимальное количество вяжущего 314,2 кг/м3 и i0%  модафшсэто- 

pa. имеет весьма низкие показатели предела прочноста прн шгнбе - 0,269-0,3 

МПа. Увеличение расхода вжжущего приводит лишь к незначительному росту

Рис.1. Влияние шмпеиентного состава 
ш  шкушосгь ДМКМ
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хгрочностм - до 0,33 МПа. По-

вышение расхода модифициро-

ванного цемента с 10 до 50% 

даже при минимальном количе-

кущего E КОМПОЗИЦИИ

шихты увеличивает показатель 

предела прочности до 0,559 

МПа. Изменение расхода вя-

жущего с 331,4 до 383 кг/м3 и 

модифицированного цемента с 

30 до 50% повышает показатель 

прочности с 0,43 до 0,68 МПа.

Путем решения задачи 

оптимизации установлен сле-

дующий состав вяжущего для получения высокопрочного и плотного материала: 

39% модифицированного цемента, 10% гипса, 51% портландцемента марки 400. 

Данный состав рекомендуется дам изготовления ДМКМ конструкционного на-

значения в промышленных условиях.
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ИЗУЧЕНИЕ ВЛИЯНИЯ СВЧ ВОЗДЕЙСТВИЯ 

HA !МИКРОКРИСТАЛЛИЧЕСКУЮ ЦЕЛЛЮЛОЗУ

The innuens of microwave irradiation on the microcristaffitieal cellulose has 
been stadied.

Для выяснения характера и механизш влияния электромагнитногос поля 

(ЭМП) сверхвысоких частот (СВЧ) на целлюлозу, помимо химических методов 

анализа, представляет интерес измерение физических характеристик.

Исследование влияния воздействия ЭМП СВЧ на микрокристаллическую 

целлюлозу (МКЦ) с индексом кристалличности 0,7 осуществляли путём


