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Табл. 3. Оптимальный состав композиционного материала 

Требования к качеству Оптимальный состав
готовых изделий композиционного материала, мас. %

P,
МПа

U,
кДж/м2

W,
%

N,
%

древесная
стружка

шлифоваль- 
ная пьшь

карбамидная
смола

45- 5,60 20 20 74,3 6,6 19,1
40 5,60 25 25 68,9 IW 20,0
40 5,60 30 30 46,6 32,9 ' 20,5

Как видно из табл.З, основными показателями, лимитирующими количе-

ство пыли в составе композиционного материала, являются показатели водо-

стойкости. Если водопоглощение и разбухание изделий из композиционного ма-

териала ограничить 20%, то доля пыли в композиции не должна превышать 

6,6%. Менее жесткие требования к водостойкости (25 и 30%) позволяют довести 

процентное содержание этого отхода в материале до 11,1 и даже до 32,9%.

Оснотыми результатами проделанной работы авторы считают сле-

дующее: 1. Определены количество, состав по видам и степень использования 

древесных отходов, образующихся в AO "Ивацевичдрев". 2. Изучены физиче-

ские свойства и определен фракционный состав шлифовальной иьиш, образую-

щейся в AG "Ивацевнчдрев”. 3. Изучено влияние компонентного состава компо-

зиционного материала на физико-механические свойства получаемых изделий.

4. Получен математический агаетрат, который позволяет в зависимости от требо-

ваний к готовым изделиям определять отпнмальный состав композиционного 

материала. Т-;’ :' ^у/ у / : : ^ / ь щ  ' . ;
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Одним из основных критериев оценки качества канифоли для таких по-

требителей, как лакокрасочная, бумажная, полиграфическая н мыловаренная от-

расли промышленности, является ее цвет, к которому оки предъявляют высокие
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требования. И звесто, что цвет канифоли в основном зависит от качества пере-

рабатываемой живицы, особенностей технологического режима ведения процес-

са, наличия примесей оргашшеского и неорганического происхождения. Поэто-

му организация производства получения осветленной канифоля является весьма 

актуальной задачей в лесохнмической промышленности.

B литературе w&&xtm некоторые, сведения те см щ е ш »  «ветявстш. кшм- 

фоли. B последние годы опубликован ряд работ но осветлению канифоли путем 

ее нагревания до температуры 180-320°С в присутствии каталитических коли-

честв серосодержащих соединений, таких, как шдроксшшрованные моно- и по- 

лиарилсульфида [1], ароматические тиолы [2], тиофентиол [3], продукт взаимо-

действия моно- и полиарилсульфидов с формальдегидом [4], тиосульфат и суль-

фит натрия [5], а также работ но осветлешво каннфолн иодидом калия, лития, 

натрия, калыщя [6] и бензиновым раствором йода [T|.

B данной работе приводятся результаты тучны х исследований по освет-

лению живкчной канифоли йодом. Осветление живичной канифоли проводили в 

реакторе, снабженном мешалкой с гидрозатвором, контактным термометром с 

терморегулятором, барботером инертного газа и прямым холодильником. B ре-

актор загружали заданное количество живичной канифоли и осветляющего аген-

та. Смесь нагревали до температуры 140°С, после чего приводили в действие 

механическую мешалку и заполняли реактор инертным газом. B качестве инерт-

ного газа использовали азот. Далее температуру реакционной смеси повышали 

до 200-240°С и при этой температуре выдерживали продукт в течение 1-3 часов. 

После чего реакционную массу охлаждали до 150°С и сливали. Осветленную- 

живичную канифоль анализировали на цветность, температуру размягчения, ки-

слотное число н массовую долю неомыляемых веществ.

B табл. 1 приведены результаты по осветлению живичной канифоли пер-

вого сорта.

Табл.1. Результаты осветления живччной канифоли

Массовая 

доля йода 

в канифо-

ли, %

Темпера- 

тураиро- 

цесса, °С

Продол-

жительно 

сть про-

цесса, ч

Цвет

каша-

фолм

Темпера-

турараз-

мягчения,

°С

Кислотное

число, 

мг КОН/г

Массовая 

доля нео- 

мыяяе&шх 

веществ, %

Исходная канифоль (сорт 1) N 69,0 169,0 4,5

0,15 220 3 X 62,5 158,2 11,0

0,10 220 1 X 69,5 169.0 6,0

0,05 240 3 Wg 12,0 165,0 7,5

0,15 200 3 Wg 70,0 169,7 5,7

0,10 200 1 K 72,0 171,9 5,2

Высший сорт Wg 69,0 169,0 6,0



2?

й з данных табя.1 видно, чго реакция осветления с заметной скоростью 

протекает при температуре 22Q'C и выше. Снижение кислотного числа освет-

ленной канифоли можно объяснить тем, что при этих температурах протекает 

реакция декарбоксилирования смоляных кислот. Полученные эксперименталь-

ные данные показывают, что для получения живичной канифоли высшего сорта 

из канифоли первого сорта целесообразно процесс осветления живичной кани-

фоли проводить при температуре 200°С в присутствии 0,15% иода от массы ка-

нифоли и продолжительности процесса 3 часа или процессосветленга канифоли 

проводить при температуре 220°С в присутствии 0,1% йода от массы канифоли 

и продолжительности процесса 1 час. Таким образом, при осветлении живичной 

канифоли первого сорта по вышеуказанным параметрам технолоп ческого про-

цесса можно получить осветленную канифоль, соответствующую по показате-

лям ГОСТ 19113-84 высшему сорту.

B следующей серии опьпгов мы проводили осветление живичной канифо-

ли второго сорта. B результате проведенных исследований были получены экс-

периментальные данные, которые представлены в табл.2.

Полученные результаты табл.2 показывают, что для осветления данной 

канифоли до цветности марок Wg, WW необходима температура процесса освет-

ления 240°С, расход иода 0,1% от массы канифоли и продолжительность про-

цесса 1 и 3 часа соответственно.

Табл. 2. , .Результаты осветления живичной канифоли

Массовая 

доля иода в 

канифоли, 

%

Темпера-

тура про-

цесса, °С

Продолжи-

тельность

процесса,

ч

Цвет

кани-

фоли

Темпера-

тура раз- 

мя^тения,

°С

Кислотное.

число, 

мг KOH/r

Массовая 

доля нео-

мьшяемых 

веществ, %

Исходная канифоль (сорт 2) K 70 169,0 5,4

0,10 220 3,0 N 68 166,0 7 ,7 .

0,10 240 1,0 Wg 65 163,8 8,0

0,10 240 3,0 WW 65 159,8 10,7

0,05 ‘ 240 3,0 N 67 163,0 7,9

0,16 240 0,5 N 63 167,4 7,7

0,20 220 0,5 Wg 69 168,0 6,9

0,20* 2ч0 4,0 Wg 70 158,0 11,0

* B качестве осветляющего агента использовали йодистый калий.

' Однако осветленная канифоль по некоторым показателям (кислотное чис-

ло, температура размягчения, массовая доля неомьшяемых веществ) не соответ-

ствует ГОСТ 19113-84. Кроме, того, из табл.2 видно, что для осветления данной 

канифоли др цветности марки Wg при использовании в качестве осветляющего
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агента йодастош калга необходимо его расход увеличить в два раза, а продол-

жительность процесса - в четыре раза по сравнению с осветляющим агентом йо-

дом при той же температуре процесса осветления. Это свидетельствует о том, 

что при использовании иода в процессе осветления живичной канифоли увели- 

чивается степень осветления конечного продукта. :,;...-

1 - твяфяг, 2 - дандяраивнимарят; 3 - лшошаварат+палюстрат; 4 - изшшмарат; 5 - абиегат; 
б - аезабнеот; 7 - дапефаабиязг, Х;. X2, % , %  - вддешифшщэтвашые компоненты.

I ':l ■ •' . '-._.. . . /у . Ч; - ■ у-’.-." , .
Полученный образец осветлеиной кашафоли-(240°С, 0,1% иода, 3 часа) 

ьш подвергнут анализу методом ГЖХ. Ha рисунке представлена хроматограмма 

метиловьЕХ эфиров смояшшх кислот ксходной (а) н осветленной канифоли (б). 

Нз хроматограммы видео, что в процессе осветления канифоли происходит об-

разование новых веществ (пики Xj, Ха, X3, X4) m звачитетное уменьшение мас-

совой доли абиетиновых кислот с одновременным появлением дигидроабиети- 

новой кислоты. Это указывает на протекание при осветлении канифоли процес-
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сов даспрспордаонировшшя н част <вой ж тщтщвк смоляштх кислот. B pe- 

чультате диспропорционирования осветленная канифоль более стойка к авто» 

окисленшо воздухом и к потемнению при хранении ж воздухе.

Ha основании проведенных исследовашш можно сделать следующие 

вывода: ■

1. Показана возмохшоеть осветления жттввй кадафоли пер-

в о т  сорта в зысший сорт. ...

2. При осветяешш канифоли второго сорта подучают осветленную кани-

фоль, котораяш> некоторым показателям (кислотное число, температура размяг-

чения. массовая доля веомыляемых веществ) не соответствует ГОСТ 19113-84.
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